
SUMARSKI FAKULTET ZAGREB
ZAVOD ZA ISTRAZIVANJA U DRVNOJ INDUSTRIJI

BILTEN

\\S\\

i ■ i 11

A m III!

GOD. ZAGREB ^978. BROJ



Za intemu upotrebu

B I L T E N - Zavoda za istrazivanja u drvnoj industriji

GODISTE 6, Zagreb 1978. BROJ 2

S a d r z a d

Q?omislaT Prlca

UTJECAJ KVALITETE I PROMJERA HRASTO-
VIH TRUPACA NA ISKORISTENJE U PROIZ-
VODNJI PUJBNIH ELEMENATA

Hedaktori:

Prof.dr Stanislav Badjun Asis.ing. Vladimir Herak

Aais.dr ar.I'lladen Piguric Doc.dr mr Boris LJuljka

Teh. urednik

Zlatko Bihar

3UMARSKI FAKULTET SVEUCILIbTA U ZAGREBU _
Zavod za istrazivanja u drvnoj industriji
41.001 Zagreb, Bimunska 2^, p.p. 178



Predgovor

Znanstveno-istrazivacki rad i primjena rezultata tog

rada najsnacSajnija su komponenta u daljnjeta razvoju i napretku
svak®, pa take i industrije za preradu drva. Usitnjen i noorga-
niziran znanstveno-istrazivacki rad ne moze i ne daj© ono rezul
tata koji se mogu oSekivati od integriranog, timski aktimog,
progranski i tematski ukljucenog na potrobe privrede, cija pro-
bleaatika ;i -st u podrucju njegovo djelatnosti. Preaia tome, reel
dio programa znanstvenih istrazivanja proizlazi Ik potreba udru-
zeaog rada materijalne proizvodnje, korisnika znanstveno-istra^i-
vackih usluga. Neposredno dogoyaranje programa znanstveno-istra-
givackog rada na podruciju drme tehnike i tehnologije ukljuSuje
potrobe i zaJitjeve udruzenog rada, kojega je znanost, takodjer,
aastavni dio.

Racionalna upotreba drva, kao i svakog drugog materi-
jala, trazi tocno poznavanje prirode drva. Cinjenica je da su
primjenom znanstvenih i tehnidkih dostignu6a u tehnologiji i upo-
trobi drva ublazoni ill rijeseni noki od prisutnih problema. Pri-
mjena sadasnjih ill u bududnosti ostvaronih rezultata znanstvenog
rada osigurat ce bolju kvalitetu drveta proizvedenog u sumi, omo-
gu6it ce bolju upotrebu drva, doprinijet 6e iznalazenju novih na-
dina upotrebe drva, omogucit ce poboljsanje nepozeljnih svojstava
drva, ostvarit ce proizvode iz drva najboljo moguce kvalitete,
utjecat ce na smandenje kolidina otpadaka, usmjerit 6e procesne
tehnike i organizaci;ju drvne industrijo u pravcu integralnog
/kompleksnog/ koridtenja drvne sirovine.

Rad prikazan u ovom broju BILTENA - ZIDI, financiran
je iz sredatava SIZ-a za znanstveni rad IV i Zajednice sumarstva,
prerade drva i prometa drvnia proizvodima i papirom. Radnja
izradjeaa u sklopu istrazivaclcog zadatka "Kompleksno i potpunija
koriStenja pilanske sirovine" - PodprDjekt 6.62, Istrazivanja
na podruoju tehnologide masivnog drva, zadatak 6.62.1.



Predgovor izdava6a^.";;>

Radnja koju donosimo u oyo|mpbroju "Biltena" rad;j©-

na je u sklopu istrazivackog zadatkaj 2IDI "Kompleksno i pot-

punije koristenje pilanske sirovine"! /Podprojeki; 6«62: Istra—
zivanaa na podrucou tehnologije masivog drva, Zadatak 6.62.1/.
OvdjG je iz "telmickih razloga tisksin'a samo skracena i sazeta
forma te radnoe, koja u originalu sadrzi 176 stranica. Tom

je radnjom autor dr mr Tomislav Prka, dipl. ing. stekao znan—
stveni stupao.^ doktora nauka iz oblasti Biotehnlckib znano—

s"tx^ podrucja bid"beluiologija> na Sveucilistu u Zagrebu.
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UTJKCAJ ICV/iLITETE I PROMJEHA

HRASTOVIH TRUP:\CA NA ISKOHI^TENJE U PROIZVODNJI

PILJENIH ELjiMENATA

1. UVOD

Hrastovo sume uglavnom su smjestene na podrucju SR

Hrvatske, te se, u pravilu, i prerada vr^i na pilanama tog
podrucja. Ovu cinjenicu ilustrira i podatak /3/ da je u Ju-
goslaviji 1974. godine proizvedono hrastove piljeno gradje
225.900 od CGga na SR Hrvatsku otpada 71,4^. Isto pod-
Icrepljuje podatak /55/9 koji ukazuje da so 1975* godino na
podrucju SR Hrvatske proizvelo 284.000 a 1976. godino
280.000 hrastovih pilanskih trupaca.

Finalna prorada drveta koristi sve vise kao osnovnu

sirovinu pilanski proizvod — piljone olemonte. Pojam drvnih
elomenalja nije nov ni u svijetu ni kod nas. Za nas je novo

da JO drvni element proizvod i pilanske proizvodnge, a ne
same proizvod kogi se izradjuje u pogonima finalne proizvod—
nge.

Piljeni drvni elementi su gotovi pilanski proizvodi
izradgeni namgenslcij s tocno speciPiciranini dimenzijama,
kvalitetom^ nacinom i stupngem obrade. Postoge razlidito
klasifikacigo pilgonih elemenata. 5 obzirom na vrstu i stu-
panj obrade, obicno se klasiiiciragu kao grubi, poludovrso-
nl i gotovi drvni elementi /12/. Pod pogmom "grubi elementi
podrazumigova se pilanski sortiment izradgen iz pilgenica
uzduznim i poprecaim pilgengem. Okarakteriziraa je odredjenom
kvalitetom, stupngem suboco i potrabnom nadmgerom radi dalg-
nje obrade i susonga. Pored naziva "element", kod nas so ce-
sto upotreblgava izraz "obradak".

Dr mr Tomislav Prka, dipl. ing. drvne industrige,
direktor Tvornice iverica u izgradnji, D.I. oesma ,
Bgclovar.
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Proizvodnja grubih olemonata ia hrastovinc na nasim pi-
lanama novijeg je daturaa, a reaultat je prvenatveno pokusaja
da se osigura veca rentabilnost pilanske prerade hrastovog dy—
veta, poacbno niakokvalitotne sirovine.

Tahnologija drvnih eleraenata uvjetovala je niz znacaj-,
nih pro'ijena u pilanskoj proradi bukovine i hrastovine. Usvo-
jene ta nove konccpcije u odnosu na potrobe i metode pripreme
trupaca za raspiljivanje. Istrazivanje i praksa na podrucj'u
tehnologije drvnih elemenata /prvenstveno od bukovine/ poka-
zaXa Je,da oe,i uz koriscenje tracnih pila kao primarnog stro-
Jajkorisno odredjeno sortiranje trupaca prema promjeru, duzi—
ni i kvaliteti.

Kod namjenske proizvodnje drvnih elemenata dosadasnji
kriterij sto veceg kvantxtativnog iskoristenja trupaca presta-
Je biti najvaznijim pokazateljem uspjesnosti pilanske proiz-
vodnje# Kao najvazniji pokazatelj dolazi sada u prvi plan vri—
O'ednobno iskoridtenoe /kao rezultat i kvantitativnog i Icvali-
tativnog iskoristenja/.

Vrijednost hrastove oblovine u odnosu na bukovu s jedne
i elenenata s druge strane ukasujo opravdanost izucavanja
prerade hrastovih trupaca u piljene elemente. Ka nasim pila-
nama vrijednost bukovih trupaca prema brastovim s Jedne i ele
menata s druge strane je u najpovoljnijem slucaju 1:2.

U praksi se drvni elementi izradjuju i u pogonima final-
ne industrije i u pilanskim pogonima. Izrada grubih elemenata u
pilanama pruza cijeli niz prednosti. Prema raznira studijima,
proizvodnja elemenata u sklopu pilanske prerade donosi niz pred
nosti /12, 24, 51/:

- u pilanskoj se tehnologiji moze krojenje deblovine
progrjinirati s obzirom na kvalitetu i dimenzije trupaca, ima-
juci u vidu potrebe za proizvodnjom elemenata. Ovim se posti-
28 bolje i kvantitativno i kvalitativno iskoristenje trupaca;
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- prilikom izrade prinarnih jiiljenica, na pilanx ee

moze utjecati da piljenje na primarni|;n strojevima bude uskla-

deno s dimenzijama i kvalitetom elemepata koji 6e se dalje

proizvoditi iz tih piljenica. Ovim lia'pinom postize s© opet bo-

IJe kvantitativno i kvalitativno iskoristenje trupaca;

- na pilani se sortiranje, kljasificiranje i nacin su-

senja piljenica i elemenata moze organizirati kako to na;)bo-

lije odg jvara i primarnoj proizvodnji pilo'enica i izradi drv-

nih elemenata, a sto ppcenito daje optimalni^je rjesenje c;je-

lokupne tehnologije izrade elemenata. Time se povecava produk-

tivnost, smanjuju troskovi proizvodnoe 1 povecava kvaliteta

gotovih elemenata;

-proizvodnja elemenata na pilanskim pogonima omoguduj©

vece iskoristenje piljenica prilikom krojenja u element©, ra-

di istovremene izrade elemenata za razne finalne proizvode,

sto je vezano s izradom razlicitih dimenzi^ja i kvalitete

elemenata;

- troSkovi transporta elemenata od pilane do potrosa-

ca znatno su manji od troskova transporta piljenica. Volumen

grubih elemenata znatno je manji od voluraena piljenica iz ko-

jih su izradeni;

- proizvodajom elemenata na pilanama donosi koncentra-

ciju otpadaka, sto ge preduvjet za racionalno koristenje ot-

patka;

- masovna proizvodnja elemenata u specijeiliziranim pi

lanskim pogonima uto'ece na smanjenje trogkova proizvodnje

drvnih elemenata;

- finalne proizvodnje koje kao uiaznu drvnu sirovinu
imaju elemente,'trebaju mano© strojeva, 'ostade opreme, skla-

disnog prostora, kapaciteta za susenje, radne snage i dr;

- tvornice finainih proizvoda koje nabavljaju elemen-

te, ne stvaraju zalibu elemenata u dimenzijsLma i kvaliteti

/nizoj/, koje nuzno napadaju kod prerade piljenica, a nisu

pogodne za njihov finalni proizvod;
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- prilikom izrade primarnih piljenica, na pilani se

moze utjecati da piljenje na primarnim strooeviraa omogucu-
je u doradnoj pilani izradu elemenata ^eljene teksture.

Izrada grublh elemenata na pilanama moze se vrsiti

na dva nacina:

a/ izrada grublh elemenata u sirovom stanju po tzv.
^ednofaznom postupku. Iz ispiljenih piljenica u

primarnoj preradi izradjuju se neposredno ele-

menti u sirovom stanju;

4

b/ izrada grublh elemenata u prosusenom stanju po
tzv. dvoXaznom postupku. Piljenice izradjene u

primarnoj pilani suse se i tek iz prosusenih pi-
Ijenica izradjuju se element!.

i
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2,_CILJ ISTRA2IVANJA

Grubi element! se izradjuju ill iz piljenica u finalnim

pogonima ill iz trupaca, odnosno piljjenica u pilanama®

Nas je cilj da se preradom hrastbve sirovine prati izra-.

da grubih elemenata u sirovom stan^u po tzv. jednofaanom postup-

ku, i to posebno za svaku kvalitetnu klasu i odredjeni debl^in-
ski podraared pilanskih trupaca. Istrazivanjera ce se utvrditi
kvantitativni i kvalitativni pokazateloi iskoristenoa hrastovik

pilanskib trupaca u tebnologioi drvnih. elemenata. Objekt istra-

zivanja su hrastovi pilanski trupci I, II i III klase u tri

razlicita i kaxakteristidna debljinska podrazreda.

Upotrebu piloenib. elemenata uvoetu^e njihova kvaliteta.

Za razliku" od ostalib. elemenata iz tvrdib listaca /bukve/, pi-

Ijeni element! !z hrastovine imaju svoju specificnost s obzi-
rom na upotrebu, odnosno kvalitetu. Hrastov! element! se pre—

"tezno proizvode u visokoj kvaliteti, jer su namijenjeni za
proiavodnju oioenoenog ! relativno skiipog namjestaja, te u ne-
znatnim kolicinama za ostale potrebe prerade drveta /bacve i

si./. Standarda za grube piljene elemente ijoS nemamo. U pravi-
lu, svaki element odred^ene dimenzije moze imati razlicitu
kvalitetu, sto ovisi o tome u koji 6e se finalni proizvod ele
ment upotrio'ebiti.

Primjena drugih vrsta drveta /jeftini^ja sirovina/, u
pravilu, je sira, te se uz visolcu kvalitetu proizvode elemen-
ti u nizim kvalitetama i u kvaliteti kod koje se traze samo

mehanidka svojstva.

Namjena elemenata odredjuje noibovu kvalitetu u smislu
dozvoljenih gresaka. Kod proizvodnje elemenata iz hrastovine
kvalitativno iskoristenje ovisno je-o dimenaionalnoj struktu—

ri elemenata. Kvalitativno iskoristenje ima cilj da se proiz-

vedu elementi u sto, vecim dimenzijama /duzinama i Sirinama/
uz kvalitetu: potpuno cisti elementi, prave zice, oednolicne
strukture i teksture, bez kvrga i pukotina, s tim da se dozvo-

IJava na jednoj strani elementa jedna neprobijajuca kvrzica
/na kolicini do 105^/.
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Kvantitativno iskoristen^Ie hrastovih trupaca kod teh-
nologije masivnog drva moze se promatrati sa stanovista isko-

riStenja kod proizvodnde samih elemenata i kod izrade ele-

menata i napadajuceg dijela sitnih /popruga/ sortimenata. Kod

proizvodnje elemenata iz primarnih hrastovih piljenica oata-
Je Jedan dio piljenica koje nemaju kvalitetu za elements. Dio

primarne gradje ne moze se dalje preradjivati u elements bilo
zbog kva'.itete /razne greske, povrsina pilj'enice pokrivena di—
jelom ij-i potpuno bjelikom i dr./, bilo zbog dimenzija /duzina
i Sirina/, koj'e ne odgovaraju aa elemente. Karakteristika hra—
stovog drveta uvjetuje da se iz dijela s bj'elikom proiavodi
dodatni sortiment /popruga/. Dodatni /ili sporedni/ proizvod
kod tehnologije masivnog drveta okarakteriziran je s manjim
dimenzijama /sirinama i duzinama/ i veoim brojem kvalitetnih
klasa. Telniologi^a hrastovih elemenata ima dvije osnovne kva—
litetne grupe pilj'enih elemenata. Jednu kvalitetnu grupu cine
element! za nam^estaj, drugu element! sa parket, tj. popru'ge
u kvaliteti I/II, III klasa, te popruge bjelike - prema JUS-
u.- Jedan od ciljeva Je izucavanje udjela dviju kvalitetnih

skupina elemenata za pojedine kvalitetne klase pilanskih tru
paca i odredjenog debljinskog podrazreda.

Jednofaznira postupkom element! se proizvode u sirovom

stan^u. Gilj Je ovog istraSivanoa i izucavanje karakteristika

i kolicine neupotrebljivih elemenata, koji nastaju prilikom
susenja airovih elemenata u predsusionici u datim proizvodnim

uvjetima.

U primarnoj pilani po^avljuje se velika kolicina neobra-

djene gradje. Vazno ^e poznavati kolicinsko iskoriStenje trupa
ca u primarnoj pilani, kako bi se mogla odrediti kolicina gra-
d3e iz odredjene kolicine trupaca za odi'edjenu kvalitetu klase
uz odredjeni debljinski podrazred. Kolicina gradje koja nasta-
Je u primarnoj preradi, vazna je, uz ostalo, i zbog odredjiva-
nja potrebnog prostora za prirodno susenje ili za'izgradnju
potrebnih Jiapaciteta za umjetno susenje kod dvofaznog postup-
ka. Kod Jednofaznog postupka kolicina gradje koja se proizvo-
di iz odredoene kolicine trupaca u primarnoj preradi, uz osta
lo, vazna Je i zbog organizacije rada u doradnoj pilani. Radi
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toga daljnji cilj istrazivanoa i iskori^tenje trupaca u

primarnoj preradi za svaku kvalitetnu klasu pilanskih tru

paca uz odredjen debljinski podrazred.

•  Za sve tri klase brastovih pilanskih trupaca i tri

razlicita i karakteristicna debljinska podrazreda,kod pre-

rade u grube piljene elemente,pratit ce se tri pokazatelja

koji su u pilanskoj preradi posebno od vaznosti:

I
- kvantitativno /kolicinsko/ iskoristenje trupaca,

- kvalitativno iskoristenoe trupaca,

- vrijednosno iskoristenoe kao rezultat kolicinskog

i kvalitativnog iskori§ten^a.

I
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/

3. METODA RADA

3*1» Osnove metodike

Greske "trupaca nisu identicne sa svaki "trupac u
istoj klasi /po JUS-u/, te se pojavljuju razlike u
kvaliteti od oe<iiio{3; do drugog trupca. Ova razlika
u kvaliteti pojedinih trupaca u pravilu uvjetuje
da svaki ne daje kod prerade elemente iste kvali-

tete i elemente istih dimenzija. UtjecaJ kvalite-
te 1 promjera trupaca na iskoristenJe,mo6u6e je
izuciti i ocijeniti,na osnovi komparativne analize

podataka iskoristenja za razlicite kvalitetne kla-

se i debljinske podrazrede trupaca.

Da bi dobiveni pokazatelji iskoristenja bili sto

realni-ji i uvoerljiviji, njihove analize zahtije-
vaju opseznije eksperimente.

Ra^novranost kvalitete pojedinih trupaca iste kla-
se /po JUS—u/ moguce Je donekle izjednaciti uzima—
ndem veceg broja trupaca, koji ce sluziti kao uzo-

rak za eksperimentalno piljende. Kod svih vrsta dr-

veta velidina uzorka opcenito ima direktan utjecaj
na yriaednost dobivenih rezultata. Kod hrastovog
drveta s obzirom na njegovu specificnost /greske,
bjelika i dr./ velicina uzorka j'e od posebnog zna-
cenja za dobivene rezultate.

3.2. Organizacija eksperimentalnog piljenja

Probna piljenoa organizirana su tako da su se snima-

li odgoyarao'uci pokazatelji za svaku kvalitetnu kla-

su i odredjeni debljinski podrazred trupaca.

U primarnoj'■pilani,izabran najnizi debljinski podra
zred /od 25 do 29 cm/ brastovib trupaca,piljen je na



- 9 -

debljine piljenica 25 i 38 nim. Ove debljine predstavljaju

debljinu buduceg grubog elementa.

Tehnoloska karta prerade ove grupe tknipaca u primarno^

preradi prikazana je na slici 1.

Drugi izabrani debljinski podrazred /od 55 (3-0 59 cm/ tru-

paca piljen je u primarnoj pilani na debljine 25» 38, 50

i 80 mm. Na pil;3enice 25 mm debljine prerad^jivali su se

periterni dijelovi trupaca. U ovu debljinu piljenice ukla-

pala se bjelika, koja di'o'elom ill u potpunosti pokriva po-

vrsinu piljenica, i dijelovi trupaca koji daju manju Siri-

nu piljenice. Ove'piloenice namijenoene su za proiavodnju

p6p2?uga i elemenata manjib duzina i sirina. Piljenice deb-

IJine 38 mm proizvodile su se iz centralnih dijelova tru

paca. Ove dvije debljine odabirale su se na osnovi promje-

ra i kvalitete pojedinog trupca.

Kod prerade kvalitetnijib trupaca, promjera 58-39 cm, uz

navedene debljine proizvodile su se piljenice debljine 80

mm. Na tracnoo pili trupcari najprije se izradi leziste.

Ovim nacinom dobije se Jedna obradjena strana planke /80

mm/, tj. Jednostrano okraocena piljenica. Nakon izrade le-

zista, trupac se raspiljuje take, da.se iz bocne zone ispi-

le dvige piljenice debljine 80 mm# Periferni die ovib tru
paca preradjuje se u piljenice debljine 25 mm, a centralni

dio u piljenice debljine 58 mm.

Tebnolosku kartu prerade trupaca debljinskog podrazreda

35-39 cm u primarnoj preradi prikazali.smo na slici broj 2,

Kod prerade trupaca s odabranim najvecim debljinskim pod-

razredom /od 45 do 49 cm/, proizvodile su se piljenice u

primarnoj pilani na debljine 25, 38, 80 i 100 mm. NaSin ^
izrade piljenice kod ovog debljinskog razreda identiSan je
izradi primarnih piljenica kod debljinskog podrazreda 55-

39 cm, a primijenjeno na kvalitetnijim trupcima promjera

58 i 59 cm. Tehnoloska karta prerade trupaca debljinskog
podrazreda 45 - 49 cm u primarnoj preradi prikazana je na

slici 5*



TEHNOLOSKA KARTA PRERADE HRASTOVfH TRUPACA PROMJERA

25-29 cm U RRIMARNOJ PRERADf

SIJ

Faza

o

O

§

7

PHjenje trupaca Piljenje okoraka Prikracivanje
zakrivljenih pilj.

Jednostrano
okrajcivanje

I

StroJ
Tracna pila
trupcara TA-UOO

Tradna pila
paralica RP-1500

Kruzna pila za
poprecno piljenje

Knj^na pila za
uzduzno piljenje

Pilj.
mat. Pilanski trupci Okorci od trupaca

Neokrajcena ■
grada

Poluokrajcena
grada



TEHNOLOSKA KARTA ' PRERADE HRASTOVIH TRUPACA PROMJERA
35-39 cm U PRIMARNOJ PRERADI 2

Faza 1

Piljenje frup.ili
izraaa leli^ta

Piljenje kvalite-
tnijih trupaca

Piljenje
okoraka

Prikracivanje
zakrivljenih pilj.

Jednostrano
okrajcivanje

o

0

1
o

0

1

LoSiji
trupci

S;

Kvalitetniji
trupci

Stroj

Tnl
mat.

Tracna pila
trupcara 1400

Pilanski trupci

Tracna pila
trupCara 1400

Pilanski trupci

2^

Tracna pHa^^
paralica 1500

Okorci od
trupaca

Kruzna pila_ za_
poprecno piljenje
Neokrajcena

rada

2^^

Kruzna pilaza
uzduzno pilj.
Poluokrajcena

grada



TEHNOLOSKA KARTA PRERADE HRA5T0VIH TRUPACA PROMJERA

45-49 cm U PRIMARNOJ PILAM ^

Faza 1

3

I

i

Izrada
lezista trupca Piljenje trupaca Piljenje okoraka

Prikradvanje
zakrivljenin pilj

I

Kj

StroJ

Pilj.
mat

Tracna pila
trupcara 1400

Tracna pila
t

Traing pila
rupiara 1400 \paralica RP-1500

Pilanski trupci Pilanski trupci

Kruzna pila za
popredho piljenje

Okorci

od trupaca

Poluokrajcena
grada
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Dimenzije /debljine, Sirine i duSine/ elemenata za ovaj

rad odabrane su Ix naxudSbi pilana u kojoj su vrSena pro-

bna piljenja* Ovo Je uvjetovalo, da se ni^Je ifilo od optimal-
nog kvantitativnog iskoristenoa piloenja trupaca u primame
piljenice. Da bi aadrzali /proojenom/ odnos debljine pri-
marnih piljenica prema debljinskom podrazredu, poatavili
smo razlicite debljine primarnih piljenica za svaki debljin-
ski podrazred. Za najvisi odabrani debljinski podrazred

cm/ odabrali smo najdeblje piljenice /80 1 100 mm/,
ko^e su nam stajale na raspolaganju. Ostale debl3in©» od
25 mm, ukljucene su radi liklapan^a bjelike, a 58 mm radi
izrade elemenata teksture blistafia, koja se radnim nalogom

pilane proizvodi za trziste. Analogno tome, kod debljinskog
podrazreda 35~59 om ukljufiena Je debljina 80 mm kod kvali—
tetnijih trupaca 1 trupaca promoera 58 i 59 cm. Kod ovih
trupaca uklJuGene su jos debljine 25* 58 i 50 ^^od oda—
branog najnizeg debloinskog podrazreda /25-29 cm/, uklju5e-
na je samo izrada piljenica u debljlni 25 i 38 mm.

3.3, Izbor trupaca

Za eksperiment Je uzeta hrastova sirovina, pxlanski trupci
I, II 1 III klase po JTJS-u /1967, godine/. Za svaku kvali-
tetnu klasu trupaca odabrana su tri karakteristifina debljin-
ska podrazreda. Odabrani su isti debljinski podrazredi za
sve tri klase.

Hrastovi pilanski trupci navedenih klasa i debljinskih pod
razreda za ovo ©ksperimentalno piljenje odabrani su na sto—
variStu pilane.

Na svim trupcima, uz duzinu i srednji promjer, izmjeren Je
promjer na tan;56ni i debljem kraju. Promjeri su mjereni s
promjerkom, a duzine vrpcom. 3ve su vrijednosti za promjer
oditavane u centimetrima sa zaokruzivandem na nize, a du-

2ine u decimetrima sa zaokruzivanjem na nize. Svaki promjer
Je upisivan nakon dva mjerenja /po JUS-u/, s tim da Je iz—
radunata aritmeticka sredina.
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Po izabranim debljinskim podrazredima, kolitSina i udio
trupaca iznosio je:

— Kod I klase trupaca m3
m

a/ debljinski podrazred 23-29 cm
b/ debljinski podrazred 55-39 cm
c/ debljinski podrazred 45-49 cm"

27,79

54,51.

87,30

16,40

32,17

51,43

169,60 100,00

- Kod II klase trupaca

a/ deblo'inski podrazred 25-29 cm
b/ debljinski podrazred 35-39 cm
c/ debljinski podrazred 45-49 cm

28,97

55,48

82,35

17,58

32,45

^9,97

164,80 100,00

- Kod III klase trupaca

a/ debljinski podrazred 25-29 cm
b/ debljinski podrazred 35-39 cm
c/ debljinski podrazred 45-49 cm

28,11

.47,83

72,83

18,89

32,15

48,96

148,77 100,00

- Kod ukupno propiljenih trupaca

a/ debljinski podrazred 25-29 cm
b/ debljinski podrazred 35-39 cm
c/ debljinski podrazred 45-49 cm

84,87

155,82

242,48

17,57

32,26

50,17

483,17 100,00

Poteskoca koja se Javljala kod eksperimenta Je sortiranj'e
trupaca u proizvodnim uvdetiraa rada i iaabirande trupaca
za eksperiment iz sortiranih i uskladistenih trupaca na sto-
varistu pilane. U pralcsi, gdje je vrSen eksperiment /i ne
same kod eve pilane/, trupci se raavrstavaju same na tzv.
"bolje i loaije".
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Uz to, prodaja trupaca se danas obavlja po tzv» proaoecnod
cioeni- Ovo uvoetuje inanju doradu trupaca sa strane sumar-
stva i velilwU pojavu IkOinbiiiiranxh trupaca u dvije i nskad
u tri klase. Mi smo se trudili /koliko su to god dozvolja-
vale sviikidaanae proiavodne prilike/, da to budu kvalitetne
klase po JUS-u, te smo kombinirejie /granicne/ trupce isklju-
civpli ia eksperimenta ili ib doradjivali u odredjenu Kvall-

1^ tetuu klasu.

5.4-. larada grubxh elenenata

Sva njerenja x analize izrade elemenata pocln^u od odredje—
nog debljinskog podrazreda 1 odredjene kvalitetne klase pi-
ianskih lirastovih trupaca.

Jednostraxio okraocena gradja^proiavedena ia trupaca jednog
debljiii-skos podraareda i jedne kvalitetne klase,u doradnoj
pilani preradjivala se na eleraente i prateci proizvod /po-
prpge/.

Krinarne piljenice mogu se preradjivati u grube piljene ele-
mente na vise nacina /51/• I'll srao u ovom eksperimentu primi-
jenili:

a/ iz piloenica 6iaa je debljina odredjena primarnim pilje-
njem trupaca,iaradoivani ^u elenenti iste debl^jine /25,
38 i 50 mm/, a razlicitih sirina i duzina. Kod elemenata
s greskama, te kod popravaka postodi mogucnost izrade ele
menata u nigod debldini. To se ostvarude parandera elemena
ta s greskom, a cild 0© is^rada sitnidib elemenata i izbde-
gavande izrade popruga radi povecunda kvalitetnog iskori-
stenda. Iz primarnih pildenica se prvo krode nadvrio'ednidi
elementi, tj. siroki i duzi, a od ostatka se izraddudu ni-
ze vridedni elementi /raandib sirina i duzina/ i popruge.
Ovad nacin izrade elemenata poznat d© i ̂  finalnim prera-
dama /$l/j a odgovara nazivu tzv. "klasiSnog krodenda
piljenica u grube elemente. U pravilu, to d© "poprecno -
poduzno" krodenje. Oznacava se "klasicnim" krodendem, ̂ ev
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na ovaj nacin u praksi se kroje piljenice u finalnim po-
gonima i u doradninn pilanaraa. "

b/ na primarnim strojevima su iz trupaca izradjivane i pi-
Ijenice u debljinama koje odgovaiaju sirinaraa grubih ele-
menata /debljina 80 i 100 ram/. N^ihovim paranjem na se-
kundarnim strooevima dobila se debljina elemenata."

U prvoj radnoj operaciji u doradnoj pilani, primarne pilje—
nice sto ima^u debljinu koja ce biti sirina elemenata, prvo
se skrate poprecnim piljenjem na duzine elemenata. Na celu
primarne piljenice dade se prvo bazni poprecni rez, a od to
ga se prave ostali propiljoi, vodeci ractma da se kroje
naa'duzi elementi. Same vece greske /trulez, kvrge/, koje po-
krivaju cij'elu povrsinu ili veci dio povrSine piloenics, po
precnim se piljenjem odstranju^u.

a drugoj radnoo' operacijijpiljenice iskrojene na duzine
elemenata,paraj'u se od baznog reza napravljenog u prlmarnoj
preradi. Nakon paranja,elementi koji ne odgovaraju kvaliteti,
doradjuju se u krace i uze elements i eventualno popruge. Iz '
dijelova koji otpadaju od izrade elemenata, izradjuju se po
pruge. Ovaj postupak odgovara tzv. "poprecno-poduznom" nacinu
izrade elemenata /31/.

Ovim eksperimentalnim piljenjem u primarnoj preradi,izradji-
vali smo veci broj debljina /25, 38, 30, 80 i 100 mm/ priraar-
nih piljenica. U doradnoj pilani nacinom "klasicnog" i "po—
precnog-poduznog" krojenja sveli smo elements na tri deblji-
iie /23, 38 i 30 mm/. Klasicni nacin krojenja primijenjen je
na primarne. piljenice debljine 23, 38 i 30 mm, koje daju i te
debljine elemenata. Poprecno - poduzni nacin krojenja primi-
Jenjen je kod primarnih piljenica debljine 80 mm i 100 mm,
Uzduznim piljenjem udoradnoj pilani iz ovih piljenica proizvo-
dili su se elementi debljine 23, 38 i 30 mm, sto opet odgova
ra izradi debljina elemenata "klasicnira" nacinom kroj'enja.
Uz ove tri debljine elemenata pojavile su se dvije debljine
/23 X 38 ram/ popruga. Dio primarnih piljenica debljine 30 mm,
koje ne odgovaraju za elemente,tal!:odjGr su se pilile na ove
dvijo debljine popruga.
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3•5* SuSenJe grubih elemenata u predsusionici

Piljeni eleraenti izradjivani su odmah poslij© piljenja

trupaca na primarnim stro^evima, tj. iz potpuno svjezih

piljenica, a vlagom iznad tocke zasicenoati*

Greske koje su se pojavile za -Nh^ijeme susenja svrstali

smo u tri kategorije:

- Seone pukotine,

- povrsinske pukotine,

- deformacija oblika.
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4. REZULTATI ISa?RAZIVANJA

Iskoristenje /kvantitativno, kvalitativno.i vrio'ednosno/ t2^u-
paca prikazat 6e se posebno za svaku kvalitetnu klasu i oda-
brani debljinski podrazred hrastovib trupaca.

Kvantitativna struktura izradjenih sortimenata,za svaki oda-
brani debljinski podrazred brastovih. trupaca I klase,prika-
zana je u tabeli 1.

Kvantitativna

struktura proizvoda

Tabela 1.

Red.
SORTII-IEHT

debl,linski podrazred. irmm.n o.m

br. 25-29 55-^^ 45-49 UKUPNO
%

1. Element! 50,96 59,55 70,80 64,48

2. Popruge 49,04 40,65 29,20 35,52

UKUPNO: 100,00 100,00 100,00 100,00

Kvantitativno iskoristenje hrastovih trupaca I klase, kod
proizvodnje elemenata, te elemenata i popmga zajedno, pri—
kazano Je na si. 4.

Kvantitativno iskoristenje hrastovih trupaca I klase u pri-
marnoj preradi /kod izrade primarne gradje/, prikazano je na
si. 5.

Vrijednosno iskoristenje hrastovih trupaca I klase kod pro-
izvodnje elemenata, te elemenata i popruga zajedno, prika
zano je na si.

Kvalitativno iskoristenje hrastovih trupaca I klase kod pro-
izvodnje elemenata, te elemenata i popruga zajedno, prikaza
no Je na si.. 6.

^•1, Rezultati istrazivanja prerade

hrastovih trupaca I klase
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KVANTITATIVNO ISKORISCENJf HRASTOVIH

TRUPACA I KLA5E HOD PROIZVODNJE ELEMENA

TA TE ELEMENATA I POERUGA ZAJEDNO

Si 4

^6,60
46 7.

%44
4235

42

r-, 40

^ 38 36.90
Zy

36

m34

32

30.

28
c

?6 2o

0

Uj

8

45-49 35-39 25-29

Debljinski podrazred trupaca [cmj
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KVANTITATIVNO ISKORISCENJE HRASTOVIH

TRUPACA I KLASE U PR/MARNOJ PRERADI

79

78

"5 77

QJ

(U

§

76

75

74

o

§ 73

o

c

§
72

71

51.5

79.74

75,39

7249

45-49 35-39 25-29

Debljinski podrazred trupaca [cm]
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KVALITATI VNO ISKORI 5 CENJE HRA 5T0VIH

TRUPACA T KLASE KOD PROIZVODNJE ELEME-

NATA TE ELEMENATA / POPRUGA ZAJEDNO

Si 6

0.6890
070

068 <D
a 6620

D

0.66c
/cCD

P 064

mx.
Q)

>co //

0.62O

05909y 0,60
0.5855 /

0.58 A
/

//.
/ /,

tr /,

o
056 .c

/// . •■ '///
0.54 O'V-y //

//
' /

a - // ' /•/. //x•i^

z0.52
'0.4933

/.

z /
a

050 //
c
(D ' / '

//>//048 /
/ ^c CDQ46CD '  /

kj
u

0.44 0.4254
CD
O 0.42

OAO

45-49 35-39 25-29
Debljinski podrazred trupca [cm]
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VRUEDNOSNO ISK0RI5CENJE HRA5T0VIH

TRUPA CA I - KL A SE KOD PROIZ VODNJE

ELEMENATA TE ELEMENATA / POPRUGA

ZAJEDNO

028
5L 7

02728

026

.a Q24

CD

>10

C:
o

M)

022

020
o
o

' I 0,18
t3
CD

c:
CD

u

0J6

0J4

CD

^ 0J2
0.11

^227^

c::
CD

8
CD

Uj

02087

y

z

5 z

0J569
tz

zz

/y

zy-

45-49 35-39 25-29

DebljinskI podrazred trupaca [cm]
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4.2. Resultati istrazivan^Ja prerade

hrastovih trupaca II klase

Struktura proizvedenih sortiracnata, tj. elemenata i popru-

ga^iz; pilanskih hrastovih trupaca II klase» posebno aa sva-

ki iaabrani debljinski podrazr^d, prikazana u tabeli 2.

Kvantitativna

struktura proizvoda

labela 2.

Red.
SORIIMENT

Debljinski podrazred trupaca
u cm

UKUPNO

br. 25-29 35-59 45-49

1. Element! 47,00 54,68 68,37 61,01

2. Popruge 55,00 45,52 51,63 58,99

UKTJPNO: 100,00 100,00 100,00 100,00

Kvantitativno iskoristenoe hrastovih trupaca II klase kod

proizvodnje elemenata, te elemenata i popruga zajedno, pri-
kazano je na sl« 8.

Kvantitativno iskoristenje hrastovih trupaca II klase u

primarnoo preradi,prikazano ^e na si. 9*

Kvalitativno iskoristenoe hrastovih trupaca II klase kod pro-

izvodnje elemenata, te elemenat- i popruga sajedno, prikaza-
no je na si. 10.

Vrijednosno inkoriytenje lirastovih trupaca II klase kod pro-
izTTodnje elemenata, te elemenata i popruga zaJedno, prikaza—
no Je na si. 11.
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KVANTITATIVNO ISKORISCENJE HRASTOVIH

TRUPACA I KLASE KOD PROIZVODNJE

ELEMENATA TE ELEMENATA / POPRUGA

ZAJEDNO

SI. 8

40.79

40
///a

GJ
3742

^9

/ /

29.70
W/Z/z0}

/  /

c 27m
28

o

o

24

20M6
20o

cc
Q}

5
o

16 a>

9'AUjc

C3

12

45-49 35-39 25-29

Debljmski podrozred trupaca [cmj
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KVANTITATIVNO ISKORISdENJE TRUPACA

W KL A SE U PRIM A R NO j PREP AD!

79

78

77

^ 76

75

74

73

72

71

70

S 69

CL)

c"
CD

iU)

C

D

68

51.9

78.59

74.19

1 1

69.79

'  i

45-49 35-39 25-29 '

Debljinsk'i podrazredi trupaca jcm]
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KVALITATIVNO ISK0R/5CENJE HRASTOV/H

TRUPACA I KLASE KOD PROIZVODNJE

ELEMENATA TE ELEMENATA / ROPRUGA

ZAJEDNO

Si 10

OSiiO.6^18
066

o 0,63
c"

S Q60

N

0,5912

O

■5 Q57 X\X V 'x

\x\XO) X
V V

xX xx\
o Q54 XC

X X

P 05J
XC3

^ 0,^8
c:

c: 0.45 QJQJ

U CD0A2
0,4 §UjQJ

O

039

45-49 35-39 25-29
Debljinski podrazred trupaca [cmj
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VRUEDNOSNO /SKORISCENJE HRASWVIH

TRUPACA M KLASE KOD PROIZVODNJE

ELEMENATA TE ELEMENATA / POPRUGA

ZAJEDNO

51. 11

cu OJO
009

0.2126

023

022

0.21
:3

C3 020
c

o
OJ

0,19o

omr>^0

v.
G78o 0,1737

.!{) 0,17

Cr 0,16
O
c

0,15
o
c
OK"t3 01->0-

IQJ

on c

o Q/272
Eon

c 03

.2i. 0.11 Uj

.o

QG824>

45-49 35-39 25-29

Debljinski podrozred trupaca [cmj
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Reaultati istraSivanJa prerade

hrastovih trupaca III klase

Kvantitativna strviktura gotovitj t^^oizvoda /elemenata i po-
pruga/ izradjenih iz hrastovih lErxlanskili trupaca III klase,
posebno za svaki odabrani deblj:
u tabeli 3.

inski podrazred, prikazana Je

Tabela 3*

Kvantitativna

struktura sortimenata

Red.
br. SORTIMEKTI

Debljinski podrazred trupaca
u cm

1» Rlementi

2^ UKUPNO

2

^5,20 48,29 62,20 55,22

.2, Popruge 56,80 51,71 . 37,80 44,78

UKUPNO; 100,00 100,00 ' 100,00 100,00

Kvantitativno iskoristenje hrastovih trupaca III klase kod
pi?6izvodnJe elemenata, te elemenata i popruga zajednoj pri-
kazano OQ na si. 12.

Kvantitativno iskoriStenJe hrastovih trupaca III klase u
primarnoj preradi,prikazano a'e na si. 13.

KValitativno iskoristenje hrastovih trupaca III Klase kod
proizvodnje elemenata, te elemenata i popruga zajedno, pri-
kazEino Je na si. 14.

Vri^ednosno iskoristenje hrastovih trupaca III klase kod
proizvodn^e elemenata, te elemenata i popruga zajedno, pri—
kazano Je na si. .15.
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KVANTITATIVNO I5K0RI5CENJE HRA5T0VIH

TRUPACA M KLA5E KOD PROIZVODNJE

ELEMENATA TE ELEMENATA I POPRUCA

ZAJEDNO

42

40

38

36

34

32

t 30
.9> 28
c
cu

C
o

V)

26

24

22

20

18

I 16
c 14

S  17

10

o
c
::s.

51.12

39.09

Cr

3181-re-;

z/ Z-' /

-z 2758
Uj TzTT^ZZ2^

- Z///V

'/2431

■z/'/zz
/Z

z'ZZz z

zz
//:-/c ■/^///, /

^15.36:QJ

5
QJ

Uj 1191:

Lili l lhill l l

45-49 35-39 25-29
Debljinski podrazredi trupaca [cm]
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KVA N T/ TA Tl VNO ISKORISCENJE HRASTO VIH

TRUPACA W KLA SE U PRIMARNOJ PROIZVODNJI

CD

c:
Q)

C
o

. to

o
c

o

c:
a

SL 13

77.09

72,12

1

63.60

45-49 35-39 25-29

Debljinski podrazred trupaca jcmj
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KVALITATIVNO ISKORISCENJE TRUPACA M KLASE

KOD PROIZVODNJE ELEMENATA TE ELEMENATA

I  POPRUGA ZAJEDNO

SI. U

^ Q40-

0.6474
TTTTZZA

0.68

0.64 06324
TTT?C3

c X
-'VO

xoy.

O 777
7

C
///

>qj:056 //.' /

CT) Q>
"X 'X-Vo

luc ■■■ -'X
052 -X

V

X
Q4697 y  / X/ /

D .-V

0.48 ■ y
X
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6,U^7 X

S Q44 ^y

C
Q)CJ

o CJ

945u.

45-49 35-39 25-29

Debljmskt podrazredi trupaca [cnnj
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VRIJEDN05N0 /SKORISCENJE TRUPACA W

KLA5E KOD PROIZVODNJE ELEMENATA

TE ELEMENA TA I POPRUGA ZAJEDNO.

SI. 15.

0,1914

5^

0,18

/GJ
z

/iU'
0,16 'mM

0.1411
.0) 0 4 7E77.
c // /

GJ I  ////

O //'■///
>10 -A7.
5 a/2o

to

a/ass
a/a c %GJO

<0 GJ
o5 OpQ Uj
"tj
GJ

^ aos

45-49 35-39 25~29
Debljinski podrazredi trupaca OVoJ
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4.4. Uspored^enje iskoristenja

Usporedjenje iskoriStenja, time da je. s indeksom 100,00
oznaceno iskoristenje hrastovih tnipaca I klase debljin-

skog podrazreda od 25 do 29 cm.

4.4.1. Usporedjenje kvantitativnog

iskoristenja za elemente 1 popruge

Tabela 4.

Red.

br.

Debljinski podrazred
trupaca u cm I

Klasa trupaca
II III

1. .25-29 100,00 80,48 74,74

2. 55 - 39 114,76 101,41 86,20

5. 45 - 49 126,28 110,54 105,93

4.4.2. Usporedjenje kvantitativnog

iskoristeno'a za elemente

Tabela 5*

Red.

br.

Debljinski podrazred
trupaca u cm I

Klasa trupaca
II III

1. 25 - 29 100,00 74,20 63,55

2. 35 - 39 133,67 108,82 81,70

3. 45 - 49 175,47 1^^8,55 129,30
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Usporedjen^e kvalitativnog isk!o-
ristenja za elemen'te i popruge^*

Tabela S,

Red.

br.
Debljinski podrazred
ta^paca u cm I

IG.asa
II

trupaca
III ■

1. 25 - 29 100,00 95,98 92,75

2. 55-59 115,96 109,16 104,30

3. 45 - 49 157,63 122,66 115,11

^•4.^. -Usporedjenje Icvalitativnog isko-
ristenja za eleinente

(Pabela 7»

Red.
br.

Debljinski- podrazred-
trupaca u cm I

Klasa

II
trupaca

III

1. 25 - 29 100,00 100,00 98,29

2. 55-59 . 112,03 108,61 109,56

5. 45 - 49 116,60 109,05 107,02
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4.^.5* Usporedjen^e vrioednosnog iskori-

Stenja za eleraente i popruge

Tabela 8*

Red. Debljinski podrazred Klasa trupaca

br. trupaca u cm I " II III

!• 25 - 29 100,00 77,24 69,3^

2. 35 - 39 133,14 110,70 89,92

5. 45 - 49 173,86 135,62 .  121,98

Usporedjenje vrijednosnog

iskoristenja za elemente

Tabela 9#

Red. Debljinski podrazred Klasa trupaca

br. trupaca u cm I II III

,1. 25 - 29 100,00 74,23 62,25 ■

2. 35 - 39 149,81 118,28 86,54

3. 45 - 49 204,77 161,89- 158,^
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Prosjecni rezultati istrazivanja kod

prerade hrastovih trupaca I, II 1 III klase

Kvantitativna struktura proizvelienih sortimenata za svaki
odabrani debljinski podrazred, ̂  prosjecno za I, Hi III
klasu, prikazana je u tabeli 10:.

Kvantitativna

struktura proizvoda

Tabela 10.

Red.

br.

Debljinski podrazred u cm
.

SORTIMEHT 25-29 35-39 45-49 UKUPNO

% %

1. Elementi 47,4-2 55,82 67,56 61,08

2. Popruge 52,58 44,18 32,44 38,92

UKUPRO 100,00 100,00 100,00 100,00

Ib^osjecno kvantitativno iskoristenje hrastovih trupaca I,
II i III klase, kod proizvodnje elemenata, te elemenata i
popruga Zajedno, prikazano Je na si. 16.

Brosjecno kvantitativno i'skoristenje hrastovih trupaca I,
II, i III klase u primarnoj preradi,prikazano Je na si. 17,

Prosjecno kvalitativno iskoriStenJe hrastovih trupaca I,
II i III klase kod proizvodnje elemenata, te elemenata i
popruga zaj.edno, prikazano Je na si. 18.

Prosjecno vrijednosno iskoriStenJe hrastovih trupaca I,
II i III klase kod proizvodnje elemenata, te elemenata i
popruga Zajedno, prikazano Je na si. 19.
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PROSJECNO KVANTITATIVNO ISKORlSdENJE

HRASTOVIH TRUPACAXEIM KLASE,KOD

PROIZVODNJE ELEMENATA TE ELEMENATA

I POPRUGA ZAJEDNO

SI. 76

42

40

^28 36SCD

C

36
QJ

5v
C 34Q)
O

32
UJ 3//

o
30 287^to

28
o
c
26

2 24

g 22 20.57/,
^ 26

c
QJ

5
8 cb

/6- U9

U-

12

45-49 35-39 25-29
Debljinski podrazred trupaca [cm]
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PROSJECNO KVANTITATIVNO ISKORISCENJE U

PRIMARNOJ PRERADI HRASTOVIH TRUPACAJniW

KLASE

Si 17

80

79

79

^ 77

^ 76
■S? 75

I 74
% 73

72

0 71
1 70
S 69

I 68
^ 67

78,61

73.98

6861

45-49 35-39 25-29
Debljinski podrazred trupaca [cm]
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PROS J EC NO KVAUTATIVNO ISKORISCENJE HRASTO

VIH TRUPACA IHija KLASE \ ROD PROIZVODNJE

ELEMENATA TE ELEMENATA I POPRUGA ZAJEDNO

Si 18

9-.^,WmQ6517

0,63 y//.C3

C
o

0.60 y. 05883A

7P-.o

057

8^ 054
c i5
P 053

051

S 0,49
0A786.O

8 0,47 c
CJ

■ic 5
0,45 QJ

LUC
o
QJ

0,43
e 7
C AmL 0,41

45-49 35-39 25-29
Debljinski podrazred irupaca [anj
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prosjeCno vruednosno iskori^Cenje hrastovih

TRUPACA mIm KLASE KOD PROIZVODNJE ELEMENATA

TE ELEMENATA / POPRUGA ZAJEDNO

Q24
.CD

C
Qi

^022

o

.50■Q20
o

|a/e
tj
0)

^0J6
c:
0)

^■ QU
Q)

^■ 0.12
.0)
^0
o

SL. W

0228
7,

W89Z

c
CD

5
QJ

k

0J76
Z

o.mz
0.129

/

9.087/y

\

45-49 35-39 25-29

Debljinski podrazred trupaca [cm]
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4.6. Reaultati susenja grubili

elemenata u predsus5-onici

GreSke koje su se pojavile za vtiGeme susenja prikazane su

u tabeli 11.

Udio gresalca kod suSenja

I'abela 11.

Red.

br.

Debljina
elemenata

u mm

Oeone Povrsinske
pixkotine pukotine

Deformacija
oblika

Ukupno neu-
potrebljivib
komada ele

menata

% % %

1. 25 64,28 35,72 3,60

2. 38 - 77,27 22,73 3,78

3. 50 — 100,00 -
5,50

4. Prosjek - 85,07 1^,93 ^,39
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5.0. ZAKLJUCCI

Na osnovi rezultata istrazivan^ja iznosimo glavne zaklJuSke:

1. Kolicinako iskoristenje samo u vidu elemenata kre6e se

od 11,92 do 52,99 a ukupna iskoristenja /elementx x
poprr.ge/ od 27,58 do 46,60 Velifiina iskoriStenja sig-
nifikantno ovisi o promjeru x klasi hrastovxh trupaca.
Pri torn velicina promjera trupaca ima veci utQecaj na
iskorxstenje ako ae izradjuju samo element!, nego ako
se uz elemente xzradjuju x popruge.

2. Kvantxtatxvno iskoristeuje u form! primarnih pxljenica
krece se od 65,60 do 79,74,^.

5. Vrijednosno iskoristenje trupaca raste a porastom pro-
mjera i povecanjem kvalitete trupaca. Pri tom.bolja
klasa kvalitete trupaca ima vece pozitivno zna£enje na
vrijednosno iskoristen^je, ako se ono proraatra kroz
ukupnu proizvodnju /elements i popruge/, nego samo kroz
proizvodnju elemenata.

4. Urajetnim susenjem sirovih elemenata,dolazi do pojave
raznih gresaka na proso'ecno 4,59>;J komada. Elemenata

teksture blistaca-polublistaSa, debljine 25 i 58 mm,
suseno je 284 komada, a da nije bilo nxjednog neupotre—
bljivog komada, Kod elemenata debljine 50 mm, od susenih
120 komada, bilo je 1,75/^ neupotrebljivih komada.
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