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BASDK, S.*
K3RAK, V.

BIBBIOGRAFIJA RADOVA

programa znanstveno-istraziva5kog projekta

"Istrazivanje svojstava drva 1 proizvoda iz

drva kod mehaniSke prerade"

za 1976, 1977. i 1978. god.

e

Istrazivanje, eksperlmentiranie i otkrivanje novih znanja

8U skupi 1 mukotrpni poslovi. U 1:001 radu treba zato makslmalao

iskoriSdavati poznata znanja, koja se nalaze u izvorima znanstve-

ne dokumentaoije. Bokuraentaciju 5ini skupljanje 1 cuvanje, kla-

sifikacija 1 selekoija, §irenje i upotreba svlh oblika infortna-

ci,ia. Materijalni nosilao Informacije je dokument, dok je infor-

macija znanje o odvijanju nekih dogadjaja na odredjeni na2in ill

znanje o n£LLazen;]u materlje o odredjenim stanjlma. Stavljanjera

imena na dokument, autor preuziraa odgovornost 0 vjerodostojnosti

i vrijednosti iznesenlh informacija i istiSe svoje duhovno vlas-

nl^tvo nad dokumentom.

U odnosu na struSni i znanstveni rad, razlikuj.emo tri

vrste dokumenata: primarne, sekundarne i tercijarne. Primarni

dokumenti sadrze informacije koje se nlau pojavile ni u jednom

dokumentu prije njihova pojavljivanja odnosno oni su dokumenti

kojl donose Informacije po prvi put. Rajvedl broj takvlh Infor-

macija objavljuje se u obliku znanstvenlh 1 struSnlh rasprava 1

dlanaka u struSnim ^Sasopisima.

K Prof.dr Stanlslav Ba<tun, §umarskl fakultet Zagreb,
Dipl.lng. Vladimir Herak, Sumarskl fakultet Zagreb.



Sekundarni dokumeati su oni koji ponavljaju informacije

iznesene u primarnim dokucoentima. Ovamo spada^ju: izvodi i ai-

nopsisi, prikazni Slanci, monografi;je enciklopedi;]e i lekaikonl,

bibllografski 1 enciklopedijski priruSnici.

Tercijalnl dokumenti su instrumenti za pronalazenje re-

levantnih informaclja i dokumenata. Izmedju ostalog ovamo spada-

ju i bibliografije. Bibliografije predstavljaju popis'Slanaka s

punim podaclma o autoru, naslovu Sasopisa, godis-fce, stranice,

graflSkl i tabelarnl prilozi. Karakter bibllografij* e zaviai od

nacina njene obrade,.Izbora gradje, analize 1 aelekcije materi-

Jala. UobiSaJene bibliografi;j e daju osnovne podatke za identifi-

kaciju dokumenta. Anotirane struSne bibllografije, za razliku od

uobiSajenih, dono.se osim bibliografskih podataka i bitne elemente

infdrmacije koju originalni dokuraent sadrai (tj. glavbe Slnjenice

1 glavne podatke)•

Uloga, zadatak i znacenje dokumentacije raoze se prlkazati

preko dvije op6e sheme koje ob^asnjavaju smisao dokuraentaolje u

okviru ne samo znanstvenog, nego skoro svakog Intelektualnog rada.
X  '

Sheme su prikazane na slikama 112.

U shemi na slid 1 prikazano je usvajanje poznatog i

neotkrivenog znanja, prenosenje znanja 1 njegova primjena u eko-

nomskira i drustvenim procesima,s clljem da se torn primjenom

ostvari -neka druStvena korlst.

■  U shemi na slid 2, prikazan je kruani tok znanstvenih

informadja, koji se formirao da bi se omogucilo prenoSenje re-

levantnih inforraadja od istrazivaca, preko publikadonog, biblio-

tebnog i dokumentadonog sistema do korisnika.

xSalovac, I.: 1969. Organizadoni 1 tehniSki elementi
nauSne i tehniSke dokumentadje. Brvna industrija 20(3/4)!51-57»
si. 2.
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S obzirom da se za iznalazenje 1 korisdenje Informaoija,

akcenat daje njihovom koris6en;Ju, saclnjena je ova BIBIIOGRAFUA

RABOTA progratna znanstveno-is"ferazivackog projekta "Istrazivanje^ ■

svojstava drva>' proizvoda iz drva kod mehanicke prerade". Ra

ovaj se nacin ostvaruje put brzog znanstvenog korauniciranja i

slijede principi moderae dokuraentacije. Horizontalna komunika-

cij'a zaanstvenih. informacija izmedju znanstvenih radnika 1 stru5-

njak^te vertikalna komuQikacija prijenosa znanosti do strucnjaka

u praksi.

Program

. znaastveno-istrazivackih zadataka

p r o J e k t 6.6., 1976.-1980. god.

■"ISTRAZITAKJE SVOJSTATA DRVA I PRO

IZVODA IZ DRVA KOD MEHANICKE PRERADE"

Nosllac:

Koordinator:

Podprojekt 6.61.

Voditelj:

Zadatak 6.61.1

Nosilac;

: Zavod za istrazivanja u drvnoj industriji

Sumarski fakultet, Zagreb

Dr Ivo Horvat, red.prof.

•: Istrazivanja na podrucju nauke o drvii

Dr Ivo Horvat, red.prof.

: Istrazivan^ja struk'turnih. karakteristika
domadih vrsta drva i njihovih varijaci;Ja

- Dr Bozidar Petrid, izv.prof.

Zadatak 6.61.2. ; Sistematsko kompleksno istrazlvanje kemljskog
sastava domadih vrsta drva

Nosilac: • - Dr Ivo OpaSic, red.prof.

Zadatak 6.61.3

Nosilac:

: Istrazivanja fizidkih i raehanidkih svojstava
naSih koraeroijalnih vrsta drva'sa raznih sta-

■  niSta

- Dr Stanko Badjun, izv.prof.-



Podprojekt 6*62* x Istrasivanja na podruSju masivnog drva

VoditelJ: - Dr Marijan Bre2njak, red,prof.

Zadatak 6.62.1. : Kompleksno i potpunije korlgdenje pllanske
sirovlne

Noailac: - Br Marijan Breznjak, red.prof.

Zadatak 6.62.2. : Raclonalna prerada niskokvalltetne oblovine

Nosilac: - Dr Marijan Breznjak, red.prof.

Zadatak 6.62.3. t Istrazivanje mogudnosti smanjenja greSaka
suSenja 1 predsusenja tvrdog i mekog drva

Nosilac: - Dr Zdenko Pavlin, decent

Zadatak 6.62.4-. : Optimalizacija piljenja korigdeftjem kompju-
torake tehnike

Nosilac: - Mr Vladimir Hitrec, v. pred.

Podprojekt 6.63. : Istrazivanja na podrucju tehnologlj-e furnira
i ploSa

VoditelJ; - Dr Vladimir Brudi, decent

Zadatak 6.63.1. : Izrada iverica na bazi otpadaka iz hrastovine
i mekih listada za potrebe gradjevinarstva i
proizvodnje namjestaja.

Noailac: - Dr Vladimir Brudi, decent

Zadatak 6.63.2. : Poatupcl za oplemenjivanje i zaStitu fur-
nirskih ploda, iverica i vlaknatica

Nosilac: - Dr Milan Kovadevid

Zadatak 6.63.3. : Istrazivanja optimalnih temperatura i po-
trebnog vremena zagrijavanja furnirskih trupaca
raznih domadih vrsta drva

Noailac: - Dr Vladimir Brudi, decent



Zadatak-6*63•4*

Koallac:

Zadatak 6.63*3*

No'sllac:

: IstrazivaQja u cilju utvrdjivanja aposob-
nosti lijepljenja uobiSajenih domadih vrata
drva koje ae upo-fcrebljavaju u drvnoMndua-
trijakoj proizvodnji

- Mr Stjepan Petrovid

: latrazivanje racionalnog utroSka eaerglje 1
optimalne opakrbe pogonskom energijom proiz-
vodnih postrojenja u di^vnoj Induatriji sa po-
sebnim oavrtom na proizvodnju furaira i plo5a

- Pjuro Haram, red.prof.

Podprojek-fc 6.64. : latrazivanja na podruSju tehnologije namjeS-
taj a

\'

Voditelj; - Dr Boris Ljuljka, dooent

Zadatak 6.64*1<

Nosilac:

: Optimallzacija konstrukoija namjestaja a
aapekta kqrlSdenja sirovine

. - Mr Stjepan Tkalec

Zadatak 6.64*2.

Kosllao:

Zadatak 6.64.3.

Nosilao;

: Istrazivanje faktora kvalitete tapeciranog
namjeStaja i atolica

- Br Boris Iijuljka, dooent

: latragivanja metoda ispitivanja namjeStaja
za njihovu standardizaciju u SPRJ.

- Br Boris ljuljka, dooent

Zadatak 6.64.4*

Nosilad:

: Optimalno korigdenje drvnib. i nedrrnih ma-
terijala u tehnologiji proizvodnje namjeStaja

- Mr Vladimir Hitreo, v.pred.

Zadatak 6.64*3'

Nosilac:

: Istrazivanje tehnologije savi;|anja drva

- Br Zdenko Pavlin, dooent



Zadatak 6«64*6.

Nosllac:

s Istrasivanje karakteristifiaih modela ruko-

vodjenja i upravljanja procesom proizvodaje
namjaStaja

- Dr Mladen Pigurid, decent

Podprojekt 6.65

Voditelj X

Zadatak 6«65vl*'

Nosllac:

Zadatak 6.65«2.

Nosllac:

Zadatak 6.6^«3.

Nosllac:

Zadatak 6*63*4*

Nosllac:

: Istrazivanja na podruSju tehnologlje prolzvoda
±2 drva za gradjevlnarstvo

- Dr Boris Ljuljka, decent

X Raclonalna primJena drva u prolzvodlma za
gradjevlnairstvo, njegova zaStlta 1 ugradba

- Mr Vellmlr Sdukanec, znan. asls.

: Istrazivanje povrSlnske obrade prolzvoda za
gradj evinarstvo

- Dr Nlnoslav Lovrld, red. prof.

: Istrazivanje mogudnostl Introdukclje zaS-
tldenog drva u prolzvode gradjevne stolarlje

- Mr Vellmlr §dukanec , znan. aals.

: Istrazivanje najprlkladnijih IJepila 1 pro-
cesa lljepljenja drva u prolzvodlma za gra
dj evinarstvo

- Dr Boris IJulJka, docent
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Blblio^rafi.ia radova 1976. god.

BjUWUN, S« : 1976, Prijedlog programa znanstveno-istragivaiSkog

rada na podruSju nauke o drvu i drvne tehnike za

razdoblje 1976. - 1980. godine. Brvna lndustri.1a»

27(5/6) ;141-142.

Prikazuje se prijedlog programa znansirveno-

-is-fcrazivaSkog rada na podru5ju nauke o drvu i drvne tehnologije

za srednjoroSno razdoblje 1976. - 1980. Prijedlog programa obu-

hvada VIII projekata s ukupno 55 teme, a rezultat je diakuslje

1 dogovora udruSenog rada drvne induatrije materijalne proizvod-

nj.e, znans-tvenili institucija i strukovnih aaocijaci^a industrije

za preradu drva.

BHE2njAK,'M.; 1976. Neka aktualna pitanja znanstvenb-lstra2iva6kog

rada u oblasti tehnologije proizvodnje masivnog drva.

Brvna induatrlja, 27(3/4): 75-79«

Razmatrajudi danaSnje stan;Je tehnologije masiv

nog drva, istide se da je takav razvoj pilanske proizvodnje rezul

tat organiziranog, planiranog, kontinuiranog znanstveno-istrazi-

vaSkog rada. Uka2wje se na jos vede potrebe istrazivanja u timskom

radu, (tehnolog, strojar, elektroniSar i dr.) na eksperimentalnim

ob^ektima, all 1 u uvj.etima industrijske prolzvodnje. Nakon pre-

gleda potreba 1 mogudnosti znanstveno-istrazivackog rada u nas

i svijetu, nayode se neki osnovni pravci iatraSivanja u .tehnolo-

gijl masivnog drva kao; povedanje kompleksnog iskorisdenja pi-

lanske sirovine, pobol^Sanje kvalitete pilanskih proizyoda, pove-

danje kapaciteta pilanskih strojeva i proizvodnih.linija, prerada

niskokvalitetne sirovine, optimizaoija raspiljivanja trupaca,

nove tnetode prerade drva, prganizacijske karakteristike pilanske

proizvodnje i neka druga. Ka kraju se iznose detaljnije aktualne

istrazivaSke aktivnosti u poznatim institutima Evrope i SAD.



BEUiSlj V« j 1976» Ulijeca;) vlage Iverja i temperature preSanJa,
u proizvodnji troalojnih plo5a lverica,na vrljeme

presanja i fiziSko mehaniSka avojstva gotovih

ploSa. Dlsertaclja. Sum, fak. Zagreb. Str. 239,

tab, 49, graf, 108, si. 6.

IzvrSeno Je ispltivanje utjecaja vlage Iverja

vanjskih slojeva dilima i temperature preSanja na fizlSka i me-

haniSka svojstva troslo;jnih iverica i na tra;janje presanja. Sa-

drSaj vlage iverja van;jskili slojeva dllima varirao Je u iznoel-

ma od 10, 15 , 20 , 27 i 32^. SadrzaJ vlage unutrasnjeg s;j.oja 61-

lima bio je uvijek 10^. Koncentracija vlage u vanjskim slojevlma

izvrSena Je: A - prskanjem odredjene koliSine vode na iverje

pri;|e nanoSenja IJeplla IB- prskan;je vodom na prethodno uguSden

dilitn neposredno prije preSanja. Ispitivanja fizlcklh i mehaniS-

kih svojstava iverica za seriju A, pokazala su da se optimalne

vrijednosti posti^u kod 15?S sadrzaja vode iverja vanjskiii slo-

jeva dillma, a u ploSa serije B kod 20^. Utvrdjeno Je da vlaz-

nost iverja vanjskih slojeva dilima utjede na brzinu zagrijava-

nja. Povedanjem vlaznosti kod odredjene temperature presanja,

vrijeme zagrijavanja ae smanjivalo. Sadrzaj vode iverja vanjskih

slojeva dilima vise utjede na skradivanje vremena zagrijavanja

nego temperatura preSanja. Temperatura presanja utjecala je na

fizidka i mehanidka svojatva iverica, jer se kod visih tempera

tura povedala plastidnost iverja, dto se odrazilo na vede ugu-

Sdivanje iverja i vedu volumnu masu iverica. Prskanjem vode na

dilim dobivene su iverice s vedom volumnom masom i neSto vedom

dvrstodom na savijanje. Kolicina Ijepila bila je uvijek 8^ za

vanjske i unutraSnje slo^jeve. S ovom kolidinora IJepila mogude

Je dobiti relativno lagane i Svrste troslojne iverice debl^jine

19 mm, uz presanje od 5 minuta pri temperaturi od 160*^0 i 170^0
i vlaznost iverja od IO5S u unutradnjem sloju i 15/« odnosno 20^

u vanjskim slojevima.
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GOVORCIN, S.: 1976, Ispitivanje stabilnosti stolica bez ruko-

naalona, Drvna Ipdustrl.la, 27(l/2): 26-30, si. 8,

tab. 3.

Autor opisuje ispitivanje stolica bez ruko-

naslona 1 Iznosi podatke ispitivanja izvrSenog na Setiri tipa

stolica. Osim rezultata ispltlvanja u radu Je izveden 1 prora-

Sun stabllaosti stolica, te su analizirani eksperimentalni i

rezultatl proraSuna.

HITREC, v.: 1976. 0 nekitn koeficijentima koji odredjuju vezu

iztnedju dvlje veli5ine. Primjena u drvnoj industri-

Ji. Drvna industri.la. 27(7/8) :169-174, si. 10,

tab. 2.

Had Je kritiSkl osvrt na dosta 6esto upotreb-

IJavanu metodu prognoze pomodu koeficijenata. Ukazano je,da se

prognoze rade metodcuna regresione analize tj. metodama matema-

tlSke statistlke. Ravadjaju se primjeri za raSunanJe proaJeSnog

koeficljenta protoka i veze Izmedju koeficijenta iskoriSdenja 1

volumena trupaca.

UUUKA, B.; 1976. Namjestaj za sjedenje, neka njegova avojatva

i metode Ispitivanja. Drvna industrl.ja, 27(1/2) :13-20,

si. 11, tab. 3*

Razmatra se namJeStaJ za ajedenje s anatomsko-

-fizioloSkih i estetskih aspekata, izneaena je problematika udob-

nostl namJeStaJa, te oanovne karakteriatike elemenata tapeclranog

namjeStaJa, kao Sto au opruge, apuSvaati materijali, elaatiSne

i kmte podloge i dekorativno-pokrivni sloj. Obradjena su ukupna

svojstva tapeclranog namjestaja kao rezultat odnoaa svojstava po-

;Jedinih slojeva.
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UUIiJEA, B.: 1976. Ispitivanje Svrstode i tra^'nosti naalonJaSa

i pofiivaljki. Drvna Induatrl.ja, 27(1/2);21-25, si.5,

tab. 2.

U radu su razmotrene metode ispitivanja 5vr-

stode i trajnosti po prijedlogu JUS-a i prema Svedskom standardu.

Analiziraai su rezultati ispitivanja nekih naslonjaSa prema sved-

skom standardu. Predlozena je dodatna ocjena nekih karakterlstika,

a isto su tako izlo2eni i nedostaci ocjene prema postojedem stan

dardu.

UtflJKA, B.: 1976. ZnaSenje designa (dizajna) u flnalnoj preradi

drva i njegovih supstituta. Brvna industri.la. 27(1/2)

:35.

TJ dlanku se polemizlra s raznim danaSnJim poi-

tnanjem diza;]na namJeStaja, istiSe njegovo znaSenJe i navode Sim-

benlci koji su vezani uz dizajn kao: svrha namjestaja, funkcija,

trajnost, reparabilnost, diSdenje, ergonomiSnost, udobnost, vo-

lumlnoznost i masa, mobilnost,lndlvidualnost, montaSa-demontaSa,

i dr. U nastavku autor otvara prostor za diskusiju 1 diskutira,

sto oSekuje industrija namjestaja od dizajnera.

LJUUKA, B.: 1976. Prikaz ispltivanja aamjeStaja u svijetu 1

kod nas. Brvna Industrl.la, 27 ( 3/4): 58.

B iSlanku se razmatra stanj©, irazvoj 1 iskustva

povezana s ispltivanjem namjestaja i njegovo uvodjenje u nas.'

A
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PRKA, T.: 1976. Probleml proizvodnje piljenih elemenata od

hrastoTine. Drvna iadustrl.la. 27(7/8) :l6l-167.

U Slanku se razmatra proizvodnja piljenih
elemenata od hraatovine primjenom odredjenlh postupaka proiz-
vodnje. Autor istlSe neke vazne probleme iz podruSJa tehnike,
tehnologije, organizacije i trgovine, problemi koji 5ekaju da
se pristupi njihovom rJeSavanJu.

SINKOVid, B.: 1976. Mogudnosti ispltlvan;Ja namjestaj*a u labo-
ratori^Ju Instituta za drvo Zagreb. Drvna iadustrl.la.

27(l/^):31-34, si. 4.

U eianku se iznoai naSin i karakteristike

ispitivanja stollca kao: svojstvo materijala i kvallteta izra-

de, odredjivanje dvrstode (trajnosti) i stabilnosti. Za naslo-

njaSe razmatra se naSin ispitivanja svojstva materi;Jala i kvali-

tete izrade, te odredjivanje Svrstode (trajnosti). Za odredji-

vanje kvalitete povrSinske obrade razmatraju se vrste i naSini

ispitivanja otpornosti povrsine na djelovanje tekucina, dezinfek-

oionili sredstava, te tekudlh, zitkih ill krutih tvari u domadin-

stvu. Ispitivanje povrSinske obrade na udarac, abraziju, tvrdodu,
ajaj, adheziju (prlonljivost), dalji su zahtjevi kvalitete eloja
obradjene povrSine, koji se ovakvim iapitivanjem mogu utvrdlti.
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SONJE, 2*t 1976. Primjena statiatiSkih metoda kod ispitivanja
Ijepila (Ispitivanje Svrstode lijepl;Jenja PVA

IJepiliraa). Drvna industrl.ja. 27(5/6) ;115-122, si.

3» tab. 10.

U radu se prikazuju prlmjena statistiSkUa me

toda za razvoj, prlpretnu, proizvodnju i kontrolu Ijepila. lapi-

tivanje l^Jepila je kompleks koji se tnora promatrati preko dvije

komponente, tj. kompoaente priprema uzbraka, lijepljenje uzo-

raka, izrada i ispitivanje uzoraka i komponente statiatifike ob-

rade podataka. Spajanjem ovlh komponenata dolazi ae do pouzdanlh

t kvalltetnih ispitivanja.

StAJDUHAR, p.: 1976, Neki problem! iskorigbivanja drvnih ot-

padaka u SR Hrvatskoj. Drvna induatrija, 27(3/4):

:59-69, si. 3, tab. 4.

U Slanku se na temelju podataka o kolidlni

drvnog otpatka (ostatka), za 1970, 1975. 1 1985. godinu u SRH,

razmatraju mogudnosti 1 problem! n;]!hovog kor!g(5enja kao pogon-

skog gor!va za topl!aaku ! elektroenerg!Ju, problem! uporabe !

pr!vodjenja otpatka (sekundarne a!rov!ne) za !ndu3tr!Ju celu-

loze .1 iverica.
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OKALBC, $•; 1976. Ispitivanje kvalitete namjestaja - potreba

proi2vodja5a i potrosaSa. Srvna Induatrija,

27(1/2) :5-12, si. 7.

Pobolj§anje kvalitete namjeStaja i njena usta-

Ijenost, postiSe se kontrolom standards koji odredjuju Sitnbenlke

kvalitete. Ono obuhva6a ocjene industrijskog oblikovanja, ispi-

tivan;)e kvalitete izrade, estetska svojstva proizvoda, fiziSka

svojstva proizvoda, mehaniSka svojstva proizvoda konstrukcije,

ostala tehniSka svojatva (termiSka, akuatiSna, elektriSna i dr.).

JUS predvidja ispitivanje za odredjivanje; Svrstode i trajnoati,

stabilnoati u upotrebi, kvalitete materijala i izrade i kvali

tete povrsinske obrade. Navedeni standard! za ispitivanje obve-

zne su primjene od 1. srpnja 1976. god.
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Bibliografl.la radova 1977. god,

BAIXTUN, S.s 1977. Prilog proucavanju svojstava kore hrasta,

jasena i jele. Bilten ZIDI. Sum. fak. Zagreb,

5(1/2):l-28, si, 3, tab. 8.

Eora Je materijal kompleksne prirode, Sija

struktura,kemijski saatav, fizicka i tneiianloka svojstva Qisu

dovoljno Istrazena. U ovom radu razradjena je metoda uzimanja
uzoraka i ispitivanja svojstava. Ispitana volumna tnasa auhe

kore veda Je od istog avojstva drva za 4-,3?^ kod hrasta, 6,35$
kod jasena i 38,15$ kod Jele. Raspored volutnne maae kore po du-

ziai debla razllSit je kod hrasta i jasena, a podjednak kod

Jele. Ohrrdoca zive kore u proajeku je veda od tvrdode mrtve

kore: 3,4^ kod hrasta, 49,65^ kod jaaena 1 5,5?^ kod jele.

BADJUR, S,, PETRld, B. i SdUKAiJEO, V,: 1977. Earakteriatike i

mogudnoati korisdenja bukovine a mozaicnom arSi

(diskolorirane bukovine) u preradi drva, Bilten
ZIBI, gum. fak. Zagreb, 5(l/2):33-40. si. 1, tab.3.

Diakolorirana bukovina normalne je strukture.

U zonaraa pjega traheje su potpuno lapunjene tilama 1 uzrok tam-

nijoj boji pjega su pigmentlrane tvari u tilama. Volumna masa

diskolorirane bukovine u granicama je podataka za normalnu bu-

kovinu, Procea parenja diskolorirane bukovine odvijao ae normalno

gto potvrdjuje boja i vlaanoat nakon parenja. To je utvrdjeno

komparativno za diakoloriranu i normalnu bukovinu uaporedjiva-

njem boje i Izrazom y » 0,38 (x-50) za vlaznost, Pri povrSinskoj

obradi postize ae za takvu bukovinu zadovoljavajudi efekt amedjira

i crvenim modilom. Retenoija zastitnog sredatva kod impregnacije

diskolorirane bukovine smanjena Je za 505^ u bdnosu na normalnu.
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BAHJIJN, S.: 1977.' Komparativna oo^ena kvalitete smrekovine

iz SSSR-a i dvije domade vrate Bora. Drvna Indus-

-fcri.ja, 28(5/6) ;125-131.

Element! za komparativnu ocjenu "borovine 1

smrekovine laila six slijededa svojstva: volumna masa, utezanje,

Svrstoda, modul elastidnosti, tvrdoda 1 koeficijent kvalitete.

ispitivanjem odredjena navedena svojstva pokazuju da su ona

veda u "borovine, osim modula elastlonosti koji je vedi kod smre-

kovine.' Iz ovog izvedene upotrebne karakteristike jedne i druge

TTste daju prednost borovini, all veda elastidno.st i manje ute—'

zanje smrekovine sigiirno je dine selektivnijom za neke oblike

.upotrebeJ
-  ;

EIGUEI6, M.: 1977. Prilog unapredjivanju projektiranja slstema

■ i razradi osnova i mjerila za raspodjelu sredstava

za osobne dohotke u drvnoj industrij'i. Drvna indus-

trlja, 28(7/8) :185-192. si. 3, tab. 1.

U dlanku se iznose osnove i mjerila za vred-

novanje rada, prila^odjenih' specifidnostima drvne Industriee.

Kadrije se predlaze shema koncepcije raapodjele osobnih doho-

daka koja ukljuduje: slogenost rada, doprinos'radnika u izvrse-

■ nju ukupnog zadatka, udinak za izvrsenje redovnib. zadataka, ocje—

na doprinosa-po osnovi minulog rada, nuSna odstupan^Ja od nadela

raspodjele pr'ema radu 1 rezultatima rada. Na temelju tih eleme-

nata,ali teknakon valorizacije tog rada na trSiStu^dolazi se do

stvarne zarade svakog pojedinoai^
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PIG-UEldf M. j 1977* Analiza aijanja funkcije studija rada u
drvnoj indus-fcriji SR Hrvatake. Rrvn'a indua-trl.ia.

28(9/10):241-244. tab. 8.

Industrij'a se ved godinama koristl studijem
rada kao instrumentom za povedanje produktivnosti, a teliniSkim

normama kao objektiviziranim mj'erilima za usporedbe nivoa orga-

nizacij'e rada pojedinih pogona. Na-teraelju podatalca aakete iz

48 radne organlzaoije drvne industrije a 31749 radnika, u dlanku
se razraatra stance funkcije studija rada u toj grani/.if.predlazu

in;]ere za poboljSanje tog stan;ja.

-GRECrI<5, M.: 1977. Mehanizaclja pll,ana za tvrdo drvo u SPRJ.

Drvaa ladustrija. 28(ll/l2):283-288. al. 4, tab. 1

Autor nalcon stanja i probletna taehanizaoije

u klasldnim pilanama, razmatra pitan^a vezana uz mehanizaoiju

stovari^ta trupaca, skladista piljene gradje, transporta otpa-

daka, mehanlzaciju u namjenskim dvofaznira pilanama, te mehani-

.zaoiju u primarnlm i doradnim pilanama, kao i u fazi predsuge-

n^a drva. U zaklJuSku se istiSe da radovi na istrazivanju opre-

me, stupnja mehanizacije i tehnologije prerade niskokvalitetnih.

1 tanjih trupaca, prddstavljaju neodloziv i bitan zadatak.
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EAIM, Dj*: 1977- Specijalna primjena elektroenergije u final-

nim pogonima drvae industrije. Bilten ZIDI^ Sum.

fak. Zagreb, 5(3/4):23-35.

Razmatraju se varijante ixaSina zagrljavaaja

1 zraSenja eaergi;je kao 1 djelovanje vlsokonaponakih. elekto-

statskiii polja." Daju se prim;jeri i proraSuni za prim^jenu pri

li^epljenju furnira, susenja preVlaka i'premaza, susenja drva,

lijepljenje sljubnioa debljih obradaka, tehnici savijanja 1 dr.

Za navedene primjene razraatra se elektroo1;porno niskonaponsko

-grijanije, zagrijavanje u visokofrekven-fenom visokonaponskom

, elektro-magnetskom polju, grijanje infracrvenim zrakama, ul-bra-

yioletno zraSenje, elektronsko otvrdjivanje laka, elektrostat-

sko aaiia§aa;)e laka 1 boja, elektro'statsko. oduzimanje kapljica*

10VEI(5, N. : 1977- Primjena lijepl^enog prednapregnu-tog drvnog

materijala u izgradnji grad^evnih objekata. Drvtia

.  industri.ia, 28(11/12); 289-294. si. 4-

Kakon pregleda upotrebe drvnog-i ostalog ma-

terijala u zgradarstvu, donose se podacl o primjeni lijepljenog

_prednapregnutog drvnog materijala u izvedbi konstrukcije od

-drva.- Daje se primjer izvedbe. nosafia krovne konstrukclje Jedne

Hale s odgovarajudom tehnickom dokumentacijom.'
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ItJULJKA, B* i RAKNES, E.: 1975» i 1977» Lakkerte platers

ripefastket. THE OG MJZ^BLER 7(6) 199-202. al. 5,
tab. 1 i 9(7 ) 271-275 si. 2. tab. 2.

U radu se istra^uje spoaobnost lakiranog drva da
se suprotatavi ogrebotinama. Primjenjane au dvije metode i to

standardizirane a kugllcom promjera 1 mm i nova metoda a zaoblje-
njem vrha na §iljku K = 18 jura. Vrijeme otvrdjivanja od 2 tjedna
potpuno Je dovoljno za ispitivanje lakova. Tvrdje vrste drva

otpornije au prema ogrebotinama (mjereno kugllcom 1 mm). Razlika

u podlozi furnir ill maaivno drvo nema utjecaja. Napravljena Je

klaaifikacij'a lakova prema otpornoati, a granice au 3N, 4N i 7N, 8N
za viaoku 1 poaebno visoku kvalitetu.

Ispitana Je promjena otpornoati prema ogrebotinama

nakon alobodnog atajanja od 52 tjedna. Otpornoat na mikroogrebo-
tine ae povedala kod svih lakova 1 iato tako a kugllcom 1 mm
"vidljivi trag" 1 "deatrukcija", dok za "ogrebotinu 0,5 mm" nema

promj ena.
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UtHiJKA, B.: 1977. Utjecaj atmosferilija na lakom zaSti(5eno

drvo. Biltep ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 5(3/4):l6-22.

si. 4.

latraSivano Je ponasanje za3ti6enog drva iz-

loSenog razliSitim kllmatskim utjecajima s obje strane (rel.

vlage 35^ 1 973'5) pri sobnoj temperaturi u Jedaom sluSaju, te

sobnoj klimi i normalnoj vanjskoj klimi u drugom sluSaju. Ispi-

tivana je hraatovina i prevlake od pigmentiranog i transparep-

tpog polixiretapskog laka. U prvom sluSaju utvrdjepo je da se

vlaSuost povr3iPe povedeila za 2?5 ve6 nakou 4 dapa kod trapspa-

reatuog laka,a za 11 dapa kod pigmeptirapog. tJ drugom sluSaju

uiTvrdjeuo je da se vlazuost povrsipe relativno jako povedala u

Ijetpom periodu i to viSe pa transpareptpom pego pigmeptirapom

laku, dok je za zimski period to povecaoje vlazPosti bilo ve6e

kod pigmentlrapog nego trapspareotpog laka. Prevlaka u ograPi2e-

poj mjerl Stiti drvo bd promqeue vlazPosti drva i pekada bi veda
propuspost laka blla pozeljuija.

MEDJUBESAN, V. 1 EOPNIK, Z.: 1977. Primjeua tehuike mreznog pla-

nirauja u odredjivapju i koatroli rokova a proradu-

nom na elektronlSkom raSunalu. Brvna Industri.la. 28

(l/2):15-22. si. 10.

U primjepi mreznog planiranja znaSaJna Je uloga

elektroPiSkog raSunala koja znatno skraduje trajanje vremena ob-

rade podataka. U radu se razradjuje primjer primjene metoda CPI''

na e"*'^ktroniSkom raSunalu. Rezultati su pokazall da Je moguda

prlmjena tehnika mreznog planiranja 1 u pogonima finalne prerade

drva.
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PETRld, B.: 1977. Karakteristike i mogudnosti korlSdenja buko-
vlae 8 mozaidnom srai (diskolorlrane bukovine) u pre—
radi drva. Blltea ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 5(1/2);33-40.

a. 1, tab. 3. (vidi BABJUW, S.)

Blakolorlratia bukovina normalne Je strukture. tJ
zonama pjega traheje su potpuno Ispunjene tilama i uzrok tam-

boji pjega su pigmentirane tvari u tilama. Volurana masa

diskolorlrane bukovine u granioama ;je podataka za normalnu bu-

kovinu. Proces parenja diskolorlrane bukovine odvijao se normal-
no §to potvrdjuje boja i vlaanost nakon parenja. To je utvrdjeno
komparativno za diakoloriranu i normalnu bukovinu usporedjiva-
njem boje i izrazom y « 0,38 (x-50) za vlaanost. Pri povrSin-
skoj obradi postize ae za takvu bukovinu zadovoljavajuci efekt

smedjim i crvenim moSilora. Retencija zastitnog sredstva kod im—

pregnacije diskolorlrane bukovine smanjena je za 50?$ u odnosu

na normalnu.

PETR0VT(5, S. : 1977. Btjecajni parametri na Irvalitet oplemenje-
nih ploda iverica u kratkotaktnom postupku, Brvna Indus-

trija, 28(7/8) :171-183. si. 3, tab. 11.

Kao utjecajni faktori razmatrani au temperatura,
vrijeme predanja, specifidni pritisak, i vrsta papira. Za oci-

Jenjivanje kvalitete oplemenjenih. povrSlna izabrani su atupanj

otvrdnjivanja smole i otpornost na habanje. Iz rezultata istra-

zivanja proizlazi da vrlo signifikantan utjecaj na kvalitetu

oplemenjene povrsine pokazuje temperatura, vrijeme presanja i
vrsta papira. Utjecaj specifidnog pritiska nlje se pokazao sig

nifikantan.
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EiMES, E.: 1975* i 19.77* Iiakkerte platers ;ripefastk:et. THE OG-

■  WbLEH TCS) 199-202. si. 5, tati. 1 1 9 (7) 271-275 si.

2. tab. 2.(vidi LJUIJKA, B.)

XT radu se istraau'je sposobnost lakiranog drva da

se suprotstavi ogrebotinaraa. Primjenene su dvije raetode i to

'standardizirane s kuglicpm promjera 1 mm i nova metoda s zaoblje-

njem'vriia na siljku K = l8 jim. Yrijeme otvrdjivanjajbd 2"tjedna-
po.tpuno je dovoljno za ispitivanje lakova. Tvrdje vrate drva '

otpornije su.prema ogrebptinama (mjereno kuglicom 1 mm). Razlika

u podlozi furnir ill masivno drvo nema utjecaja'. Napravljena Je

klaslfikacija lakova. prema otpornosti,a granioe su. 31^,' 4W i 7N,

8IJ za visoku i posebno visoku kvalitetu.

Ispitana je promjena otpornosti prema ogrebotinama

'n^on slpbodnog stajanja od 52 tjedna. Otpornost na mikroogrebo-

tine se povebala ,kod svib lakova i isto tako s kuglicom 1 mm

"vidljivi trag" i "destrukcija", dok za "ogrebPtinu 0,5 mm".nema

promjena. .'
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HUPHIK, Z.; 1977. Prlmjena tehnike mreznog planiranja u odre-

djivanju 1 kontroli rokova a proraSunom na elektroniS-

kom raSunalu. Drvna induatrija, 28(l/2);15-22. si. 10.
(vidi MEDJURECAN, V.)

U primjeni mreznog planiranja, znacajna je uloga

elektroniSkog raSunala koja znatno skracuje trajanje vremena

obrade podataka. U radu se razradjuje primjer pritnjene metoda

CPM na elek-fcroniSkom raSunalu. Rezultati su pokazall da Je mo-

guda primjena tehnika mreznog planiranja i u pogonima finalne

prerade drva.

SdUEMEC, V.': 1977. Karakteristike i mogudnosti korisdenja
bukovine s mozaiSnom srai (diakolorirane bukovine) u

preradi drva. Bilten ZIPI . Sum. fak. Zagreb, 5(l/2):

33-40. al. 1, tab. 3./' vidi Badun, t>. /

Biskolorirana bukovina normalne Je strukture. U

zonaraa pjega traheje su potpuno ispunjene tilama i uzrok tam-

nijoj boji pJega su pigmentirane tvari u tilama. Volurana masa

diskolorirane bukovine u granicama Je podataka za normalnu bu—

kovinu. Proces parenja diskolorirane bukovine odvijao se normal-

no §to potvrdjuje boja i vlaznost nakon parenja. To Je utvrdjeno

komparativno za diskoloriranu i normalnu bukovinu usporedjiva—

njem boje i izrazom y = 0,38 (x-50) za vlaznost. Pri povrsin-

skoj obradi postize se za takvu bukovinu zadovoljavajudi .efekt

smedjim i crvenim modilom. Retenoija zaStitnog sredstva kod im-

pregnacije diskolorirane bukovine sraanjena Je za 50fo u odnosu

na normalnu.
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StAJDUHAR, p.: 1977- Moderno iveranje- Drvna Industri.ja

28(1/2):5-14. si. 7.

Izrada iverja kao strukturnog materijala iverica

zahtjeva posebnu paznju, a upotreba sve razliSitijeg oblika

siroVine nove naeine iveranja. Hakon razmatranja povrsine ive-

r^a, morfoloskih karakteiiistika iverja, vitkosti iverja, navo-

di se znaSen;)e pripreme iverja za proizvodn^u iverica namije-

njenih. za izradu namjestaja ili u gradjevinarstvu. S'^-tog aspekta

iverje raznih, ali odred;jenih. karakteristlka, raoze se proizvesti

izabranita nacihora iveranja. U nastavku se razmatraju razne vrste

iveraSa, napina iveran;ia i karakteristike iverja.

TKALEG, S.: 1977. Odredjivanje koefioijenata protoka u proiz-

vodnji namjeStaija. ̂ ^agistarska radnia. 2um. fak. Zagreb.

Rukopis str. 1-138, graf., tab.

U radu je obradjena probleniatika koja obubvaca tri

metode odredjivanja stvarnih ciklusa izrade u finalnitn pogonima

i statistlSke postupke. obrade snimljenih podataka u praksi. Wa

temelju toga dolazi se do proc^ena i podloga za pritnjenu termi-

niranja ciklusa izrade. Planiranje rokova jedan je od osnovnih

zadataka operativne pripreme proizvodnje. Za rijesavanje proble-

matike odredj'ivanja termina i planiranja rokova, potrebno je

poznavati niz cSinilaca koji odredjuju tra^'anje ciklusa izrade.

Istrazivanja su izvrsena u jednoj tvornici furniranog namjesta--

ja, u kojog* su u toku deset mjeseci snimljeui stvarni ciklusi

izrade za sve proizvode. Podaci su selekoionirani, statistiSki

obradjeni, te komparativno analizirani, s obzirora na tri primje-

njene metode. lako je u na'slovu radnje dano prvenstvo .metodi

koefioi^enta protoka, ipak su se metode .intervalne procjene i

regresione analize pokazale kao bol;je tj. tocni^'e i praktiSnije.
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Bibllografija radova 1978. god,

BARIS16, T.: 1978. Dosadasnji razvoj i danaSnje stanje indus-

trijskog susenja drva u Jugoslavia*!. Zbornik referata.

Medjunarodno savjet. o susenju drva, gum. fak. Zagreb,
str. 1-11.

U referatu se razmatra: stanje 1 uvodjenje susenja

drva u Jugoslaviai poalije ra"ta, izrada domace opreme za indus—

trijsko 'ausenje drva, faktori i zahtjevi kvalitetnog susenja
drva, razvo;j rasporeda osnovnib dijelova opreme u susarama i

njihova konstrukcija, prirodno susenje drva, umjetno susenja

drva, tehnika predsusenja (ko^a objedinjuje prednosti Jednog i

.drugog postupka) 1 prim;jena i znaSenje koatrolnih uredjaja za

vodjenje susenja.

BIPBl, M.: 1978. Refraktometrijsko odredjivanje pentozana u

drvu u usporedbi sa standardnom bromit-bromat metodom.

Bllten ZIDI, gum. fak. Zagreb, 6(l):22-27.

Istrazivanj'a su pokazala da je mogude refraktometrij

ski odrediti relativno male konceatraci;} e furfurala u vrlo kise-

lom mediju. Neu-fcralizaoija ne bi doprinijela poboljsanju rezul-

tata, nego bi ga pogorSala. Izvrseno je refraktometrijsko ispi-

tivanje sistema furfural u 13,15^-tnoj otoplni klorovodiSne ki-

seline, kao i istog sistema neutraliziranog s 13,15/^tnom otopi-

noffl natrij-hidroksida.
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BlOimd, D., SINICOVid, B. i lJULJKA, B. : 1978. Prilog ispiti-

vanju kvalitete korpusnog namjestaja. Brvna industrial a,

29(11/12);297-308. si. 17, -fcab. 6, "

U ovom radu prikazano je ispitivanje krutosti razli-

Sitih. korpusnih elemenata. Ispitivani uzorak sastojao se od 60

korpusnih. elemenata, a mjerenje krutosti obavljeno Je nakon 5

ciklusa (poSetna krutost) te nakon 500, 2500 i 12.500 ciklusa

(konaSna krutost). Iz poSetne 1 konaSne krutosti, unutar pojedi-

nih grupa deformaoija,- aoze se zaklj'uciti da konaSna krutost is-

pitanih korpusnih elemenata zadovol;java, da su razlike izmedju

prosjeGne pocetne i konaSne krutosti male, da krutost ovlsi o

mnogim karakteristikama kvalitete i da kod konacne krutosti nema

velikih promjena u odnosu na pocetnu. S ohzirom na to tnogla hi se

iz pocetne krutosti (5 ciklusa) procijeniti i konaSna krutost.

U nastavku da;)u se analize krutosti korpusa na osnovi rezultata

ovih istrazivanja.

B0R0VIc5, B., HITREG, v., LORCAR, J. -i B^ULJKA, B.: 1978. Izrada

shema krojenja ploSa iverica primjenom elektronskog ra-

Sunara. Bilten ZIDI. Sum. fakl Zagreb, 6(l):l-21. si. 7.

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje ploSa

na bazi drva^u cilju optimalizacije iskoris6enja,radi velikog

udjela tog skupog materijala u gotovom proizvodu. Nakon razma-

tranja sheme krojenja plocSa s aspekta organizaciJsko-tehnoloSkog,

razradjene su, prema ovim potrebaraa, matematicke metode kojima se

moze odrediti optimalno iskorisdenje za ploSe zadanih dimenzi;ja

uz variranje elemenata koji ce se iz tih ploda izraditi.
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BRESnjaec, IJ. : 1978. Was-e pilanarslrvo u 1977. godini.
Drvaa industrila. 29(3A):93.

U osvrtu na stance, dj'elatnosti i tokove daljeg

razvoja iznose se sli-Jededa znaSajna pitanja od interesa za teh-

nologiju piljenog drva: problem smanjenje kvalitete pilanske

sirovine, rentabilnosl; poslovanja pilana, neiskorigdenoat kapa-

citeta pilana, prerada tanke oblovine, dalje razvijanje tehno-

logije prolzvodnje. drvnih elemenata'i uvodjenja viaeg atupnja

obrade.(blanjanje, poduzno apajanje) 1 dr. Edukacija kadrova 1
organizirani dugorocni program znanatveno-iatrazi-vadkog rada,

znadajna au aktivnoat za unapredjivanje tebnologije masivnog
,drva.

BREZ^TJAK, M., BUTZOVIcS, Dj. i HERAK, V.: 1978. Racionalna pilan-
ska prerada niskokvalitetne oblovine. Prerada tanke ob

lovine bukve (pretbodni izvjeStaj). Bilten ZIPI. Sum. .

fak. Zagreb, 6(4):20-38. al. 2, tab. 5.

Kvantitativno iakorisdenje tanke bukove oblovine

pri izradi elemenata iznosilo Je 45, za promjere 16-20 cm i

43,9^ za promjere 21-24 cm.. Pri proizvodnji primarnih piljenica
(neokrajoena gradja) one iznosi 60,6 - 85,2?^ za promjere l6-20cm

i 61,2-82,6^ za promjere 21-24 cm. Ovakvo visoko iskorisd.enje

vjerojatno je posljedica strogog kri-terija (JUS, I - klasa) pri

izboru trupaca za pokusna piljenja i razvrstavan;Ja elemenata

(namjenska upotreba).
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BRESKJAK, M.: 1978. Suvremene tendencije u pilanslcoj preradi

"bukovine. Medjun. sirapozij o preradi niskokvalitetne

drvne airovine. 2ivinioe.

U radu se nakon iznosenja prirode bukovine i njenih.

karakteristika, istice da Je razvoj tehnologije i tehnike omogudio

u znatnoj mjeri svladavanje vedine negativnih avojstava bukovine,

pa je ona postala -fcrazeni materijal u finalnoj preradi. Iza pre-

gleda -tradicionalne prerade bukovine, razmatra se noyije atanje

u pilanskoj preradi bukovine. Tradicionalna prerada bukovine, po-

sebno one losije kvalitete, postala je nerehtabilna. To je uvjeto-

valo organiziranje nove pilanske tehnologije tzv. narajenska proiz-

vodnj'a drvnib. elemenata, proizvodai za industriju nain;jestaja. Rezul-

tat ove nove tehnologije ;ie potpunije industrijsko koriscenje, jef-

tinija, kvalitetnij'a i adekvatna izrada pilanskih trupaca, mogud-

nosti bolje koriSdenje kore i otpadaka, vede iskorisdenje sirovine

i dr. Ovim se tradicionalna pilanska prerada mijenja u niodernu teh- ■

nologiju masivnog drva. Postavljanjem ove nove tehnologije 1 rezul-

tatima istraaivanja otkrivene su nove spoznaje o mjestu i ulozi

tracnih. pila i jarmaca kao primarnih strojeva. ICod ove tehnologi^Je

.tocnost piljenja ima mnogo vede znadenje pa se kod izrade elemenata

koriste itale tracne pile, cija je todnost piljenja veda i ostvaruje

se vede kolicinsko iskorisdenje. Bonose se podaci o vrijednosnom is-

korisdenju bukoVih trupaca ispiljenih na tradnoj pili i jarmadi, o

varijacijama debljine piljenica, o strukturi iskoriddenja pri tra-

dicionalnoj i tehnologij'i drvnih elemenata, te relativni odnos ci-

jena proizvoda, otpadaka 1 trupaca. U zakl;judku se navadjaju zah-

tjevi 0 kojima ovisi dalji razvoj pilanske prerade bukovine.
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B0QIKOVI6, 1978. Racionalna pilanska prerada niskokvalitetne
oblovine. Prerada tanke oblovine bulnre (prethodni IzvJeS—

Bllten ZIDI. Sum. fak. Zagreb, 6(4):20-38. si. 2,
tab. 5. (vldi BREr.NJAIC, M.)

Evantitativno iskoriscenje tanke bukove oblovine pri
izradi elemenata iznosilo je 45,0^ za promjere 16-20 cm i 43,9?^ za
promjere 21-24 cm. Pri proizvodnji primarnih pil^jenica (neokrajSe-
na gradja) ono iznosi 60,6-85,2^ za protnjere 16-20 cm i 61,2-82,6^
za prorajere 21—24 cm. Ovakvo visoko iskprisdenje vjerojetno Je pos-

Ijedica strogog kriterija (JUS, I - klasa) pri izboru trupaca za
pokusna piljenja.i razvrstavanja elemenata (namjenska upotreba).

PIGUEld, M.; 1978. Rezimi rada i operativna vremena kod strojne
obrade u proizvodnj'i namj'eStaJa. Disertaci.ja. Sum, fak.

Zagr^, rukopis str. 1-156, tab. 240, si. 29 i 11 str.

literature.

U radnji su rezultati istrazivanja grupirani po

pojedinim radnim mjestima i prikazani po operacijama u formi

inatematl5kih odnosa. Oni pokazu;ju, izmedju ostalog, da je mogude

izraditi matematiSke i kibernetiSke modele za sve procese pri

Btrojnoj obradi u proizvodnji namjestaja. Operativna vremena pri

strojnoj obradi,na istim radnim mjestima^u razliSitim radnim or-

ganlzaoijama mogu se upotrebljavatl za utvrdjivanje vremena iz-

rade. Broj utjeoajnih cinilaoa, 0 kojima ovisi veliSlna operativ-

nog vremena, vrlo je velik. Selekcija karakteristidnih dlnllaca .

omogudava za pojedine strojeve utvrdjivanje jedinstvenog rezima

rada i velidina operativnih vremena. To omogudava odredjivanje

elementarnih standardnih podataka o velicini operativnih. vremena

i rezima rada za pojedine operacije. Snimanjem atvarnih dodatnih

i pripremno-zavrsnih vremena, u pojedinim radnim organizacijaraa,

dobiva se konacna vslicina vremena Izrade. Dlsertacija ima naroSitu

vrijednost, jer je to prvi rad ove vrste, ne sarao kod naa nego

i u svijetu.
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ITGUEI6, M.: 1978. Problematika upravijanja zalihama materljala

u sistemu "Pilana - susara - strojna obrada". Zbornik

referata* Medjunarodno savjet. o susenju drva. §um. fak.

Zagreb, str. 1-21, si. 12-

U ovora su radu izai;ie"t:a razlicita rjeSenja i meto-

dologij'e za problem upravljanja zalihama prilikom susenja piljene

gradje i drvnih elemenata. Planiranje zaliha materijala proizlazi

iz potrebe predvidjanja pravilnih proporcija izmedju sredstava

ulozenih u zalihe 1 zadataka svjesnog utjeoaja na tok i rezultate

poslovanja, a time i na sto usp^jesnije ostvarivan^'e ekonimskih

principa poslovanja. Nivo zaliha materljala mora oraoguditi nepre-

kidno odvijanje proizvodnje uz najmanja ulaganja i troskove-

PIGURI(5, M.; 1978- KarakteristiSni modeli vrednovanja rada u

drvnoj industriji. Prvna industrija, 29(9):221-226;

29(10):261-265.

Istrazivanja su provedena u organizacijama drvne

industrija SRH u^razdoblju od 1971--1978- god- i kroz njih je

autor pratio razvoj pojedinih sistema vrednovanja rada- Na osnovi

identifioiranlh pet karakteristicnih modela vrednovanja rada u

praksl drvne industrije, ustanovljene su neke teoretske 1 prak-

tiSne spoznaje, koje omogucuju zauzimanje stavova o perspektivi

razvoja vrednovanja rada, kao i dileme i rjesenja u pogledu pri-.

mjene odredjenih modela i metoda-
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PIGURld, M.: 1978. Karakteristicni model! rukovodjenja i
upravljanja prooesom proizvodnje, Bilten - Za^jednica
suraarstva, prerade drva i prometa drvnim proizvodirna

i papirom, 1978(3-4) str. 146-158, si. 5.

Proizvodnja kao podsial;em poslovnog sis"fcema Sin!
kibernetski krug, ciji ulaz sabinjavaj'u 1 narudzbe, kapaciteti,
materijal i radna snaga, a Izlaz 1 gotov! proizvodi, ualuge,
"troskovi i rokovl isporuke,

lake podslstem prolzvodnje ima vrlo kompleksau

strukturu koja zavisl prije svega od slozenosti proizvoda !

tehnologije proizvodnje u drvnoj industriji ipak Je bilo mogude
iden'tificira'ti pel; karak'teris'tibnih modela i n^'iliova obiljezja,
Jto Je osnovni uvjet za oblikovanje inforraaoijskog siatema.
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GBBaid, 1.1.: 1978. Unapredoen;je prerade niae kvalitetne hrastove

pilanske oblovine. tiedjun. aimpozij o preradi nlskokva-

litetne drvne sirovine. 2ivinice.

Istrasivanja ae odnose na preradu hrastovih tru-

paca III klase 25 do 44 cm promjera, pokusnira piljenjem u klasi-

Sni i namjenski asortiman. laasicni nacin prerade ovili -fcrupaca

nije rentabilan ill se kre6e na granici rentabiliteta. Razlog je

nisko volumno iskoriscenje kod "fcrupaca 25—29 cm protnjera i ono

ianosi 20,7?^, kao i nisko kvalitatlvno iskoriscenije s 0,554 sred-

njim koeficijentom kvalitete. Posebno ovu proizvodnju kgrakterizira

potreba za veliki utrosak radne snage kod izrade 1,0 m piljene

gradje. Hamjenskitn nacinom prerade postize se vece Icvalitativno i

vri;]ednosno iskoriscenje u svim debljlnskim podrazredima. Raciona-

lizaclju "fcehnoloskog procesa, prema "fcomu, "fcreba ■fcrazi'ti u namjen—
skoj 1 specijalizirano^j preradi ovih "fcrupaca u popruge ili sliSne
elemente za namjestaj.

Tehnoiogija narajenske prerade ove sirovine oraogucava

visi s-fcupanj mehaniziranja proizvodnog procesa i ve6u produktivnost
rada- Pretna klasiSnoj tehnologiji, s"fco su pokazala ova is"trazivanja,
moguce Je smanjiti utrosak radnog vreraena po 1,0 popruga od sa-
dasnjih 42,18 aati na 20,48 sati.
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GREG-I(5, M. : 1978. Iskoriscenoe niskokyali-fcetne "bukove pilanske

pblovine piljenjem tracnira pilama na dva razlibita na-

cina. Drvaa industri.ja. 29(5/6) :135-142.

Prikazana su istrazivanja piljenja niakokvalitetnih

bukovih- trupaca (ill - klasa, 45-49 cm) na traonoj pili na dva raz-

liSita nacina nazvanih "tangencijalni" i "radij'alni". Prema dobi-

venim rezultatima uoSljivo je da se "radijalnimV nacinom piljenja

poatize bolji efekt u vrijednosnom iskorisoenju (indeks 118)

nego "tangencijalnim" nacinom.

RAlfTM, DJ.: 1978. Neka dosadasnja iskustva u primjeni elektroter-

mije utehnici susenja masivnog drva u SPRJ. Zbornlk

referata. Medjunarodno savjet. o susenju drva- Sum. fak.

Zagreb, str. 1-14, si. 18, tab. 2.

IT radu je dan prikaz primjene visokofrekventnih

(VP) suslonioa u nas. Razmatraju se tehnolosko-ekaploatacijske

i energetske karakteristike takvih susionica. One se razmatraju

s aspekta njihovih teorijskih osnova i kompariraju s mjernim po-

dacima iz kontrole i analize rada jedne VP susionica.

Hiil®!, D^.: 1978. 0 mogucnosti rekuperacije topline kod susionica

iurnira. Zbornik referata. Medjunarodno sav;]et. o suSe-

n;ju drva. Sum. fak. Zagreb, str. 1-12, si. 4.

U radu se iznose mogucnosti rekuperacije dijela topline

kod kontinuiranih susionica za drvo. Fakon iznijetog termiSkog pro-

racuna i alternatlvne mogucnosti rekuperacije topline, razmatra se

koliSina zraka koja se zagrijava, ogrijevna povrsina izmJenJivaSa

topline i u zakljucku ekonomicnost rekuperacije topline.
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EBHAK, V.: 1978. Raclonalna pilanska prera^a niskokvalitetne

■oblovlne. Prerada tanke oblovine bukve (prethodni iz-
■  vjestaj). Bilten ZIPI, gum. fak. Zagreb, 6(4):20-38.

si. 2, tab. 5. (vidl BpZNJJdC, M.)

Kvahtitativno iskorisdenje tanke bukove oblovine
pri izradi elemenata iznosilo Je 45,0^ za promj'ere 16-20 cm 1
41,9^ za promj'ere 21-24 cm. Pri proizvodnjl primarnili piljenlca
(neokrajSena gradja) one" iznosi 60,6-85,2^ za prpmjere 16-20 cm
i 61,2-82,6^ za premiere 21-24 cmJ-Ovakvo visoko iskoriSdenJe
vjerojatno je posljedica strogog kriterija (JUS, I - klasa) pri
izboru trupaca za pokusna plljenja 1 razvratavanja elemenata
(namjenska upotreba).

HITREO, V. 1978. Izrada shema krojenja plooa iverica primjenom
elektronskog racunara. Bilten ZIDI. gum. fak. Zagreb,
6(1):1-21. "si. 7. (vidi BOROVld, D.)

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje'ploSa
na bazi drva,u cilju'optimalizacije iskoris6enja_,radi v elikog
■udj'ela tog skupnog materijala u gotovom proizvodu. Uakon razma-
tranja slieme krojenja-ploSa s aspekta organizacijsko-tehnoloskog,
razradjene su, preraa ovim potrebama,, matematicke metode ko;Jima
se moze odrediti optimalno iskorisdenje za ploce za.danih dimenzi—
3a uz- variranje elemenata koji de se iz tih ploSa izraditi.
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HITHilC, v.: 1978. Optimaliaacija piljenja korisoenjem kompju-

torske tshnike. - Hangiranje raaporeda oila za piljen^e

jelovih trupaca s obairora na kvantitativno iskori^6enje.

Blllien ZIDIaCuni. ^ak. Zagreb, 5/3 !l—42* SI. 11, progratn

RA'^AVO-l, diJaGrara toka

Upotrebom "tehnike elektronskih racunala omogudeno

je pronalazenje boljih naoina piljenja. Variranje nacina pil^Je-

nja 1 3imuliran;]e ekaperimentalnog piljenja, s obsirom na razne

rasporede pila na Jarmaoi i karakteristike trupaca, primjenom

tehnike elektronakog racunala omoguduje programiranje za oatva-

rivanje "najboljeg" iskoriscenja. U ovora je radu aacinjen takav

program 1 nazvan RARAVO-1.

JER5I(5, R. i SII-ncoVKS, B.: 1973. Raktori kvalitete stolica.

Drvna Industrl.ja. 29(9) :227-234. si. S, graf. 3, tab. 4.

U clanlui su obradjeni rezultati iapitivanja trajno-

sti odnosno cvrstode stolica. lapitane 92 stolice bile su u 29

razliJitih konstrukcija, a za interpretaciju rezultata ispitiva-

n;ja grupirane su u 5 c^^upa. Iz rezultata je vidljiva ovisnost

Svrstoce stolice o n;jenoJ konstrukciji, ali i o kvaliteti izrade.

Za odredjivanje velicine utjecaja konstrukcije na mehaniSke Si-

nioce kvalitete stolica, dobiveni nodaci mogu posluziti pri odre-

djivanju kritlcne tocke konstrukcije. Najveci udjel c^^esaka je u

spoju zadn;;ih nogu stolica i sjedala. Tome bi kod konstruiranja

trebalo posvstiti paznju.
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JSRSid, R.; 1978. Trajnost naraj'egtaja. Bilten Zajednlca su-

marstva, prerade drva, prometa drvnim proizvoditna i-

paplrom, 11/12-482-488, (Trt.di gTOBGA H.)

U3-banovljavan;je, istrazivanje i povecanje trajnostl

i pouzdanosti namjesta;ja vazati je zadatak. Kod poimanja trajnosti

1 pouzdanosti itna se u vidu oouvanje radne sposobnosti namjestaja,

all s totn razlikom da se pouzdanost predstavlja neprekidnom radnom

sposobnosdu, a trajnost ukljucuje mogucnost remonta. Razmatraju

se teorijske osnove trajnosti i pouzdanosti kao ucestalost otkaza,

intenzivnost otkaza, vjerojatnost bezotkaznog rada. TJ prooesu tro-

senja namjestaja ta se vjerojatnost smanjuje od 1,0 i' tezi k 0,0.

Zanimljiv je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojatnost opadne

od 1,0 na 0,8, sto znaci da je nakon tog razdoblja jos uvijek QOfo

-proizvoda upotrebl;jivo. U razmatranju roka upotrebe natn;]esta3a

navodi se znaSenJe fiziSkog i moralnog trosenja namjestaja za nje-

govu realnu trajnost. Pod fizickim rokom trajanja namjestaja sma-

tra se njegovo trajanje do potpunog istrosenja. Moralno istrosenje

namjestaja predstavlja period vremena koji odgovara prijevremenom

povlaSenju namjestaja iz upotrebe. Izrazavanje fiziSkog roka traja-

nja vr§i se prema rezultatima promatranja, eksploatacionib. i la-

■boratprijskih istrasivanja. Pizicki rokovi trajanja, ustanovljeni

metodom promatranja i eksploatacionib istrazivanja su za korpuani
namjestaj 15-30 god., tapeoirani namjestaj 10-15 god., resetkasti
namjestaj 3-12 god.-, stolovi 8-25 god. Metoda promatranja i eks
ploatacionib istrazivanja imaju niz nedostataka - dugotrajnost i
teskode oko sprovodjenja ispitivanja. Tvletoda laboratorijskog is-

pitivanja je krada (2 tjedna) i sastoji se u imitaciji opterede-
nja predvidjenib u realnim uvjetima eksploatacije-namjestaja i u
izazivanju karaktera raspadanja proizvoda koji odgovara realnom.
Moralna istroSenost namjegtaja prognozira se u SSSR-u u 1980. god.
s 2,9 godina, u"1985* god. s 7,1 godinom i 1990. god. s 10,25 go-
dlna uz prosjecan fizicki rok trajanja od 20,5 godina. Za nase
uvjete raoramo radunati s visira rokovima moraine istrosenosti.
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JUKJEVIij, M. : 1978. Trajnost namjestaja. Bilten - Zajednica

sumarstva, prerade drva, prometa drvnim proizvodlma

i papirom, 11/12:482-488, (vidi STOR&A, W.)

TJstatiovljavatije, is"t:raaivanje i povecanje "trajnosti

1 pouzdanosi;! namjestaja vazan je zadatak. Kod poimaaja "brajnostl

1 pouzdanosi;! ima se u vidu ocuvanje radne sposobnosi:! natnj esiiaja,

all s totn razlikom da se pouzdanost predstavlja .neprekidnom radnom

sposobnosdu, a trajnost ukljuouo*e tnogucnosi: retnonta. Razraatra^Ju

se teorijske osnove trajnosti i pouzdanost! kao uoestalost otkaza,

intenzivnost otkaza, v-oerojatnost bezotkaznog rada. U procesu tro-

senja namjestaja ta se vjerojatnost smanjuje od 1,0 i tez! k 0,0.

Zanimljiv je period upotrebe proizvoda u kojeni vjerojatnost opadne

od 1,0 na 0,8, stp znac! da je nakon tog razdobl;Ja Jos uvijek 80^

proizvoda upotrebljivo. U razmatranju roka upotrebe narajestaja

navodi se zhacenje fizickog i moralnog trosenja narajestaja za nje-

govu realnu trajnost- Bod fizickim rokom trajanja namjestaja sraa-

tra se njegovo-trajanje do potpunog istrosenja. Moralno istrosenje

narajestaja predstavlja period vreraena koji odgovara prijevremenom

povlacenju narajestaja iz upotrebe. Izrazavanje fizickog roka traja

nja vrsi seprema rezultatima promatranja, eksploatacionih i la-

boratorijskih. istrazivanja. Bizi£ki rokovi trajanja, ustanovljeni

metodom proraatranja i eksploatacionih. istrazivanja su za korpusni

narajestaj 15-30 god., tapecirani namjestaj 10-15 god,, resetkasti

narajestaj 3-12 god., stolovi 8-25 god, Metoda promatranja 1 eks

ploatacionih. istrazivanja imaju -niz nedostataka - dugotrajnost i

teskoce oko sprovodjenja ispitivanja. Metoda laboratorijskog is-

pitivanja Je krada (2 tjedna) i sastoji se u iraitaciji opterece-

nja predvidjenih u realnira uvjetima eksploatacije narajestaja i u

izazivanju karaktera raspadanja proizvoda koJi odgovara realnom.

Moralna istrosenost narajestaja prognozira se u SSSR-u u 1980. god,

3 2,9 godina, u 1985. god. s 7,1 godinom i 1990. god, s 10,25 go-

dina uz prosjecan fizicki rok trajanja od 20,5 godina, Za naSe

uvjete morarao racunati s visira rokovima moraine istroSenosti.
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LOHfiAR, J.: 1978. Izrada shema krojenja ploSa iverica prlm^jenom

elektronakog raSunara. Bilten ZIDI. Sum. fak. Zagreb,

6(1):1-21. si. 7.i(vidi B0R0VI(5, B.)

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje ploSa

na bazi drva,u cilju optlmalizacije i3korisdenJa,radi velikog ud-

Jela tog skupog materijala u gotovom proizvodu. Rakon razmatranja

sheme krojenja ploda s aspekta organizacijskp-tehnoloskog, razra-

djene su, prema ovim potrebema, matematiSke raetode kojima se mo2e

odredlti optimalno iskoriSdenje za plode zadanih dimenzija uz va-

riranje elemenata kojl de se iz tih ploSa izradlti.

UULJKA, B. i SINKOVld, B.: 1978. Faktori kvalitete naslonJaSa

i viSesjeda. Brvna industri.ia. 29(l/2) ;5-12. si. 10,

tab. 3.

Ispitana je grupa faktora vezaaa uz trajnost-izdr-

zljivost aaslonjaSa i viSesjeda. Hazmatrane su greske u ovisnoati

o elementu u kojem nastaju i sloju pojedinog elementa. Greske

nastaju u takninl, pokrivnom slo^ju, elastiSnom sloju, podlozi i

drugd^e u razliditom vremenskom intervalu. Anallziran je problem

utjecaja konstrukcije sjedala na trajnost i ispltane su elastic-

ne karakteristlke za stupanj velike 1 srednje trajnostl. Tok

promjena karakterizira bptimalnost konstrukcije, a opruge mogu

biti kritiSan element konstrukcije.
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UUIJKA, B-: 1978. Faktori kvalitete namjestaja. Bz^vna Indua-

-fari.ja, 29(11/12) ;309-312. si. 3.

Nakon razraatranja poimaaja kvalitete i faktora

kvalitete, autor ukazuje na prakticne aspekte njenog odredji-

vanj'a za namoestaj. Objektlvno odredjivanje kvalitete namjeg-

taja mogude je ako su nam poznati faktori njegove kalrvode ko;ji

su bitni u upotrebi i ako se oni raogu mjeriti i brojSano izra—

ziti. U nastavku se navode i rasSlanj'uJu faktori kvalitete sa

stajalista proizvoda i. upotrebe.

LJUIiJKA, B-: 1978. Izrada shetna krojenja ploca iverica primjenom

elektronskog raSunara. .Bilten ZIBI. Sum. fak. Zagreb,

6(1):1-21. si. 7. (vidi BOROVlb, B.)

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje ploSa

na bazi drvajU-ciljuoptimalizacije iskoris6enja,radi velikog

udj.ela tog skupog materijala u gotovom proizvodu. Rakon razma-

tran;ja sheme krojenja ploca s aspekta organizacijsko-^-tehnoloskog,

razradjene su, prema ovim potrebama, matematiSke metode kojima

se moae odrediti optimalno iskorisdenje za plods zadanih dimen—

zija uz variranje elemenata koji 6e se iz tih ploda izraditi.

UULJKA, B.: 1978. Civrstoda li;|epljenja laminata na plodastim

elementiraa namjegtaja. Brvn.a industri^ja. 29(1/2):31-32.

si. 3. (vidi gORJE, Z.)"

U radu Je ispi'tana ovisnoat Svrstode lijepljenja

(PVA - vodootporno) laminata i iverice u odnosu na temperaturu i

utjecaj vode. Utvrdjeno je da cvrstoda spoja ovisi 0 temperaturi i

da se njenitn povigenjem ona smanjuje. 2a utj.ecaj vode utvrdjeno je

da dvrstoda opada .nakon dva dana stajanja u vodi i da je ono naj-

manje ako je dodano lOfo utvrdjivada (prema 55^ i 7,5^.).'
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UULJICA, B.: 1978. Trajnost namot-staja. Bilten - Zajednlca ouniar-

atva, prerade drva, procieta drvnim proizvodima i papirooit

11/12:482-488, (vidi StORGA, N.)

Ustanovljavanje, iatrazivanje i povecanje trajnosti

i pouzdanoati narajeytaja vazan je zadatak. ICod poimanja trajnosti

i pouzdanosti iraa ae u vidu ocuvanje radne sposobnosti narajestaja,

all s torn razlikora da se pouzdanost predstavlja nepreBidnom radnom

sposobnoadu, a trajnoat ulcljucuje mo^^cnost remonta- Razmatraju

se teorijske osnove trajnos-ti i pouzdanosti kao ucestalost otkaza,

intenzivnost otkaza, v;ierojDtnost bezotkaznoe rada. U procesu tro-

aen;3a namjestaja ta se vjerojatnost smanjuje od 1,0 i tesi k 0,0.

Zaniraljiv je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojatnoat opadne

od 1,0 na 0,8, Sto znaSi da je nakon tog razdoblja jos uvijek 80/^

proizvoda upotrebljivo. U razmatranju roka upotrebe namjestaja

navodi se znacenje fizickoc i moraine^; troyenja namjestaja za nje-

Govu realnu trajnost. Pod fizickim rokora trajanja namjestaja stna-

tra se njegovo trajanje do potpunog istrosenja. koralno istrosenje

narajestaja predstavlja period vremena koji odgovara prijevremenom

povlacenju narnjestaja iz upotrebe, Izrazavanje fiziCkog roka tra-

janja vrsi se prema rezultatima promatranja, eksploatacionih i la-

boratorijskih istrazivanja, PiziSki rokovi tra^janja, ustanovljeni

metodom prouiatranja i eksploatacionih istrazivanja su za korpusni

nawjestaj 15-30 god., tapecirani namjestaj 10-15 god., resetkasti

namjestaj 3-12 god., stolovi 8-25 god. Tetoda prometranja i eks

ploatacionih istrazivanja iraaju niz nedostataka - dugotrt:;)no3t i

tefjkoce oko sprovodjenja ispitivanja. l.;etoda laboratorijskog is-

pitivanja je kraca (2 tjedna) i sastoji se u imitaciji opterece-

nja predvidjenih u realnim uvjetima eksploatacije namjestaja i u

izazivanju karaktera raspadanja proizvoda koji odgovara realnom.

I.Ioralna istrosenost namjestaja prognozira se u SSSR-u u 1980. god.

s 2,9 godina, u 1''35. god. s 7,1 godinotn i 1990. god. s 10,25 go-

dina uz prosjecan fizicki rok trajanja od 20,5 godina. Za nase

uvjete morarno raSunati s visim rokovima moraine istrocenosti.
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IkTULJKA, B. : 1978. Prilog Ispitivanja kvalitete korpusnog nam-

jestaja. Brvna industri.ja, 29(ll/l2):297-308. si. 17,

tab. 6. (vldi BIONDld, B.)

U ovom radu prikazano Je ispitivanje krutosti

razliSitih korpusnih elemenata. Ispitivani uzorak sastojao se

od 60 korpusnih elemenata, a mjerenje krutosti obavljeno 3*e na-

kon 5 oiklusa (pocetna krutost) te nakon '500, 2500 i 12500 cik-

lusa (konaSna krutost). Iz pocetne i konaSne krutosti, unutar po-

3'edxnlh .grupa deformaoij'a, mose se zakljuciti da konacna krutost

ispitanih korpusnih elemenata zadovoljava, da su razlike izraedju

prosjecne pocetne i konacne krutosti male, da .krutost ovisi o

mnogim karakteristikama kvalitete i da kod konacne krutosti nema

velikih promjena u odnosu na poSetnu.' S obzirom na to mogla hi

se iz poSetne'krutosti (5 ciklusa) procijeniti i konacna krutost.

U nastavku daju se analize krutosti korpusa na osnovi rezultata

ovih istraaivanja.

PA'VX^,.^-Z-; 1978. Istraaivanje nekih parametara susenja i utroska

^  energije u suSionici za furnir. Zbornik referata. Medjuna-

^  rodno savjet. o susenju drva. §utn. fak. Zagreb, str. 1-16,

tab. 7.

Ispitivanja su izvrSena u suSionicama za susenie

furnira sa sapnicama i to dvije proizvodnje "2iSnica" (domade)

i ̂ edna "Cremona" (inozemna). Ispitivanja su se odnosila na ut-

vrdjivanja vlaznosti furnira prije i nakon susenja, razlike u vlaz-

nosti furnira po sirini susionice i etazama, utrosak topline i

utrosak elektridne energije. Analize dobivenih podataka unutar i

izmedju ovih susionica pokazuju odredjene prednosti susionice doma-

ce proizvodnje ednolidnost vlaznosti furnira, manja kolidina

topline po 1 kg isparene vode).
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PAVI»IK, Z.: 1978. Istrasivanja nekih parametara suSenja u susio-

nici za pil^enice. Zbornik referata. P.TedJunarodno savjet.

o susenju drva. Sum*' fak. -Zagreb, str. 1-19, si- 9, tab. 7-

Iznose se i analiziraju podaci mjerenja rada susio-

nice SG—62 za susenje piljenica.' Zadatak istrazivanja je bio atu_

di;j 'inoguceg poyecanja kapaoiteta i pobolijsanja kvalitete osuSenog

drva u ovakvim susionicama domace proizvodnje. Od parametara susenja

razmatra se: prostjTujavanje zraka, temperature i termotehnolosko

stanje pri radu suslonica- U zakljucku.daju se element! za pobolj-

sanje rada ovakvih'susionica za drvo.

PAVIiIW, Z.: 1978. Stanje i izgledi u istrazivanjima na podrucju

susenja drva. Zbornik referata- Medjunarodno savjet. o

susenju drva. Sum'/ fak. Zagreb, str.' 1-7-

U radu je dan pregled problematike i programa istra-

zivanja na podruSju suSenja drva. Za poznate svjetske drvarske in

stitute, navadjaju se aktivnosti u istrazivanjima na susenju drva

i istrazivaokim zadaoiraa na problemima povezanih s ovim procesom.

PENZAR, P.: 1978. Organizacija proizvodnje elemenata za podove.

Maglstarska radn.ia. Rukopis str. 1-18G, graf., tab. Sum.
fak. Zagreb.

U radnji je dano idejno, tehnolosko i organlzacijsko

rjeSenje za proizvodnju finalizlranih podnih elemenata za "suhu"

ugradnju- Rase gradj.evinarstyo pocelo je sve vise primjenjivati in-

dustrijsku tehnologiju izgradnje objekata i stanova u kdjima "suha"

ugradnj^a elemenata ima vaznu ulogu pri organiziranju .industrijskog
gradjenja. ZavrSni se radovi na objektima mogu, upotrebom gotovih

podnih elemenata, izvoditi bez obzira na vremensku uvjete, bez o2-

tecenja'zidova ugradjenih interijera, opreme, gradjevne stolarije

i dr. Primjenom novih finaliziranih podnih elemenata, znatno bi se

smanjili troskovi zavrsnih radova u gradjevinarstvu i ubrzali ra

dovi na predaji gotovih objekata.
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PETRIC, 3- i SCUICANEG, V.: 1978. Identifikaci^a lignocelulozaog
materijala ploSa iverica i vlaknatica. Bilten ZI3I. Sum.

- fak. Zagreb, 6(4):1-19. si. 4, tab. 3.

U radu je prikazan kljuc za identifikacij*u vrsta
drva, koje saSinjavaju ploce iz usitnjenog drva (iverice, vlak-
natioe). Prema mikroskopskim karakteristikama vrsta drva u ploSaraa^
izradjan ge dvoulazni kljuc za identifikaciju. Kljuc se temelji
na priticipu iskljucivan^a, j'er su karakteristike vrsta drva svr—

stane redoslijedom najuocljivij'e, aajstabilnije i najmjerodav-

aije. U njemu su obradjene 34 vrste 5etin;jaca i 55 vrsta llstaSa.

PETRUSA, E.: 1978. Pilj'en^e hrastovine paralelno s osovinoin i

paralelno a izvodnicom trupaca- Drvna industrl.ja. 29

(7/8);173-178, si. 1, tab. 5. "

Rezultati istrazivanja pokazuju da se prosJeSni

icoeficij ent .kvalitete piljenica, koeficij'ent kvantitatlvnog isko-
rlsdenja i koeficijent vrioednosnog iskoriscenja ne razlik'uje sig-

nifikantno, bilo da stt piloenja vrsena paralelno s osi trupoa ill

izvadnicom trupca. Naprotiv, vremena postavljanja trupoa, vremena

plloenja i okretanja trupca^te sirine piljenica signifikantno

se razlikuju.

PRICA, T.; 1978. Utjecaj kvalitete i prom j era hrastovih trupaca na

iskoristenje u proizvodnji piljenih elemenata. Bilten

ZIBJ, Sum. fak. Zagreb, 6(2):l-47. si. 19, tab.. 11.

Kvantltativno iskorisdenje u proizvodnji elemenata

signifikantno ovisi o promjeru i klasi trupaca. Ovo se za proiz-

vodnju sarao elemenata krece od 11,9^ do 33,0^, elemenata i pop-

ruga od 27,6jS do 46,6^, a same primarnih piljenica od 63,6 do

79,7^^. Kvalitativno iskorisdenje je u pozitivnoj korelaciji a
promjerom i kvalitetom trupaca. Ono je vece za proizvodnju ele

menata i popruga, nego satno za proizvodnju elemenata.
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PEiCA, T.: 1978. i^amjenska prerada ,tanke hrastove oblovlne. Medjun.

siiapozij o preradi nislcokvali'be'tne drvne sirovine. Sivinice.

Rad tr-etira preradu tanke hrastove oblovine prom^'era

16-24 cm. Jednim pokusnim piljenjera preradjena je hrastova tanka

oblovina u popruge, a drugim u grube piljene elemente i popruge.

Pokusna piljenja izvrsena su na tracnoj pili trupcari 1400, deb-

Ijina lista pile.1,3 mm i sirine 150 mm, te na pili paralioi 1500,

debljina lista pile 1,47 mm i sirine 206 ram. Izrada popruga i pi-

Ijenih. elemenata izvrsena je na hidrauliSnim kruznim pilaraa i traS-

nim pilama tipa P9* Pokusno piljenje za proizvodnju popruga izvrseno

j*e ha 25,95 hrastovih trupaca promjera 16 do 24 cm, I/II klase.

Ovim su se pil^j.enjem proizvodile popruge u dvije duzine i dvije si-

Irine, klase bjeljika. Ostvareno Je kvantitativno iskori-

sdenje od 29,66^ i struktura: l/ll klasa 58,8?S, III klasa 17,45^ i

popruge bjeljike i ostalo 23,75^.

Pokusno piljen^'e za proizvodnju elemenata i popruga iz-

vrseno^ je na 31,14 hrastovih trupaca, promjera 16-24 cm, l/ll

klasa. Elementi su se proizvodili u debljinama od 25 i 38 ram, te

u detiri sirine i detiri duzine. Popruge su se proizvodile u dvije

duzine i dvije sirine. Ostvareno je kvantitativno iskorisdenje od

25,17^,.'kod toga 44,6^ elemenata i 55,45^ popruga. Kod-popruga oa-

tvarena kvalitativna struktura jests..: l/ll klasa 21,1^, III klasa

32,7?^ i popruge bjeljike i ostalo 4^,2^.
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SALAH, E.O.-: 1978. Odredjiyanje unutrasnjih veznih sila .((^vrstooa

na raslojavanj'e) plo5a iverica ispitivanjem na amicanje,

Drvaa industri.ia, 29(5/6) : 149-151. si, 6, graf. 1.

U clanku se, preraa podaclma iz litera'burejrasma-

tra^u razni nacini ispitivanja iverioa i razradjuje metoda ispi-

"tivanj'a na sraicanje "fclaSenjem, Iz kritiSkog osvrta i komparacije

pazuliiaija ispi'fcivanja novom taeijodoiHj prama Svrsljoci raslojavanja

kao standardne metode, moze se zakljuciti da se ona moze upotri-

jebiti kao zatnjena standardnej metodi.

SALOPEK, ID.: 1978. PredsuSenje-susenje uvjet rentabilne finalne

proizvodnje, Zbornik referata. Medjunarodno savjet. o

■ ■ susenju drva. Sura. fak. Zagreb, str. 1-11, si. 7.-

-  U radu se razmatraju rajesta i nacini suSenja u cik-

lusu proizvodnje od' primarne prerade do pogona finalne obrade. Daje

se osvrt na pojavu,. razvoj i uklapanje predsusenja drva u navede-

ni oiklus proizvodnje. Uz tehnioki opis razvoja predsusionica I

i II stupnja^iznose se i karakteristlke tog suSenja kao i rezimi

■u realizaciji procesa. Za III stupanj tehniokog razvoja predsu-
sionioa-susionica navode se komparatlvne prednosti koje donosl
tebnologija predsusenja-susenja. Dimenzioniranjetn njihovih koraora
na bazi proizvodnog raodula, mjesto susenja sluzi sada kao skladiste
gradje i kao susionioa, §to je ujedno i optimalno tehnolosko-eko-
notnsko rjesenje.
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SIKICOVld, B.; 1978. Brilog, ispitivanju kvalitete korpusnog namo*e-

staja. Brvna industri.ja, 29(ll/l2):297-308, si. 17, ta"b. 6.
(vidi BIONBIC, D.)

■  U ovoin radu prikazan'o je ispitivanje krutosti raz-

licitih korpusnih eleraenata. Ispitivani uaorak sastojao se od

60 korpusnih. eleraenai;a, a raj'erenje krutosti obavljeno nakon

5 ciklusa (poSetna krutost) te iiakon 500, 2500 1 12500 ciklusa

(konacna krutost). Iz pocetne i konacne krutosti, uautar pojedi-

nih. grupa deformacija, moze se zakljuoiti da konaona krutost is—

pitaniia korpusnili eleraenata zadovoljava, da su razlike izmedju

prosjecne pocetne i konacne krutosti male, da krutost ovisi o

mnogira karakteristikama kvalitete i da kod konacne krutosti nema

velikih. promjena u odnosu na pocetnu. S obzirotn na to raogla bi se

_^iz pocetne krutosti (5 ciklusa) procijeniti i konacna krutost.

TT nastavku daju se analize krutosti korpusa na osnovi rezultata

ovih istrazivanja.

SIHICOVICJ, B.: 1978. Faktori kvalitete naslonjaca i visesj'eda.

Brvna industri.ja,^ 29(l/2) :5-12, si. 10, tab. 3. (vidi
LJUIiJKA, B.)

Ispitana je grupa faktora vezana uz trajnost-izdr-

zljivost naslonjaca i visesjeda. Razmotrene su greske u ovisnosti

o eleiiientu u koj'ein nastaju i sloju pojedinog elementa. Greske nas-

taju u tkanini, pokrivnoih slo,-]u, elasticnom sloju, podlozi i dru-

gd^je u razlioitom'vremenskom intervalu. Analiziran je problem

utjecaia konstrukcije sjedala na trajnost i ispitane su elasti--

one karakteristike za stupanj velike i srednje trajnosti. Tok

prorajena karakterizira optimalnost konstrukcije, a opruge mogu

biti kritican element konstrukoije.
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Slincovii, B.: 1978, Paktori kvalitete stolica. Drvna Industrl.ja,

29(9):227-234, si. 8, graf. 3, tab. 4.(viai JERSld, R.)

U clanku au obradjeni reaultati ispitivanja traj-

noati odnosno 6vrsto6e stolica. Ispitane 92 stolice bile su u

29 razliSitih konstrukcija, a za interpretaciju rezultata Ispi-

tivanja gruplrane su u 5 grupa. Iz rezultata Je vidljiva ovis-

nost Svrstode stolice o njenoJ koastrukciji, ali i o Icvaliteti

izrade. Za odredjivanje velicine utjecaja konstrukcije na meha-

nicke cinioce kvalitete stolica, dobiveni podaci mogu posluziti

pri odredjivanju kriticne tocke konstrukci;]e. Hajvedi udjel gre-

saka je u spoju zadnjih nogu stolica i sjedala. Tome bi kod kon-

struiranja trebalo posvetiti paznju.

S(5uiCAi\*EC, : 1978. Identifikacija lignoceluloznog materijala

ploc5a ivarica i vlaknatica. Bilten ZIDI, Sum. fak.

Zagreb, 6(4):1-19. si- 4, tab. 3.(vidi PSTRii, B.)

U radu je prikazan kljuc za identifikaciju vrsta

drva, koje saSinjavaju ploce iz usitnjenog drva (iverice, vlak-

natice). Prema mikroskopskim karakteristikania vrsta drva u plo-

Sama,izradjen je dvoulazai kljuS za identifikaciju. Kljud se te-

melji na principu iakljucivanja, jer su karakteristike vrsta drva

svrstane redoslijedom najuocljivije, najstabilnije i najmjerodav-

nije. U njemu su obradjene 34 vrste SetinjaSa i 55 vrsta listaca.
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SOUJE, Z. i LJUIiJKA, B-: 1978. Svrstoca lijepljenj'a laminata'

na placastim elemen-fcima namjestaja. Drvna lndu3trl.ia«

29(1/2) :31-32. si. 3. " .

U radu je ispitana ovisnost SvrstotSe lijepljenja

(PVA-vodootporno) laminata i iverice u odnosu na temperaturu i

utjecaj vode. Utvrdjeno je da Svrstoda spoja ovisl o temperaturi

i da se njenim poVisenjem ona smanjuje. Za utjecaj vode utvrdjeno

je da dvrstoda opada nakon dva dana staj'anja u vodi i da Je ono

najmanje ako je dodano, 10^ otvrdjivaca (prema 5^ i 7,5^)-

SOKJE, 2.: 1978. Taljiva Ijepila za lijepljenje rubova (svojstva,

primjena i ispitivanje). Drvna indu3trl.ia» 29(1/2) :13"17;

29(3/4):86-90. si. 3. '

U dlanku su prikazana svojstva i primjena taljivih.

Ijepila za lijepljenje rubova. Posebna se paznja posvetila meto-

dama ispltivanja onih svojstava koja su znacajna u tehnologijl

izrade 1 ponasanju gotovog proizvoda u upotrebi. Od metoda,ispl

tivanja tehnoloskih svojstava Ijepila prikazane su: vrijeme talje-

nja, sposobnost tecenja, 6tabilnost- Od metoda ispltivanja cvr-

stoce lijepljenja taljivih Ijepila prikazane su: cvrstoda pria-

njanja na vlak, cvrstoda,.na smicanje, metoda WPS 68, metoda KPS

73, dvrstoda prianjanja ljustenjem, postojanost Ijepila na visoke

•temperature.
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§TOHaA, N., JURJEVIC, M., JERSI6, R. i'ljULJlU, B. ; 1978. Iraj-
nost narajes-taja. Bilten - Zajednlca suinarstva, prerade
drva, prome-fca drvnim proizvodima i papirom. 11/12:482-488,

UsijanovlJavanje, istrasivanje i povetfanje "fcrajnosi;!
i pouzdanoslji nan]3es1;a3a vazan j'e zadaiiak. iCod poiinanja "bra^nosi;!
i pouzdanosti ima se u vidu ocuvanje radae sposobnos"bi namjestaja,
all 3 torn razlikotn da se pouzdanost predstavlja neprekidnom radnom
sposobnoscu, a "trajnosl: ukljuouje tnoguonost remonta. Razmatraju
se teorijske osnove traj'aosti i pouzdanosti kao ucestalost otkaza,
intenzivnost otkaza, vjerojatnost bezotkaznog rada. U procesu tro-
senja nam^estana ta se voerojatnost smanjuoe od 1,0 1 tesi k 0,0.
Zanimljiy je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojatnost opadne
od 1,0 na 0,8, sto znaci da je nakon tog razdoblja 3.0s uTiJek 80^
-proizvoda upotrebljlvo. U rascaatranju roka upotrebe aamjestaja
navodi se znacenje fiziokog i moralnog trosenja natnjestaja za nje-
govu realnu trajnost. Pod fiziSkitn rokom trajauja namjestaja sma-
tra se njegovo trajanje do potpunog istrosenja. Moralno istrosenje
narnjestaja predstavlja period vremena ko;]i odgovara prijevretnenom
povlaSeaju uamjestaja iz upotrebe. Izrazavanje fizickog roka traja-
nja vrsi se prema rezultatima promatranja, eksploatacionih i la-
'boratorij'skih istrazivanja. Pizicki rokovi trajanja, ustanovljeni
metodotn promatranja i. eksplaatacionih istrazivanja su za korpusni
namjestaa 15-30 god., tapeoiraai namjestaj 10-15 god., resetkasti
namjestaj 3-12 god., stolovi 8-25 god, Metoda promatranj'a i eks
ploatacionih istrasivanja iraaju niz nedostataka - dugotrajnost i
teskoce oko sprovodjenja ispltivanja. Ivletoda laboratorijskog is-
pitivan^ja je kraca (2 tjedna) i sastoji se u imitaoiji opterece-
nja predvidjenih u realnim uvjetima eksploatacije naciij estaja i u
izazivanju karaktera raspadanja proizvoda. koj.i odgovara realnom.
Moralna istrosenost narajestaja prognozira se u SSSR-u u 1980. god.
s 2,9 godina, u 1985-- god. s 7,1 godinora i 1990. god. s 10,25 go-
dina uz prosjeSan fiziSki rok trajanja od 20,5 godina. Za nase

uv;]'ete moramo racunati s visim rokovima moraine istrosenosti.
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M,: 1978. Hagnetski kontrolnik za mjerenje ispupoenja

profila pilne trake. Srvna industrina, -29(5/6) :125-134-<

U olanku je kriticki analiziraa konvencipnalni na-

cin mjerenja napetosti u listu tracne pile i prikazan novi mag-

netski konirolnik. Kovira se kontrolnikom provjerava profil lista

pile^kod iakvog radiusa uzduzne zakrivljenosti lista pile,koJi

odgovara polura;3eru. kotaca. U radu je prikazana niateoiatska obra—

da problema i dio i^ezultata pokusnih moerenja.

i


