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IstraZivanje, eksperimentiranje i otkrivanje novih znanja
su skupi i mukotrpni poslovi. U tom radu treba zato maksimalno
iskoriSéavati poznata znanja, koja se nalaze u izvorima znanstve-
ne dokumentacije. Dokumentaciju &ini skupljanje i fuvanje, kla-
sifikacija 1 selekcija, Sirenje i upotreba svih oblika informa-
cija. Materijalni nosilac informacije je dokument, dok je infor-
macija znanje o odvijanju nekih dogadjaja na odredjeni nadin ili
znanje o nalaZenju materije o odredjenim stanjima. Stavljanjem
- 1imena na dokument, autor preuzima odgovornost o vjerodostojnosti
-i vrijednosti iznesenih informacija i istide svoje duhovno vlas-
nistvo nad dokumentom.

U odnosu na struni i znanstveni rad, razlikujemo tri
vraste dokumenata: primarne, sekundarne i tercijarne. Primarni
dokumenti sadrZe informacije koje se nisu pojavile ni u jednom
dokumentu prije njihova pojavljivanja odnosno oni su dokumenti
koji donose informacije po prvi put. Najveéi broj takvih infor-
macija objavlijuje se u obliku znanstvenih i1 struinih rasprava i

¢lanaka u strudnim asopisima.

% Prof.dr Stanislav Badun, Sumarski fakultet Zagreb,
Dipl.ing. Vliadimir Herak, Sumarski fakultet Zagreb.



Selmindarni dokumenti su oni koji ponavljaju informacije
iznesene u primarnimldokumentima. Ovamo sﬁadaju: izvodl 1 si~-
nopsisi, prikazni ¥lanci, monografije enciklopedije i leksikoni,
bibliografski 1 enciklopedijski prirudnici. o

Tercijalni doﬁumenti su instrumenti za pronalaZenje re~
levantnih informacija i dokumenata. Izmedju ostalog ovamo spade-
ju 1 bibliografije. Bibliografije predstavljaju popis‘éianaka 8

punim podacima o autorun, naslovu dasopisa, godiite, stranice,

lgrafiékili tabelarni prilozi. Karakter bibliogrefije zavisi od

nalina njene obrade, izbora gradje, analize i selekcije materi-

jala. Uobi¥ajene bibliografije daju osnovne podatke za identifi-
kéciju dokumenta. Anotirane strudne bibiiografije, za razliku od
uobiajenih, donose osim bibliografskih podataka 1 bitne elemente

‘infOrmacije koju originalni dokument sadrii (tj. glavhe Einjenice
. glavne podatke). ’

Uloga, zadatak i znaZenje dokumentacije moZe se prikazati
preko dvije opée sheme koje objaﬁnjavaju smisao dokumentaclje u
okviru ne samo znanstvenog, nego skoro svakog intelektualnog rada.

Sheme su prikazane na slikama 1 i 2.
U sheml na slici 1 prikazano je usvajanje poznatog i

‘neotkrivenog znanja, prenodenje znanja i njegova primjena u eko-

nomskim i drustvenim proceéima,s ¢lljem da se tom primjenom
ostvari neka drudtvena korist.

U shemi na siici 2, prikazan je kru¥ni tok znanstvenih
infofmacija, koji se formirao da bi se omoéuéilo prenoéeﬂje re-—
levanfnih infofmacija od istraZivada, preko publikacionog, biblio-
tednog 1 dokumentecionog sistema éo korisnika.

»S5alovac, I.: 1969. Organizacioni i tehniZki elementi
nautne i tehni¥ke dokumentscije. Drvna industrija 20(3/4) :51-57,
sl. 2. .
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S obzirom da se za iznalaZenje 1 koriséenae informecija,
akcenat daje njihovom korisdéenju, sacinaena Je ova BIBLIOGRAFIJA
RADOVA programa znanstveno-istraZivadkog projekta “IstraziVanjq .
svojstava drve 1 proizvoda iz drva kod mehanitke prerade®. Na
" ovaj ge‘naéin ogtvaruje put ﬁrzog znanétvenog komuniciranja i
slijede principi moderne-dokumegtacije. Horizontalna komunika-—
cija znanstvenih.infofmacija izmedju znanstvenih radnika i stru-

' njakgte vertikalna komunikacija prijenosa znenosti do strudnjska

u praksi.
Progranm )
znanstveno-istraZivadkih zadataka
pro j ekt '6.6., 1976.-1980. god.
MISTRAZIVANJE SVOJSTAVA DRVA IHPRO—
<+ TZVODA 12 DRVA KOD MEHANICKE PRERADE"
Nosilac: : Zavod za istrasivanja u drvnoj industriji
Sumarski fakultet, Zagreb
_Koordinaﬁor: " Dr Ivo Horvat, red.prof.

IstraZivanja na podruéju nauke o drvu

Podprojekt 6.61.
Voditelj: Dr Ivo Horvat, red.prof,

IstraZivanja strukturnih karakteristika
domaéih vrste drva 1 njihovih varijacija

Zadatak 6,61.1
Nosilac: - Dr BoZidar Petrié, izv.prof.

Zadatak 6.61.2. Sistematsko kompleksno istrazivan;e kemijskog

sastava domadéih vrsta drva

Nosgilac: - - - = Dr Ivo Opadidé, red.prof.

Zadatak 6.61.3.7 : Istrafivanja fizidkih i mehanidkih svojstava
na$ih komercijalnih vrsta drva sa raznih sta-
- ni&ta

Rosilac: — Dr Stanko Badjun, izv.prof.-



Podprojekt 6.62.

Voditelj:
Zadatak 6.62.1.
Nosilac:

Zadatak 6.62.2.

Nosilac:
Zadatak 6.62.3.
Nosilac:
Zadatak 6.62.4.

Nosgilac:

Podprojekt 6.63.
Voditelj:

.Zadatak 6.63.1.

Nosilac:
Zadatak 6.63.2.
Nosilac:

Zadatak 6.63.3.

Nosilac:

H

-

(1]

IstraZivanja na podrudju masivnog drva

Dr Marijan BreZnjak, red.prof.

Kompleksno i potpunije koriZdenje pilanske
girovine

Dr Marijan BreZnjak, red.prof.

Racionalna prerada niskokvalitetne oblovine

Dr Marijan BreZnjak, red.prof.

IstraZivanje moguénosti smanjenja greSaka
suSenja i predsusenja tvrdog i mekog drva

Dr Zdenko Pavlin, docent

Optimalizacija piljenja kori¥déenjem kompju-
torske tehnike

Mr Vliedimir Hitrec, v. pred.

IstraZivanja na podrudju tehnologije furnira
i plo&a

Dr Vladimir Brudi, docent

Izrada iverica na bazi otpadaka iz hrastovine
i mekih listala za potrebe gradjevinarstva i
proizvodnje namjestaja.

Dr Vladimir Brudi, docent

Postupcl za oplemenjivanje i zastitu fur-
nirskih plo¢a, iverica i vlaknatica

Dr Milan Kovealevié

IstraZivanja optimalnih temperatura i po-
trebnog vremena zagrijavanja furnirskih trupaca
raznih doma¢ih vrsta drva

Dr Vliadimir Bruli, docent



Zadatak - 6.63.4.

Ndsilgé:

Zadatak 6.63.5.

Nosilac:

Podprojekt 6.64. .

Voditelj:
Zadatak 6.64.1;
Nosilac:
Zadatak 6f64.2.

Nosilaé;

zadatak 6.64.3."_

Nosilacs:
Zadatak 6.64.4.
Nosilac:

Zadatak 6.64.5.
Nosilac:

IstraZivanja u cilju utvrdjivanja sposob-
nosti lijepljenja uobifajenih domaéih vrsta
drva koje se upotrebljavaju u drvnosindus-
trijskoj proizvodnji

Mr Stjepan Petrovié

IstraZivenje racionalnog wtrodka enargije 1

optimalne opskrbe pogonskom energijom proiz-
vodnih postrojenja u drvnoj industriji sa po-
sebnim osvrtom na proizvodnju furnira i ploda

Djuro Hamm, red.prof.

Istra%ivanja na podrutju tehnologije namjes-
taja '

Dr Boris Ljuljka, docent

Optimalizacija konstrukeija namjeitaja s
aspekta koriSéenja sirovine

Mr Stjepan Tkalec

IstraZivanje faktora kvalitete tapecirsasnog
nanjesitaja 1 stolica

Dr Boris Ljuljka, docent

‘Istraéivénja metoda isplitivanja namjeftaja -

za njlhovu standardizaciju u SFRJ.
Dr Boris Ljuljka, docent

Optimalno koriSdenje drvnih i nedrvnih ma-
terijela u tehnologljil proizvodnje namjedtaja

Mr Vliedimir Hitrec, v.pred.

IstraZivenje tehnologije savijanja drva
Dr Zdenko Pavlin, docent



Zadatak 6.64.6. : IstraZivanje karakteristi®nih modela ruko-
vodjenja 1 upravljanja procesom proizvodnje
nanjesStaja

Nosilac: = Dr Mladen Figurié, docent

Podprojekt 6.65. : IstraXivanja na podrudju tehnologije proizvoda
iz drva za gradjevinarstvo

Voditelj: - Dr Boris Ljuljka, docent

Zadatak 6.65:1.' : Racionalna primjena drva u proizvodima za
gradjevinarstvo, njegova zaitita i ugradba

Nosilac: - Mr Velimir Séukanec, znan., asis.

Zadatak 6.65.2. IstraZivanje povr3inske obrade proizvoda za

gradjevinarstvo

Nositac: - Dr Ninoslav Lovrié, red. prof.

IstraZivanje moguénosti introdukcije za3-
tiéenog drva u proizvode gradjevne stolarije

Zadatak 6.65.3.

Nosilac: - Mr Velimir Séukanec, znan. asis.

Zadatak 6.65.4. : IstraZivanje najprikladnijih ljepila i pro-
cesa lijepljenja drva u proizvodima za gra-
djevinarstvo

‘Nosilac: - Dr Boris Ljuljka, docent



Bibliografija radova 1976. god.

BADJUN, S.z 1976. Pfijédiog programs znanstveno-istraZivatkog
radq na podrudju nauke o drvu i .drvne tehnike za
razdoblje 1976. - 1980. godine. Drvna lndusirija,
27(5/6) 1141-142. B

| Prikazuje se prijedlog programs znanstveno-—

' —istra¥ivedkog rada na podrﬁ&ju nauke o drvu i drvne tehnologije

za srednjorodno razdoblje 1976. - 1980. Prijedlog programa obu-

hvaéa VIII projekatq g8 ulupno 55 téme, a rezultet je diskusije

1 dogovora udru¥enog rada drvne industrije materijalne proizvod-

nje, znanstvgnih'institucija i strukovnih associjacija industrije

za preradu drva. | A ‘

BREZNJAK, M.. 1976. Neka aktualna piteanja znanstveno-lstraZivaikog

| rada u oblastl tehnologije proizvodnje masivnog drva.
Drvna industrija, 27(3/4): 75-79.

Razmatrajuéi danaénje_ﬂtanje:tehnologije masiv-
‘qog'drva, istide se da. je takav razvoj_yi%anske;proizvodnje'rezul—
.taf ofganiziranog, planirenog, kontinuiranog znanstveno-istraZi-
vatkog rada. Ukazuje se na joS veée potrebe istraZivenja u timskom
radu, (tehnolog, strojar,_elgktroniéar i dr.) na eksperimentelnim
objektima, ali & u uvjetima industrijske proizvodnje. Nakon pre-
gledé potreba 1 moguénosti znanstveno-istraZiveikog rada u nas
i svijetu, havode se neki osnovni prevei istraZivenja u .tehnolo-
"giji nasivnog drva kao: poveéanje kompleksnog iskoriééenja pi-
lanske sirovine, poboljZanje kvalitete pilanskih”ﬁroizvoda, pove-
éanje kapaciteta pilanskih strojeva 1 proizvodnihflinija, prerada
niskokvalitetne_girovine, optimizacija resplljivanja trupaca,
nove metode preréde drva, organizacijske karakteristike pilanske
_proizvodnje 1 ﬁeka'druga. Na kraju se iznose deteljnije aktualne
istraZivatke aktivnosti u poznatim ;nstitﬁtima BEvrope 1 SAD.



BRUCI, V.: 1976. Utjecaj vlage iverja i temperature preSanja,
u proizvodnji troslojnih ploda iverica,na vrijeme
preSanja i fizifko mehanifka svojstva gotovih
ploda. Disertacija. Sum. fak. Zagreb. Str. 239,
tab. 49, graf. 108, sl. 6.

IzvrSeno je ispitivanje utjecaja vlage iverja
vanjskih slojeva éilima i temperature preSanja na fizidka i me-
hanitka svojstva troslojnih iverica i na trajenje preSanja. Sa-
driaj vlege iverja vanjskih slojeva éilima verirao je u iznosi-
ma od 10, 15, 20, 27 i 32%. Sadr¥aj vlage unutrasnjeg sloja éi-
lima bio je uvijek 10%. Koncentracija vlage u vanjskim slojevima
izvrSena je: A - prskanjem odredjene kolidine vode na iverje
'brije nanoenja ljepila i B - prskanje vodom na prethodno ugusdéen
¢ilim neposredno prije preSanja. Ispitivanja fizidkih i mehanid-
kih svojstava iverica za seriju A, pokazala su da se optimalne
vrijednosti postiZu kod 15% sadrZaja vode iverja vanjskih slo-
Jeva ¢ilima, a u plola serije B kod 20%. Utvrdjeno je da vlai-
nost iverja vanjskih slojeva éilima utjefe na brzinu zagrijava-
nja. Povelanjem vlazZnosti kod odredjene temperature presanja,
vrijeme zagrijavenja se smanjivalo. SadrZaj vode iverja vanjskih
slojeva ¢éilima viSe utjefe na skradivanje vremena zagrijavanja
nego temperatura preSanja. Temperatura preSanja utjecala je na
fizi%ka i mehaniBka svojstva iverica, jer se kod viSih tempera-
tura poveéale plastifnost iverja, Zto se odrazilo na veée ugu-
§éivanje iverja i vedéu volumnu masu iverica. Prskanjem vode na
¢ilim dobivene su iverice s veéom volumnom masom i nedto vedom
Evrstoéom na savijanje. KoliZina ljepila bila je uvijek 8% za
vanjske i unutrednje slojeve. S ovom kolidinom ljepila mogude
Je dobiti relativno lagane i dvrste troslojne iverice debljine
19 mm, uz preSanje od 5 minuta pri temperaturi od 160°¢C 1 170°C
i vlaZnost iverja od 10% u unutraZnjem sloju i 15% odnosno 20%

u vanjskim slojevima.
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GOVORCIN, S.: 1976. Ispitivenje stabilnosti stolica bez ruko-
naslona. Drvna industrija, 27(1/2): 26-30, sl. 8,
tab. 3.

Autor opisuje ispitivanje stolica bez ruko-
naslona 1 iznosi podatke ispitivanja izvrSenog na Setiri tipa
stolica. Osim rezultata ispitivanja u radu je izveden i prora-
Sun stabilnosti stolica, te su analizirani eksperimentalni i

rezultati proraZuna.

HITREC, V.: 1976. O nekim koeficijentima koji odredjuju vezu
izmedju dvije veliline. Primjena u drvnoj industri-
Ji. Drvna industrija, 27(7/8):169-174, sl. 10,
tab. 2.

Rad je kritidki osvrt na dosta %esto upotreb-
ljavanu metodu prognoze pomoéu koeficijenata. Ukazano je,da se
prognoze rade metodema regresione analize tj. metodama matema-
ti¥ke statistike. Navadjaju se primjeri za radunanje prosjednog
koeficijenta protoka i veze izmedju koeficijenta iskori¥éenja i

volumena trupaca.

LJULJKA, B.: 1976. NamjeStaj za sjedenje, neka njegova svojstva
i metode ispitivanja. Drvna industrija, 27(1/2):13-20,
sl. 11, tab. 3.

Razmatra se namje3taj za sjedenje s anatomsko-
~fizioloZkih i1 estetskih aspekata, iznesena je problematika udob-
nostl namjesStaja, te osnovne karakteristike elemenata tapeciranog
namjestaja, kao S5to su opruge, spuZvasti materijali, elasti¥ne
i krute podloge i dekorativno-pokrivni sloj. Obradjena su ukupna
svojstva tapeciranog namjestaja kao rezultat odnosa svojstava po-
Jedinih slojeva.
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LJULJKA, B.: 1976. Ispitivanje &vrstode i trajnosti naslonjada
i podivaljki. Drvna industrija, 27(1/2):21-25, sl.5,
tab. 2.

U radu su razmotrene metode ispitivanja Zvr-
stoée i trajnosti po prijedlogu JUS-a i prema Svedskom standardu.
Analizirani su rezultati ispitivanja nekih naslonjafa prema Sved-
skom standardu. PredloZena je dodatna ocjena nekih karakteristika,
a isto su tako izloZeni i nedostaci ocjene prema postojeéem stan-

dardu.

LJULJKA, Be: 1976. Znadenje designa (dizajna) u finalnoj preradi
drva i njegovih supstituta. Drvna industrija, 27(1/2)
235,

U %lanku se polemizira s raznim danasnjim poi-
manjem dizajna napjeftaja, istife njegovo znadenje i navode Tim-
benici koji su vezani uz dizajn kao: svrha namjeitaja, funkeija,
trajnost, reparabilnost, ¢iSdenje, ergonomifnost, udobnost, vo-
luminoznost i masa, mobilnost,individualnost, montaZa-demontaZa,
i dr. U nastavku autor otvara prostor za diskusiju i diskutira,

§to ofekuje industrija namjesStaja od dizajnera.

IJULJKA, B.: 1976. Prikaz ispitivanja namjeStaja u svijetu 1
kod nas. Drvna industrija, 27(3/4): 58.

U 8lanku se razmatra stanje, razvoj i iskustva

povezana 8 ispitivanjem namjeStaja i njegovo uvodjenje u nas,'
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PRKA, T.: 1976. Problemi proizvodnje piljenih elemenata od
hrastovine. Drvna industrija, 27(7/8):161-167.

U &lanku se razmatra proizvodnja piljenih
elemenata od hrastovine. primjenom odredjenih postupaka proiz-
vodnje. Autor istile neke vaZne probleme iz podruja tehnike,
téhnologije, organizacije i trgovine, problemi koji Zekaju da
se pristupi-njihovom rjeSavanju.

SINKOVIC, B.: 1976. Moguénosti ispitivanja nanjedtaja u labo-
ratoriju Instituta za drvo Zagreb. Drvna industrija,
21(1/¢) :31-34, sl. 4.

U &lanku se iznosi nadin i karakteristike
ispitivanja stolica kao: svojstvo materijala i kvaliteta izra-
de, odredjivanje ¥vrstode (trajnosti) i stabilnosti. Za naslo-
njafe razmatra se nafin ispitivanja svojstva materijala i kvali-
tete izrade, te odredjivanje Svrstoée (trajnosti). Za odredji-
vanje kvalitete povr3inske obrade razmatraju se vrste i nadini
ispitivanja otpornosti povr3ine na djelovanje tekuéina, dezinfek-
cionih sredstava, te tekuéih, Zitkih i1i krutih tveri u domadin-
stvu. Ispitivanje povrZinske obrade na uderac, abraziju, tvrdodu,
ajaj, adheziju (prionljivost), dalji su zahtjevi kvalitete sloja
obradjene povriine, koji se ovakvim ispitivanjem mogu utvrditi.
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SONJE, Z.: 1976. Primjena statistiSkih metoda kod ispitivanja
ljepila (Ispitivanje &vrstode lijepljenja PVA
ljepilima). Drvna industrija, 27(5/6):115-122, sl.
3, tab. 10.

U radu se prikazuju primjena statisti¥kih me-
toda za razvoj, pripremu, proizvodnju i kontrolu ljepila. Ispi-
tivanje ljebila je kompleks koji se mora promatrati preko dvije
komponente, tj. komponente priprema uzoraka, lijepljenje uzo-
raka, izrada i ispitivanje uzoraka i komponente statistidke ob-
rade podataka. Spajanjem ovih komponenata dolazi se do pouzdanih
i kvalitetnih ispitivanja.

STAJDUHAR, F.: 1976. Neki problemi iskoriZéivanja drvnih ot-
padaka u SR Hrvatskoj. Drvna industrija, 27(3/4):
:59"'69, Sl. 3, tabo 4-0

U &lanku se na temelju podataka o kolidini
drvnog otpatka (ostatka), za 1970, 1975. i 1985. godinu u SRH,
razmatraju moguénosti i problemi njihovog korifdenja kao pogon-
skog goriva za toplinsku i elektroenergiju, problemi uporabe i
privodjenja otpatka (sekundarne sirovine) za industriju celu-

loze i iverica.
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TKALEC, S.: 1976. Ispitivanje kvalitete namjestaja - potreba
proizvodjada i potroSafa. Drvna industrija,
27(1/2) :5-12, sl. 7.

Poboljdanje kvalitete namjeStaja 1 njena usta-
1jenost, postiZe se kontrolom standarda koji odredjuju Zimbenike
kvalitete. Ono obuhvaéda ocjene industrijskog oblikovanja, ispi-
tivanje kvalitete izrade, estetska svojstva proizvoda, fiziZka
svojstva proizvoda, mehanilka svojstva proizvoda konstrukeije,
ostala tehnidka svojstva (termidka, akustilna, elektrifna 1 dr.).
JUS predvidja ispitivanje za odredjivanje: gvrstode i trajnosti,
stabilnosti u upotrebi, kvalitete materijela i izrade i kvali-
‘tete povriinske obrade. Navedeni standardi za ispitivanje obve-

zne su primjene od l. srpnja 1976. god.
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Bibliocgraftiia radova 1977. god.

BADJUN, S.: 1977. Prilog proudavanju svojstava kore hrasta,
Jasena i jele. Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb,
5(1/2):1-28, sl. 3, tab. 8.

Kora je materijal kompleksne prirode, &ija
struktura, kemijski sastav, fizi%ka i mehanilka svojstva nisu
dovoljno istraZena. U ovom radu razradjena je metoda uzimanja
uzoraka i ispitivenja svojstava. Ispitana volumna masa suhe
kore veéa je od istog svojstva drva za 4,3% kod hrasta, 6,3%
kod jasena i 38,1% kod jele. Raspored volumne mase kore po du-
Zini debla razlidit je kod hrasta i Jjasena, a podjednak kod
Jele. Tvrdoéa Zive kore u prosjeku je veda od tvrdode mrive
kore: 3,4% kod hrasta, 49,6% kod jasena i 5,5% kod jele.

BADJUN, S., PETRI6, B. i SCUKANEC, V.: 1977. Karakteristike 1
moguénosti koriidenja bukovine s mozaidnom srii
(diskolorirane bukovine) u preradi drva. Bilten
2IDI, Sum. fak. Zagreb, 5(1/2):33-40. sl. 1, tab.3.

Diskolorirana bukovina normalne je strukture.
U zonama pjega traheje su potpuno ispunjene tilama i uzrok tam-
nijoj boji pjega su pigmentirane tvari u tilama. Volumna masa
diskolorirane bukovine u granicama je podataka za normalnu bu-
kovinu. Proces parenja diskolorirane bukovine odvijao se.normalno
Sto potvrdjuje boja i vlaZnost nakon parenja. To je utvrdjeno
komparativno za diskoloriranu i normalnu bukovinu usporedjiva-
njem boje i izrazom y = 0,38 (x-50) za vlaZnost. Pri povriinskoj
obradi postiZe se za takvu bukovinu zadovoljavajuéi efekt smedjim
1 crvenim moZilom. Retencija zaZtitnog sredstva kod impregnacije

diskolorirane bukovine smanjena je za 50% u édnosu na normalnu.
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BADJUN, S.8 19774 Komparativna ocjena kvalitete smrekovine

iz SSSR-a i dvije domaée vrste bora. Drvhna indus—
trija, 28(5/6) :125-131.

Elementi za komparatlvnu ocjenu borovine i
smrekovine bila su slljedeéa svojstva: volumna masa, utezanje,
8vrstoéa, modul elastiénostl, tvrdoda i koeficijent kvalitetes
ispitivanjem odredjena navedens svojstva pokazuju da su ona
~ veéa u borovine, osim modula elagtifnostl koji je vedél kod smre~
kovined Ié ovog izvedehe upotreﬁne karakteristike jedne i druge
vféte_daju prednost borovini{,gli veéa elagtidnost i maﬁje ute~
zanje surekovine sigurno je ¥ine selektivnijom za neke oblike
.npotrébeJ
FIGURIG M.: 1977. Prilog unapredjivanju projektiranja sistema

. 1 razradi osnova i mjerila za raspodjelu sredstava
za osobne dohotke u drvno} industrigi. Drvna indus-
trija, 28(7/8) :185~192, sl. 3, tab. Ta

U %lanku ge iznose osnove i mjerila za vred-
novanje rada, prilagodjenih'specifi6nostima drvne industrije.
Nadélje se predla%e shema koncepcije raépodjele osobnih doho~
daka koja ukljuéuje- sloZenost rada, doprinos “radnika u izvrie-

- nju ukupnog zadatka, udinak za izvrSenje redovnih zadataka, ocje~
na doprinosa.po osnovi minulog rada, nuZna odstupanja od nadela
_ raspodjele prema radu 1 rezultatima rada. Na temelju tih eleme-
nata,all tek nakon velorizacije tog rada na triidtu,dolazl se do

. gtvarne zarade svakog pojedincas!

-
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FIGURI(, M.: 1977. Analiza otanja funkecije studijé~rada u

drvnoj indusiriji SR Hrvatske. Drvna indusirija,
28(9/10) :241-244, +tab. 8. '

Industrija se ved gbdinama koristi studijem
rada kao instrumentom za poveéanje produktivnosti, a tehnilkim
normama kao objektiviziranim mjerilima za usporedbe nivoa orga-
nizacije rada pojedinih pogona. Na -temelju podataka ankete iz
48 ;adhe organlzacije drvne industrije s 31749 radnika, u ¥lanku
se razmatra stanje funkeije studijé rada u toj grani i’ predlaZu

mjere za poboljSanje tog stanja.

-GREGIC, M.: 1977. Mehanizaclija pilana za tvrdo drvo u SFRI. -
Drvna industrija, 28(11/12):283-288. sl. 4, tab. 1

Autor nakon stanje i problema mehanizacije

u klasidnim pilanama, razmatra pitanja Yezana uz mehanizaciju
stovariSta trupaca, skladifta piljene gradje, transporta otpa-
daka, mehanlzaciju u namjenskim dvofgznim pilanéma, te mehani-
.zaciju u primarnim i doradnim pilanema, kao 1 u fazl predsu¥e-
nja drva. U zakljudku se istide da radovi na istraZivanju opre-
me, stupnja mehanizacije i tehnologije prerade niskokvalitetnih
i tanjih trupaca, prédsfavljaju neodloZiv i hitan zadatak.
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HAMM, Dj.: 1977. Specijalna primjena elektroenergije u final-
nim pogonima drvne industrije. Bilten ZIDI, Sum.
fak. Zagreb, 5(3/4):23-3’5.'

Razmatraau se varlaante naélna zagrijavanja
i zraéenja energlje kao 1 djelovanje visokonaponskih elekto-
‘statskih polja. Daju se primjeri i proraduni za primjenu pri
S lijepljenju furhira, suSenja prevlaka i premaza, suSenja drva,
lijepljenje sljubnica debljih obradaka, tehnici savijanja i dr.
Za nav}dene primjene razmatra se eléktroptporno piskonaponsko
.grijanﬁe; zagrijavanje u visokofrekventnom visokonaponskom
.elektro-magnetskom polju, grijanje infracrvenim zrakame, ultre=—
" w¥ioletno zra¥enje, elektronsko otvrdjivanje laka, elektrostat-
. s8ko nanaSanje laka i boja, elektrostatsko oduzimanje kaplﬂica.

LOVRIG, N.: 1977. Primjena lijeplienog prednapregnutog drvnog
. L materijala u izgradnji gradjevnih objekata. Drvna
' industrija, 28(11/12):289-294. sl. 4.

Nakon pregleda upotrebe drvnog-i ostalog ma-
terijala u zgradarstvu,'donose se podacl o primjeni lijepljenog
_prednapregnutog drvnog materiaala u izvedbli konstrukeije od

drva. Daje se primjer izvedbe nosa¥a krovne konstrukcije jedne

hale s odgovarajuéom tehnitkom dokumentacijom.
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LJULJKA, B. i RAKNES, E.: 1975. i 1977. Lakkerte platers
ripefastket. TRE OG L@BLER 7(6) 199-202. sl. 5,

U radu se istraiuje sposobnost lakiranog drva da
se suprotstavi ogrebotinama. Primjenjane su dvije metode 1 to
standardizirane s kuglicom promjera 1 mm i nova metoda s zaoblje-
njem vrha na $iljku K = 18 um. Vrijeme otvrdjivanja od 2 tjedna
potpuno je dovoljno za ispitivanje lakova. Tvrdje vrste drva
otpornije su prema ogrebotinama (mjereno kuglicom 1 mm). Razlika
u podlozi furnir ili masivno drvo nema utjecaja. Napravljena je
klasifikacija lakova prema otpornosti,a granice su 3N, 4N i TN, 8N
za visoku i posebno visoku kvalitetu.

Ispitana je promjena otpornosti prema ogrebotinama
nakon slobodnog stajanja od 52 tjedna. Otpornost na mikroogrebo-
tine se povedala kod svih lakova i isto tako s kuglicom 1 mm
"vidljivi trag" i "destrukecija", dok za "ogrebotinu 0,5 mm" nems

promjena.



LJULJKA, B.: 1977. Utjecaj atmosferilija na lakom zaftideno
drvo. Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 5(3/4):16-22.
sl. 4.

IstraZivano je ponafanje zastiéenog drva iz-
lo¥enog razliditim klimatskim utjecajima s obje sirane (rel.
vlage 35% i 97%) pri sobnoj temperaturi u jednom sludaju, te
sobnoj klimi i normalnoj vanjskoj klimi u drugom slufaju. Ispi-
tivana je hrastovina i prevlake od pigmentiranog i transparen-
thog poliuretanskog laka. U prvom slufaju utvrdjeno je da se
vla¥nost povrS$ine poveéala za 2% veé nakon 4 dana kod transpa-
rentnog laka,a za 11 dana kod pigmentiranog. U drugom slulaju
utvrdjeno je da se vlaZnost povr3ine relativno jako povedala u
ljetnom periodu i to vi¥e na transparentnom nego pigmentiranom
laku, dok je za zimski period to poveéanje vlaznosti bilo vede
kod pigmentiranog nego transparentnog laka. Prevlaka u ogranide-
noj mjeri §titi drvo od promjene vlaznostl drva i nekada bi veéa
propusnost laka bila poZeljnija.

‘MEDJURECAN, V. 1 RUPNIK, Z.: 1977. Primjena tehnike mreZnog pla-
niranja u odredjivanju i kontroli rokova s proralu-
nom na elektronidkom rafunalu. Drvna industrija, 28
(1/2) :15-22, sl. 10.

U primjeni mreZnog planiranja znafajna je uloga
elektronifkog radunala koja znatno skraduje trajanje vremena ob-
rade podataka. U radu se razradjuje primjer primjene metoda CPI"
na el~ktronifkom refunalu. Rezultati su pokazali da je moguéa
primjena tehnika mreZnog planiranja i u pogonima finalne prerade
drva.
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PETRIG, B.: 1977. Karakteristike i moguénosti koriséenja buko-
vine 8 mozaidnom srii (diskolorirane bukovine) u pre-
radi drva. Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 5(1/2):33-40.
8. 1, tab. 3. (vidi BADJUN, S.)

Diskolorirana bukovina normalne Je strukture. U
zonama pjega traheje su potpuno ispunjene tilama i uzrok tam-
nijoj boji pjega su pigmentirane tvari u tilama. Volumna masa
diskolorirane bukovine u granicama Je podataka za normalnu bu-
kovinu. Proces parenja diskolorirane bukovine odvijao se normal-
no to potvrdjuje boja i vla’nost nakon parenja. To je utvrdjeno
komparativno za diskoloriranu i normalnu bukovinu usporedjiva-
njem boje i izrazom y = 0,38 (x-50) za vlaZnost. Pri povriin-
'skoj obradi postiZ¥e se za takvu bukovinu zadovoljavajudéi efekt
smedjim i crvenim modilom. Retencija zasStitnog sredstva kod im-
pregnacije diskolorirane bukovine smanjena Jje za 50% u odnosu

na normalnu.

PETROVIG, S.: 1977. Utjecajni parametri na kvalitet oplemenje-
nih plo%a iverica u kratkotaktnom postupku. Drvna indus-
trija, 28(7/8):171-183. sl. 3, tab. 11.

Kao utjecajni faktori razmatrani su temperatura,
vrijeme preSanja, specifi¥ni pritisak. i vrsta papira. Za oci-
Jenjivanje kvalitete oplemenjenih povrZina izabrani su stupanj
otvrdnjivanja smole i otpornost na habanje. Iz rezultata istra-
Zivanja proizlazi da vrlo signifikantan utjecaj na kvalitetu
oplemenjene povriine pokazuje temperatura, vrijeme prelanja i
vrsta papira. Utjecaj specifidnog pritiska nije se pokazao sig-
nifikantan.
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RAKNES, E.: 1975. 1 1977. Lakkerte platers ripefastket. TRE 0OG
e "M@BLER .7(6) 199~-202. sl. 5, teb. 1 1 9 (7) 271-275 sl.
2. tab. 2.(vidi LJULJKA, B.)

. Ulradu sefistraﬁuje aposobnost lakiranog drva da
se suprotstavi ogrebotinama. Primjenene su dvije metode i to
'stahdardiz%rane s kuglicom promjerg 1 mm i nova metoda s zaoblje-
‘pjem‘vrha na giljku_K = lB,pm} Vrijeme otvrdjivanjalbd 2 tjedna: "
potpuno je dovoljno za ispitivanje lakova. Tvrdje vfste drva ’
‘otpornije auhpréﬁa ogrebotinama (mjereno kuglicom 1 mm). Razlika
u podlozi furnir 111 masivno_drvo ﬁéma-utjecajd; Napravljena je
‘klagifikacije lakova prema otpornosti,a grenice su 3N, 4N i TN,
8N z8 visoku i posebno visoku kvalitetu. . “

_ Ispitana je promjena otpornosti prema ogrebotinama
-nakon slobodnog stajanje od 52 tjedna. Otpornost na mikroogrebo-

tine se poveéala kod svih lakova i isto tako s kuglicom 1 mm

"yidljivi trag" i "destrukciaa" dok za "ogrebotinu 0,5 um" .nema

promjena.
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RUPNIK, Z.: 1977. Primjena tehnike mreZnog planiranja u odre-
djivanju 1 kontroli rokova s proradunom na elektronis-

kom ratunalu. Drvna industrija, 28(1/2):15-22. sl. 10.
(vidi MEDJURECAN, v.)

U primjeni mreZnog planiranja, znadajna je uloga

elektronikog radunala koja znatno skraduje trajanje vremena
obrade podataka. U radu se razradjuje primjer primjene metoda
CPil na elektronilkom radunalu. Rezultati su pokazali da je mo~-
guéa primjena tehnika mreiZnog planiranja i u pogonima finalne

prerade drva.

SCUKANEC, V.: 1977. Karakteristike i moguénosti koriZdenja
bukovine s mozailnom srii (diskolorirane bukovine) u
preradi drva. Bilten 2ZIDI , JSum. fak. Zagreb, 5(1/2):
33-40. sl. 1, tab. 3., vidi Badun, s. /

Diskolorirana bukovina normalne je strukture. U
zonama pjega traheje su potpuno ispunjene tilama i uzrok tam-
nijoj boji pjega su pigmentirane tvari u tilema. Volumna masa
diskolorirane bukovine u granicama je podataka za normalnu bu-
‘kovinu. Proces parenja diskolorirane bukovine odvijao se normal-
no 8to potvrdjuje boja i vlaZnost nakon parenja. To je utvrdjeno
komparativno za diskoloriranu i normalnu bukovinu usporedjiva-
njem boﬁe i izrazom y = 0,38 (x-50) za vla?nost. Pri povriin-
skoj obradi postiZe se za takvu bukovinu zadovoljavajuéi .efekt
smedjim i crvenim mo¥ilom. Retencija zaStitnog sredstva kod im-
pregnacije diskolorirane bukovine smanjena je za 50% u odnosu

na normalnu.
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STATDUHAR, F.: 1977. Moderno iveranje. Drvna industrija
28(1/2) :5-14. sl. 7.

\ _ Tzrade iverja kao strukiturnog materijala iverica
zahtjeva posebnu paZnju, a upotreba sve razliditijeg oblika
sirovine nove nadine iveranja. ﬁakon r&zmatranja povriine ive-

. rja, morfolofkih karakteristika iverja, vitkosti ivérja, navo-
di;se znadenje pripreme iverja za proizvodnju iverica nami je—
njenih za izradu namjestaja ili u gradjevinarstvu. Sitog agpekta
iverje raznih, all odredjenih karakteristika, mo¥e se proizvesti
izabraninm nadinom iveranja. U nastavku se razmatraju razne vrste

iverada, nadina iveranja i karakteristike iverja.

TKALEG, S.3 1977. Odredjivanje koeficijenata protoka u proié—

vodnji namjeStaja. Magigtarska radnja, Sum. fak. Zagreb.
Rukopis str. 1-138, graf., tab. \

U radu je obradjena problematika koja obuhvaca tri
metode odredjivanja stvernih ciklusa izrade u finalnim pogonima

1 statistidke postupke obrade snimljenih podataka u praksi. Na

e temelju toga dolazi se do procjena i podloga za primjenu termi-

niranja ciklusa izrade. Planiranje rokova jedan je od osnovnih
gadétaka operativne pripreme proizvodnje. Za rijesSavanje préble—
matike odredjivanja termina i planiranja rokova, potrebno je -
poznavati niz éiniiaca koji odredjuju trajanje ciklusa izrade.

- Istra¥ivenja su izvrSena u jednoj Pvornici furniranog nanjedta-
| ja, u kojoj su u toku deset mjeseci smimljeni stvarni ciklusi
izrade za sve proizvode. Podaci su selekcionirani; gtatigtidki
obradjeni, te komparativno analizirani, s obzirom na tri primje-
njene metode. Iako je u ngglovu radnje dano prvenstvo metodi
koeficijenta protoka, ipak su se metode intervalne procjene 1

' pregresione analize pokazalé kao bolje tj. todnije i prektidnije.
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Bibliozrafidan radova 1978. god.

BARISIC, T.: 1978. DosadaSnji razvoj i dana¥nje stanje indus-

trijskog suSenja drva u Jugoslaviji. Zbornik referata.

lledjunarodno savjet. o suSenju drva, Sum. fak. Zagreb,
str. 1-11.

U referatu se razmatra: stanje i uvodjenje susSenja
drva u Jugoslaviji poslije rata, izrada domade opreme za indus-
trijsko suSenje drva, faktori i zahtjevi kvalitetnog suSenja
drva, razvoj rasporeda osnovnih dijelove opreme u suSarama i
njihova konstrukecija, prirodno suSenje drva, umjetno suSenja
‘drva, tehnika predsusSenja (koja objedinjuje prednosti jednog i
drugog postupka) i primjena i znatenje kontrolnih uredjaja za
vodjenje suSenja.

BIFFL, M.: 1978. Refraktometrijsko odredjivanje pentozana u
drvu u usporedbi sa standardnom bromit-bromat metodom.
Bilten 2IDI, Sum. fak. Zagreb, 6(1):22-27.

IstraZivanja su pokazala da je moguée refraktometrij-
ski odrediti relativno male koncentracije furfurala u vrlo kise-
lom mediju. Neutralizacija ne bi doprimijela poboljZanju rezul-
tata, nego bi ga pogorSala. IzvrSeno je refraktometrijsko ispi-
tivanje sistema furfural u 13,15%-tnoj otopini klorovodidne ki-
seline, kao 1 istog sistema neutraliziranog s 13,15%-tnom otopi-
nom natrij-hidroksida.
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BIONDIG, D., SINKOVIG, B. i LJULJKA, B.: 1978. Prilog ispiti-
" vanju kvalitete korpusnog namjestaja. Drvaa industrija,
29(11/12) :297-308. sl. 17, tab. 6. o

U ovom radu prikazano je ispitivanje krutosti razli-
gitih korpusnih elemenata. Ispitivani uzorak sastojao se od 60
korpusnih elemenata, a mjérenje krutosti obévljeno je nakon 5
ciklusa {(poSetna krutost) te nakon 500, 2500 i 12.500 ciklusa
(konadna krutost). Iz poletne i konadne krutosti, unutar pojedi-
aih grupa deformacija, mo%e se zakljuéiti“da konaZna krutost is-
pitanih korpusnih elemenata zadoveoljava, daisu razlike izmedju
prosjetne pofetne i konafne krutosti male, da krutost ovisi o
mhogim karakteristikama kvalitete i da kod konadne krutosti nema
velikih promjena u odnosu na potetnu. S obzlrom na fo mogia bi se
iz podetne krutosti (5 ciklusa) procijeniti i konadna krutost.
p nastavku dgju se analize krutosti korpusa na osnovi rezultata

oVih istre¥ivanja.

BOROVIC, D., HITREC, V., LONCAR, J. i LJULJXA, B.: 1978. Izrada
' shema krojenja ploéé_iVerica primjenom elektronskog ra-
Zunara. Bilten ZIDI, Sum. faki Zagredb, 6{(1):1-21. sl. 7.

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje ploda
na bazi drva,u cilju optimalizacije iskoriséenja,radi velikog
udjela tog skupog materijala w gotovom proizvodu. Nakon fazma—
tranja sheme krojenja plola s aspekta organizacijsko—te@nolo§kog,
razradjene su, prema ovim potrebama, matematicke metode kojima se
moZe odrediti optimalno iskorisSéenje za plode zadanih dimenzija

uz variranje elemenata koji ¢e se iz tih ploda izraditi.



BREZNJAX, H.: 1978. NaSe pilanarstvo u 1977. godini,
' Drvna industrija, 29(3/4):93.

(1] oévrtu na stanje, djelatnosti i tokove daljeg
razvoja iznose se élijedeéa znadajna pitanja od interesa za teh-
nologiju piljenog drva: problem smanjenje kvalitete pilanske
Sirovine, rentabilnost poslovanja pilana, neiskoriiéenost kapa~
citeta pilana, prerada tanke oblovine, dalje razvijanje tehno-
logije proizvodnje. drvnih elemenata i uvodjenja videg stupnja
obrade . (blanjanae, podu#no spajanje) i dr. Edukacija kadrova 1
organizirani dugoroéni program znanstveno-istraZivadkog rada,

_ znatajna su aktivnost za unapredjivanje tehnologije masivnog

drva.

BREZNJAK, M., BUTKOVIC, Dj. i HERAK, V.: 1978. Racionalna pilen-
ska prerada niskokvalitetne oblovine. Prerada tanke ob-
lovine 5ukve (prethodni izvjeétaj).'Bilten ZIDI, Sum.
fak. Zagreb, 6(4):20-38; sl. 2, tab. 5.

Kvantitativno iskorisdenje tanke buﬁove oblovine
pri izradi elemenata iznosilo je 45,0% za promaere 16-20 cm i
43,9% za promjere 21-24 cm.. Pri proizvodnji primernih piljenica
(neckrajdena gradja) ono ‘iznosi 60,6 - 85,2% za promjere 16— 200m
i 61,2~82,6% za promjere 21-24 cm. Ovakvo visoko iskoriSdenje
vjerojatno je posljedica strogog kpiterija (JUS, I - klasa) pri
- 1zboru trupaca za pokusna piljenja 1 razvfstavanja elemenata

(nanjenska upotreba).
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BREZNJAK, M.: 1978. Suvremene tendencije u pilansikoj preradi
bukovine. Medjun. simpozij o preradi niskokvalitetne

drvne sirovine. Zivinice.

U radu se nakon izno3enja prirode bukovine i njenih
karakteristika, istife da je razvo] tehnologije i tehnike omoguéio
u znatnoj mjeri svladavanje vedéine negativnih-svojstava bukovine,
pa je ona postala tra¥eni materijal u finalnoj preradi. Iza pre-—
gléda tradicionalne ?rerade bukovine, razmatra se novije stanje
u filanskoj preradi bukovine. Tradicionalna prerada bukovine; po-—
sebno one losije kvalitete, postalé Je nerentabilna. To jJe uvjeto-
valo organiziranje nove pilanske tehnologijé tzv. namjgnska proiz-
vodnja drvnih elemenata, proizvoda za industriju namjesStaja. Rezul-
tat ove nove tehnologije jé potpunije industrijsko kori¥éenje, jef-
tinija, kvalitetnija i adelkvatna izrada pilanskih trupaca; mogué—
nosti bolje'koriééenje kore i otpadaka, veée iskoriséenje sirovine
i dr. Ovim se tradicionalna pilanska prérada mijenja u modernu teh-— -
nologiju masivﬁog'drva. Postavljanjem ove nove tehnologije i rezul-
“tatima istra¥ivanja otkrivene su nove spoznaje o mjestu i ulozi
traénih pila i jarmaéa kao primarnih strojeva. Xod ove tehnologije
,toénost piljenja ima mnogo vede znadenje pa se kod izrade elemenata
koriste male tradne pile, &ija je tolnost pviljenja veéa 1 ostvaruje
se veée kolidinsko iskorisSéenje. Donoée se podaci o vrijednosnom is-
korisdenju bukovih ﬁrupaéa ispiljenih na tradnoj pili i jermadi, o
varijacijéma debljine piljenica, o strukturi iskorisSéenja pri tra-
dicionalnoj i tehnologiji drvnih elehenata, te relativni odnos ci-
jena pfoizvoda, otpadaka i.%rupaca. U zakljudku se navadjaju zah-

tjevi o kojima ovisi dalji razvoj pillanske prerade bukovine.
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BUTKOVIC, Dj.: 1978. Racionalna pilanska prerada niskokvalitetne
oblovine. Prerada tanke oblovine bukve (prethodni izvjes-

taj). Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 6(4):20-38. sl. 2,
tab. 5. (vidi BREINJAK, I.)

Kvantitativno iskorifdéenje tanke bukove oblovine pri
izradi elemenata iznosilo je 45,0% za promjere 16-20 cm 1 43,9% za
promjere 21-24 cm. Pri proizvodnji primarnih piljenica (neokrajde-
na gradja) ono iznosi 60,6-85,2% za promjere 16-20 cm i 61,2-82,6%
za promjere 21-24 cm. Ovekvo visoko iskeriZdéenje vjerojetno je pos-
ljedica strogog kriterija (JUS, I - klasa) pri izboru trupaca za

pokusna piljenja.i razvrstavanja elemenata (namjenska upotreba).

FIGURIC, M.: 1978. Re¥imi rada i operativna vremena kod strojne
obrade u proizvodnji namjefitaja. Disertacija, Sum. fak.
Zagreb, rukopis str. 1-156, tab. 240, sl. 29 i 11 str.

literature.

U rednji su rezultati istraZivanja grupirani po
pojedinim radnim mjestima i prikazani po operacijema u formi
matematickih odnosa. Oni pokazuju, izmedju ostalog, da je mogude
izraditi matematidke i kibernetidke modele za sve procese pri
.strojnoj obradi u proizvodnji namjeftaja. Operativna vremena pri
strojnoj obradi,na istim radnim mjestima,u razliditim radnim or-
ganizacijama mogu se upotrebljavati za utvrdjivanje vremena iz-
rade. Broj utjecajnih &inileca, o kojima ovisi veli%ina operativ-
nog vremena, vrlo je velik. Selekcija karakteristidnih #%inilaca
omoguééva za pojedine strojeve utvrdjivanje jedinstvenog reZima
rada i veli&ine operativnih vremena. To omogudava odredjivanje
elementarnih standardnih podataka o veliZini operativnih vremena
1 reZima rada za pojedine operacije. Snimanjem stvarnih dodatnih
1 pripremno-zavrinih vremena, u pojedinim radnim organizacijama,
dobiva se konatna velidina vremena izrade. Disertacija ima naroditu
vrijednost, jer je to prvi rad ove vrste, ne samo kod nas nego

iu svijetu.
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FIGURIG, M.: 1978. Problematika upravijanja zalihama materijala
| u sistemu "Pilana - susSara - strojna obrada'. Zbornik
referata. Medjunarodno savjet. o sufenju drva. Sum. fak.
Zagreb, str. 1 - 2, sl. 12.

U ovom su radu iznijeta razlicéita rjesSenja i meto-
doiogije za problem upfavljanja zalihama prilikom suSenja piljene
gpadje i drvnih elemenata. Planiranje zaliha materijala proizlazi
iz potrebe predvidjanja pravilnih proporcija izmedju sredstava
uloZenih u zalihe 1 zadatzka svjesﬁog utjecaja na tok i rezultete _
poslovanja, & time i na Hto uspjefnije ostvarivanje ekontmskih
principa poslovanja. Nivo zaliha materijala wmora omogué;fi nepre-—

kidno odvijanje proizvodnje uz najmenja ulaganja i trofkove.

FIGURIG M.: 1978. Karakteristidni modeli vrednovanja rada u
drvnoj industriji. Drvna 1ndustr;1_, 29(9): 221- 226;
29(10) : 261-265.

IstraZivanja su provedena u organizacijamé drvne
industrije SRH u' razdoblju od 1971.-1978. god. i kroz njih je
autof pratio razvoj pojedinih sistema vrednovanja rada. Na osnovi
identificiranih pet karakteristifnih modela vrednovenja rada u
preksi drvane indmstrije, ustanovljene su neke teoretske i prak-
tiéne spoznaje, koje omoguéuju zauzimanje stavova o perspektivi
razvoja vrednovanje rada, kao i dileme i raesengg u pogledu pri-.

~mjene odredjenih modela i metoda.
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FIGURIC, M.: 1978. Karakteristidni modeli rukovodjenja i
upravljanja procesom proizvodnje. Bilten - Zajednica
Sumarstva, prerade drva i prometa drvnim proizvodima
i papirom, 1978(3-4) str. 146-158, sl. 5.

Proizvodnja kao podsistem poslovnog sistema ¥ini
kibernetski krug, &iji ulaz salinjavaju i narudbe, kapaciteti,
materijal i radna snaga, a izlaz i gotovi proizvodi, usluge,
troskovi i rokovi isporuke.

Tako podsistem proizvodnje ima vrlo kompleksnu
strukturu koja zavisi prije svega od sloZenosti proizvoda i
tehnologije proizvodnje u drvnoj industriji ipak je bilo mogude
identificirati pet karakteristidnih modela i njihova obiljezja,

8to je osnovni uvjet za oblikovanje informacijskog sistenma.
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GREGIG, M.: 1978. Unapredjenje prerade niZe kvalitetne hrastove
pilanske oblovine. Ifedjun. simpozij o preradi niskokva-

litetne drvne sirovine. Zivinice.

Istra¥ivanja se odnose na preradu hrastovih tru-
paca III klase 25 do 44 ‘cm promjera, pokusnim piljenjem u klasi-
%ni i namjenski asortiman. Ilasidni nadin prerade ovih trupaca
nije rentabilan ili se krede na granici rentabiliteta. Razlog je
nisko volumno iskoriZéenje kod trupaca 25-29 cm promjera i ono
iznosi 20,7%, kao i nisko kvalitativno iskoriféenje s 0,554 sred-
njim koeficijentom kvalitete. Posebno ovu proizvodnju kgrakterizira
potreba za veliki utroSak radne snage kod izrade 140 m3 piljene
gradje. Namjenskim nadinom prerade postiZe se veée kvalitativno i
vrijednosno iskoriZéenje u svim debljinskim podrazredima. Raciona-
lizaciju tehnoloikog procesa, prema tomu, treba traziti u'namjen—
skoj i sPecijaliziranoj preradi ovih trupace u popruge ili sliéne
elemente za namjestaj.

Tehnologija namjenske prerade ove sirovine omogudéava
viZi stupanj mehaniziranja proizvodnog procesa i veéu produktivnost
rada. Prema klasi®noj tehnologziji, 3to su pokazala ova istreZiivanje,
moguée je smanjiti utrosak fadnog vremena po 1,0 m3 popruga od sa-

dasnjih 42,18 sati na 20,48 sati.
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GREGIC, M.: 1978. Iskorifdenje niskokvalitetne bukove pilanske
' oblovine piljenjem +tralnim pilama na dva razlidita na-
¢ina. Drvna industrija, 29(5/6):135-142.

Prikazana su istraZivanja piljenja niskokvalitetnih
bukovih-trupaca (III - klasa, 45-49 cm) na tradhoj pili na dva raz-
li¢ita nadina nazvanih "tangencijalni" i "radlaalnl". Prema dobi-

" venim rezul tatima uoéljivo je da se "radlgalnlm" naéinom piljenja
postiZe bolji efekt u vrijednosnom iskoriSéenju (indeks 118)

nego "tangencijalnim" nadinom,

HAUM, Dj.: 1978. Neka dosadafinja iskustva u primjeni elektroter-
mije u tehnici suenja masivnog drve u SFRJ. Zbornik
referata. Medjunarodno savjet. o sufenju drva. Sum. fak.
Zzagreb, str. 1-14, sl. 18, tab. 2.

U radu je dan prikaz primjene visokofrekventnih
(VF) suSionica u nas. Razmatraju se tehnoloSko-eksploatacijske
i energetske karaktemistike takvih sufionica. One se razmatrajﬁ
s aspekta njihovih teorijskih osnova i kowpariraju s mjernim po-

dacima 1z kontrole i analize rada jedne VF sufiionice.

HAWM, Dj.: 1978. O moguénosti rekuperacije topliné kod sufionica
furnira. Zbornik referats. Medjunarodho savjet. o susSe-
nju drva. Sum. fak. Zagreb, str. 1-12, sl. 4.

U radu se iznose moguénosti rekuperacije dijela topline
kod kontinuiranih sufionica za drvo. Nakon iénijetog-termiékog.pro-
racuna i alternativne moguénos+ti rekuperacije topline, razmatra se
koli&ine zraka koja se zagrijava, ogrijevna povréina izmjenjivaca

topline 1 u zakljuéku ekonomiinost rekuberacije topline.
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HERAK, V.: 1978. Racionalna pilanska prerasda niskokvalitetne
‘oblovine. Prerada tanke oblovine bukve (prethodni iz-

vjeStaJ). Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 6(4):20-38.
sl. 2, tab. 5.{vidl BREZNJAK, I,) :

Kvantitativno 1skorlséen;e ‘tanke bukove oblovine

pri 1zrad1 elemenata 1znosilo Jje 45, 0% za promjere 16-20 cm i
43 97 za promjere 21 -24 cm. Pri proizvodnji primarnih piljenica
(neckrajdena gradaa) ono iznosi 60,6-85,2% za promaere 16-20 cm
1 61,2-82, 6% za promjere 21-24 cm. Ovakvo visoko 1skor1§éen3e
vjerojatno je posljedica strogog kriterija (JUS, I - klesa) pri
izboru trupaca za pokusna pilgenja i razvrstavanja ‘elemenata
{namjenska upotreba).

HITREC, V.: 1978. Izrada shema krojenja plofa iverica primjenom
elektronskog ratunara. Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb,
6(1):1-21. sl. 7. (vidi BOROVIC, D.)

Razmgtra se izrada‘sheme krojenja i krojenje ploda
na bazi drva,u cilju optimalizacije iskoriSéenja,radi velikog
udjela tog skupnog materijala u gotovom proizvedu. Nakon razma-
tranja sheme krojenja.ploda s agpekta organizacijsko-tehnoloékog,i
razradjene su, prema ovim potrebama, matematifke metode kojima
se mo¥e odrediti optimalno iskorifdenje za'ploée zadanih dimenzi-

Jja uz variranje elemenafa koji ée se iz tih ploda izraediti.
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HITR3C, V.: 1978. Optimalizacija piljenja koriséenjem kompju-
torske tehnike. - Rangiranje rasnoreda pila za piljenje
Jelovih trupeca s obzirom na kventitativno iskoritdenje.
Bilten ZIDI,Sum. fak. Zagreb, &/3 :1-42. Sl. 11, procram
RARAVO-1, dijagram toka

Upotrebom tehnike elelktronsikih ralunala omogudeno
Je pronalaienje boljih nafina piljenja. Variranje natina pilje-
nja 1 simuliranje eksperimentalnog piljenja, s obzirom na razne
rasporede pila na jarmali i karakteristike trupaca, primjenom
tehnike elektronskog ralunala omoguduje prosramirenje za ostva-
rivanje "najboljeg" iskoriSéenja. U ovom je redu salinjen tekav

program i nazvan RARAVO-1.

ERSIC, R. i SINKOVIE, B.: 1978. Faktori kvalitete stolica.
Drvna industrija, 29(9):227-234. sl. 8, graf. 3, tab. 4.

U Clanku su obradjeni rezultati ispitivanja trajno-
sti odnosno ivrstoée stolica. Ispitane 92 stolice bile su u 29
razlilitih konstrukcija, & za interpretaciju rezultata ispitiva-
nja grupirane su u 5 grupa. Iz rezultata je vidljiva ovisnost
Svrstodée stolice o njenoj konstrukeiji, ali i o kveliteti izrade.
Za odredjivanje veliline utjecaja konsirukcije na mehaniZke &i-
nioce kvalitete stolica, dobiveni podeci mozu posluiiti pri odre-
djivanju kritidne tolke konstrukcije. Najvedi udjel grefaka je u
gpoju zadnjih nogu stolica i sjedala. Tome bi kod konstruiranja

trebalo posvatiti painju.
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JERSIE, R.: 1978. Trajnost nawjeStaja. Bilten - Zajednica Su-
' marstva, prerade drva, prometa drvnim proizvodima i
papirom, 11/12-482-488, (vidi STORGA N.)

Ustanovljavanje, istraZivanje i povééanje trajnosti
i pouzdancsti némjeétaja vayan je zadatak. Kod poimanja trajnosti
i pouzdanosti ima se u vidu oluvanje radne sposobnosti namjeStaja,
ali s tom razlikom da se pouzdanost predstavlja neprekidnom radnom
sposobnodéu, a trajnost ukljuduje moguénost remonta. Razmatraju
se teorijske osnove trajndsti 1 pouzdanosti kao udestalost otkaza,
intenzivnost otkaza, vjerojatnost bezotkaznog rada. U procesu tro-
Senja namjeétaja'ta se vjerojatnost smanjuje od 1,0 i teZi k 0,0.
Zénimljiv je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojatnost opadne
od 1,0 na 0,8, 5to znadi da je nakon tog razdoblja jo3 uvijek 80%

_proizvoda upotrebljivo. U razmatranju roka upotrebe namjestaja
navodi se znaﬁenje fizidkog i moralnog trofenja namjeStaja za nje-
govu realnu trajnostf Pod fizi¢kim rokom trajanja namjeStaja sma-

. tra se njegovo trajanje do potpunog istroSenja. Horalno istroSenje
nanjestaja predstavlja period vremena koji odgovara prijevremenom
po%laéenju namjestaja iz upotrebe. IzraZavanje fizilkog roks traja-
nja vr8i se prema rezultatima promatranjas, eksploatacionih i la-

“boratorijskih istraivanja. Fizi¥ki rokovi trajenja, ustanovljeni
metodom promatranja i eksploatacionih istraZivanja su za korpusni
namjestaj 15-30 god., btapecirani namjeStaj 10-15 god., redetkasti
namjestaj 3-12 god., stolovi 8-25 god. Metoda promatranja i eks-
ploatacionih istraﬁivanja imaju niz nedostataka - ducotréjnost i
teskoée oko sprovodjenja ispitivanja. letoda laboratorijskog is-

. - pitivanja Je krada (2 tjedna) i sastoji se u imltaciji optereée-
nja predvidjenih u realnim uvjetima eksploatacije namjeStaja i u
izazivanju karaktera raspédanja proizvoda koji odgovara realnom.
Moralna istroZenost namjes3taja prognozifa se u SSSR-u u 1980. god.
s 2,9 godina, u1985. god. = 7,1 gﬁdinom i 1990. god. s 10,25 go-

. dina uz prosjedan fizidki rok trajanja od 20,5 godina. Za nale

uvjete moramo radunati s vi¥im rokovima moralne istrosSenosti.



37

JURJEVIC, M.: 1978. Trajnost namjeStaja. Bilten - Zajednica
Sumarstva, prerade drva, prometa drvuim proizvodima
i papirom, 11/12:432-488, (vidi STORGA, N.)

Ustanovlgavange, istraZivanje i povedanje trajnosti
i pouzdanostl namjestaje vaZan je zadatak. Kod poimanja trajnosti
1 pouzdanosti ima se u vidu ouvanje radne spogobhnosti namjgstaja,
ali s tom razlikqm da se pouzdanost prédstavlja.neprekidnom radnom
" sposobnoséu, a trajnost ukljuéuje moguénost remontg. Razmatraju
se teorijske osnove trajnosti i pouzdaﬁosti kao ulestalost otkaza, .
intenzivnost otkaza, vjerojatnost bezotkaznog rada. U procesu tro-
Senja naujedtaja ta se vjerojatnost smanjuje od 1,0 i teZ#i k 0,0.
Zanimljiv Je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojastnost opadne
od 1,0 na 0,8, Eto znadi da je nakon tog razdoblja jos uvijek 80%
.broizvoda upotrebljivoe. U razmatranju roka upotrebe namjedtaja
navodi se zhacenje fizitkog i moralnog troSenja namjeStaja za nje-
govu rzalnu trajnost. Pod fizidkim rokom trajanja namjeStaja sma-
tra se njegovo trajanje do potpunog istrofenja. Moralno istrosenje
nanje8taja predstavlja period vremena koji odgovara prijevremenom
povliadenju namjedtaja iz upotrebe. Izra® avanje fizickog roka traja-
nja vrSi se prema rezultatima promatranja, eksploatacionih i la-
boratorijskih istraZivanja. Fizidki rokovi trajanja, ustanovljeni
metodom prométranja i eksploatacionih istraZivanja su za korpusni
nanjestaj 15-3C god., tapecirani namjedtaj 10-15 god., resetkasti
namjestaj 3-12 god., stolovi 8-25 god. Metoda promatfanjq 1 eks-
rloatacionih istreZivanja imaju niz nedostataka - dugotrajnost i
teSkode oko sprovodjenja ispitivanja. Metoda laboratorljskog is-
pitivenja je krada (2 tjedna) i sastoji se u imitaciji opterede-
nja predvidjenih u realnim uvjetima eksploatacije'namjeétéja iu
izazivanju karaktera raspadanja proizvoda koji'odgovara‘realnom.
Moralna istroSenost namjeStaja prognozira se u SSSR~u u 1980. god.
s 2,9 godina, u 1985. god. s 7,1 godinom i 1990. god. s 10,25 go-
dina uz prosjelan fizidki rok trajanja od 20,5 godina. Za naje

uvjete moramo rafunati s visim rokovima moralne istroSenosti.



38

LONSAR, J.: 1978. Izrada shema krojenja ploda iverica primjenom
elektronskog radunara. Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb,
6(1):1-21. sl. T.{vidi BOROVI(, D.)

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje ploda
na bazi drva,u cilju optimalizacije iskoriiéenja,radi velikog ud-
jela tog skupog materijala u gotovom proizvodu. Nakon razmatranja
sheme krojenja plola s aspekta organizacijsko-tehnoloskog, razra-
djene su, preme ovim potrebama, matematilke metode kojima se moZe
odrediti optimalno iskoriséenje za plole zadanih dimenzija uz va-

riranje elemenata koji ée se iz tih ploda izraditi.

LIJULJKA, B. i SINKOVIC, B.: 1978. Faktori kvalitete naslonjada
i viSesjeda. Drvna industrija, 29(1/2):5-12. sl. 10,
tab. 3.

Ispitana je grupa faktora vezana uz trajnost-izdr-
Zljivost naslonjafa i viSesjeda. Razmatrane su greiSke u ovisnaosti
o elementu u kojem nastaju i sloju pojedinog elementa. Greske
nastaju u teknini, pokrivnom sloju, elastinom sloju, podlozi i
‘drugdje u razliitom vremenskom intervalu. Analiziran je problem
utjecaja konstrukcije sjedala na trajnost i ispitane su elastit-
ne karakteristike za stupanj velike i srednje trajnosti. Tok
promjena karakterizira optimalnost konstrukecije, a opruge mogu
biti kriti¥an element konstrukcije. '



39

LJULJKA, B.: 1978. Faktori kvalitete nemjestaja. Drvna indus-‘
trija, 29(11/12):309-312. sl. 3.

Nakon razmétranja poimanja kvalitete 1 faktora
kvalitete, autor ukazuje na praktidne aspekte njenog odredji-
vanja za namjeStaj. Objektivno-odredjivanjejkvalitete namjes-
taja moguée je ako su nam poznati faktori njegove kakvode koji
éu‘bitni u upotrebi i ako se oni mogu mjeriti i brojdano izra-
ziti. U nastaviu se navode i rasélapjuju'faktori kvalitete sa
stajalista pfoizvoda i. upotrebe.

LJULJKA, B.: 1978. Izrada shema krojenja ploda iverica primjenom
elektronskog radunara. .Bilten ZIDI, Sum. fak. Zagreb,
6(1):1-21. sl. 7. (vidi BOROVIG, D.)

Razmatra se izrada sheme krojenja i krojenje ploda
na bazi drva,u.cilju optimalizacije iskoriZéenja,radi velikog
ﬁdjela tog skupog materijala u gotovom proizvodu. Nakon razma-
tranja sheme krojenja plola s aspekta organizacijsko~btehnoloSkog,
razradjene su, prema ovim potrebama, matematike metode kojima
'se mo¥e odrediti optimalno iskoriSéenje za plode zadanih dimen-
zija uz varirenje elemenata koji de se iz tik ploda izraditi.
LﬁULJKA, B.: 1978. Cvrstoda lijepljenja laminata na plo¥astim

elementima namje3taja. Drvna industrija, 29(1/2):31-32.
gl. 3. (vidi SOWJE, Z.)

U radu je ispitena ovisnost ¥vrstode lijepljenja
(PVA - vodootporno) laminata i iverice u odnosu na temperaturu i
utjecaj vode. Utvrdjeno je Qa ¢vrstoéa apoja ovisi o temperaturi i
da se njenim poviSenjem ona smanjuje. Za utjecaj vode utvrdjeno je
da 8vrstoée opada nekon dva dana stajanja u vodl i da je ono naj-
manje ako je dodano 10% wtvrdjivada (prema 5% i 7,5%).
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LJULJKA, B.: 1978. Trajnost namjeStaja. Bilten - Zajednica Sumar-
stva, prerade drva, prometa drvnim proizvodima i papirom,
11/12:482-488, (vidi STORGA, N.)

Ustanovljavanje, istraZivanje i povedanje trajnosti
i pouzdanosti namjeStaja vaian je zadatak. Kod poimanja trajnosti
1 pouzdanosti ima se u vidu oCuvanje radne sposobnosti namjestaja,
ali s tom razlikom da se pouzdanost predstavlja nepreRidnom radnom
sposobnoséu, a trajnost ukljutuje moguénost remonta. Razmatraju
se teorijske osnove trajnosti i pouzdanosti kao ulestalost otkaza,
intenzivnost otkaza, vjerojatnost bezotkaznog rada. U procesu tro-
genja namjeStaja ta se vjerojatnost smanjuje od 1,0 i teZi k 0,0.
Zanimljiv je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojatnost opadne
od 1,0 na 0,8, 5to znadi da je nakon tog razdoblja jo¥ uvijek 80%
proizvoda upotrebljivo. U razmatranju roka upotrebe namjeitaja
navodi se znadenje fizidkog i moralnog troienja namjeitaja za nje-
govu realnu trajnost. Pod fizilkim rokom trajanja namjeitaja sma-
tra se njegovo trajanje do potpunog istroienja. lioralno istrosSenje
nanjestaja predstavlja period vremena koji odgovara prijevremenom
povlacenju nenjestaja iz upotrebe. IzraZavanje fizilkog roka tra-
janja vr3i se prema rezultetima promastranja, eksploatacionih i la-
boratorijskih istraiivanja. Fiziéki rokovi trajanja, ustanovljeni
metodom promatranja i eksvloatacionih istraZivanja su za korpusni
nanjestaj 15-30 god., tapecirani namjestaj 10-15 god., reSetkasti
nanjeitaj 3-12 god., stolovi 8-25 god. l'etoda promatranja i eks-
ploatacionih istraiivanja imaju niz nedostataka - dugotreinost 3
teikoée oko sprovodjenja ispitivanje. letoda laboratorijskog is-
pitivanja je krada (2 tjedna) i sastoji se u imitaciji opterele-
nja predvidjenih u realnim uvjetima eksploatacije namjestaja i u
izazivanju karaktera raspadanja proizvoda koji odgovara realnom.
lloralna istroZenost namjeitaja prognozira se u SSSR-u u 1980. god.
s 2,9 godina, u 1385. god. s 7,1 godinom i 1990. god. s 10,25 go-
dina uz prosjeéan fizilki rok trajanja od 20,5 godina. Za nase

uvjete moramo raZuneti s viZim rokovima moralne istrofenosti.
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LJULJKA, B.: 1978. Prilog ispitivanja kvalitete korpusnog nam-
' jeStaja. Drvna industrija, 29(11/12):297-308. sl. 17,
tab. 6. (vidi BIONDIG, D.)

U ovom radu prikazano je ispitivanje krutosti
razliditih korpusnih elemenata. Ispitivani uzorak sastojao se
od 60 korpusnih elemenata, a mjérenje krutosti obavljeno je na-
kon 5 ciklusa (podetna krutost) te nakon 500, 2500 i 12500 cik~
lusa (kona¥na krutost). Iz poSetne i konadne krutosti, unutar po-
jedinih grupa deformacija, mo¥e se zakljuditi da konadna krutost
ispitanih korpusnih=elemenata'zadofoljava, da su razlike izmedju
prosjetne poletne i konalne krutosti male, da krutost ovisi o
mnogin karakteristikama kvalitete i da kod konadne krutosti nema
velikih promjena u odnosu na pocetnu. S obzirom na %o mogla bi
‘ge iz podetne’ krutooti (5 eiklusa) proolaenltl i konatna krutost.
U nastavku dagu se analize krutosti korpusa na osnovj rezultata '

ovih istrgﬁivanja.
e

?A.VI-HIk Z.. 1978. Istra¥ivanje nekih parametara suSenja i utroska

LT energije u sudionici za furnir. Zbornik referata. Medjuna-

—

s rodno savjet. o suSenju drva. Sum. fak. Zagreb, str. 1-16,
tab. 7. '

) Ispitivenja su izvrSena u sulionicama za sudenje
faxnira sa sapnicama i to dvije proizvodnje "ZiSnica" (domade)
i jedna "Cremona" (inozemna). Ispitivanja su se odnosila na ut-
vrdjivéhje vla¥nosti furnira prije i nakon sufenja, razlike u vlai-
| nosti furnira po Sirini suéionidé i etaZama, utroSak topline i |
utrodak eiektri&ne energije. Analize dobivenih podataka unutar 1
izmedju ovih suSionica pokazmuju odredjene prednosti suSionice doma-
ée proizvodnje Ljednéliénost vla¥nosti furnira, manjea kolidina

Yopline po 1 kg isparene vode).
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PAVLIN, Z;: 1978. IstraZivanja nekih parametara suSenja u sudio-

nici za piljenice. Zbornik referata. Medjunarodno savjef.

o sufenju drva. Sume fak.:Zagreb, str. 2~-19, sl. 9, tab. 7.

Iznose se i1 analiziraju podaci mjerenja rada susio-~
nice SG-62 za suSenje piljenica. Zadatak istraZivanja je bio atu_
dij ‘moguéeg povecanja kapaciteta i poboljSanja kvalitete osuSenog
drva u ovakvim susionlcama domadée proizvodnje. 04 parametara suden]e
raznatra sge: prostruaavanae zraka, temperatura i termotehnolosko

stanje pri radu suSionica. U zakljudku.daju se elementl za pobolj-

‘Sanje rada ovakvih su¥ionica za drvo.

PAVLIN, Z.: 1978. Stanje i izgledi u istraZivanjima na podrudju
suSenja drva. Zbornik referata. Medjunarodno savjet. o

suSenju drva. Sum, fak. Zagreb, str. 1-7.

. U fadu je dan pfegled probleratike i‘brograma istra-
ﬁivanja na podrutju sufenja drva. Za poznate svjetske drvafske in-
gtitute, navadjaju se aktivnosti u istraZivanjima na suSenju drva

" 1 istraZivedkim zadacima na problemima povezanlih s ovim procesom.

"PENZAR, F.: 1978. Organizacija proizvodnje elemenata za podove. :

Magigtargka radnja. Rukopis atr. 1-180, graf., teb. Sum.
fak. Zagreb. ' :

U radnjdi jé dano idejno, tehnolosko i organizacijsko
rjeéenje za proizvodnju finaligziranih podnih élemenata za "suhu"
ugradnju. Nafe gradjevinargtvo polelo je sve visSe primjepjivgti in-
dustrijsku tehnologiju iégfadnje objekata i stanova u kdéjima "su@d"
' ugrédh@g elemenata ina va¥nu ulogu'pfi organizirapju.industrijskog‘
gradjenja. Zavr3ni se radovi na objektima mogu, upotrebom gotovih
podnih 91emenata; izvoditi bez obzira na vremenska uvjete, bez oS-
tedenja’ zidova ugradjenih interijers, opreﬁe! gradjevne étolarije
i dr. Primjenom novih,fihaliziranih podnih elemenata, znatno bi se
smanjili troSkovi zavrsnih radova u gradjevinarstvu.i ubrzali ra-

dovi na predeji gotovih objekata.
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PETRIC, B. i SCUKANEC, V.: 1978. Identifikacija lignoceluloznog
' materijela ploda iverica i vlaknatica. Bilten %IDI, Zum.
- fak. Zagreb, 6(4):1-19. sl. 4, tab. 3.

U radu je prikazan kljud za identifikaciju vrsta
drva, koje sadinjavaju plode iz usitnjenog drva (iverice, vlak-
natice). Prema mikroskopskim karakteristlkama vrsta drva u plo&ama,
1zrad3en Je dvoulazni kljud za 1dent1f1kacigu. Kljut se temelji
na principu iskljudivanja, jer su karakteristlke vrsta drva svr-
stane redoslijedom najuodljivije, nggstabllnlae i najmjerodav-

nije. U njemu su obradjene 34 vrste Zetinjala i 55 vrsta listada.

PETRUSA, N.: 1978. Piljenje hrastovine paralelno s osmovinom i

paralelno s izvodnicom trupaca. Drvna 1ndustriga, 29

(7/8) 173-178 sl. 1, tab. 5.

Rezultati istraZivanja pokazunju da se prosjeéni.
koeficijent kvalitete piljenica, koeficijent kvantitativnog isko-
‘riSéenja i koeficijent vrijednosnog iskoriZdenja ne razlikuje sig-
nifikantno, bilo da sy piljenja vrSena paralelno s osi trupca ili
izvednicom trupca. Naprotiv, vremena postavijanjé trupca, vremena
piljenja i okretanja trupca,te ¥irine piljenica signifikantno

se razlikuju.

PRIA, T.: 1978. Utjecaj kvalitete i promjera hrastovih trupaca na
iskoristenje u proizvodnji piljenih elemenata. Bilten
ZIDI, Sum. fak. Zagreb, 6(2):1-47. sl. 19, tab. 11.

Kventitativno iskoriZéenje u proizvodnji elemenata
signifikantno ovisi o promjeru i klasi trupaca. Ovo se za proiz-
vodnju samo elemenata krede od 11,9% do 33,0%, elemenata i pop-
ruga od 27,6% do 46,6%, a samo primarnih piljenica od 63,6 do
79,7%. Kvalitativno iskoriZéenje je u pozitivnoj korelaciji s
promjerom i kvalitebtom trupaca. Ono je veée za proizvodrju ele~

menata i popruga, nego samo za proizvodnju elemenata.
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PRKA T.: 1978. Namsenska prerada tanke hrastove oblovine. Medgun.

simpozij o preradi niskokvalitetne drvne sirovine. ZlVlniCe._

Rad tretira preradu tanke hrastove oblov1ne promjera

16- 24 cm. Jednim pokusnim piljenjem preradjena je hrastova tanka
oblovina u popruge, a drugim u grube piljene elemente i popruge.
Pokusna piljenja izvrSena su na tradnoj pili trupdari 1400, deb-
1jina lista pile 1,3 mm i Zirine 150 mm, te na pili pafalici 1500,
‘deblalna lista pile 1,47 mm i Sirine 206 mm. Izrada popruga i pi-
ljenih elemenata izvrena je na hldraullénim kruznlm pilama i trad-
nim pilama tipa P9. Pokusno piljenje za proizvodnju popruga izvrieno
je na 25,95'm3 hrastovih trupaca promjera 16 do 24 em, I/II klase.
Ovim su se piljenjem proizvodile‘popruge u dvije duZine i dvije Si-~
Lrine,'klase I/II,- III, bjeljika. Ostvareno je kvantitetivno iskori-
Zéenje od 29,66% 1 struktura: I/II klasa 58,8%, III klesa 17,45% i
'popruge b;eljlke i ostalo 23, T 5%, , '

Pokusno pil;enae za proizvodnju elemenata i popruga iz-
vrieno jé na 31 14 m3 hrastovih trupaca, promgera 16-24 ecm, I/II
klasa. Elementi su se pr01zvodili u deblainama od 25 1 38 mm, te
u Setiri Zirine i Betiri du¥ine. Popruge su se pr01zvod11e u dviae
-duZine i dviae sirine. Ostvareno je kvantitatlvno'iskoriséenae od
25,17%,. kod toga 44,6% elemenata i 55,4% popruga. Kod- popruga og-
tvarena kvalitativna struktura jeste: I/II klasa 21,1%, III klasa
32,7% i popruge bjeljike i oaialo 46, 2%,
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SALAH, E.O«: 1978. Odredjivaenje unutraSnjih veznih sila ($vrstoda
' na raslojavanje) ploda iverica ispitivanjem na smicanje.
Drvna industrija, 29(5/6):149~151. sl. 6, graf. 1.

U 8lanku se, prema podacima iz literature,razma—
traju razni natini ispitivanja iverica i razradjuje metoda ispi-
tlvanja na smicanje tla¥enjem. Iz kritiSkog osvrta i komparacije
rezultata ispitivanja novom metodom, prema vrstodi ragslojavanja
kao standardne metode, mo¥e se zakljuditi da se ona mo¥e upotri-

jebiti kao zamjena standardnoj metodi.

SALOPEK, D.: 1978. Predsulenje-suSenje uvjet rentabilne finalne

proizvodnje. Zbornik referata. Medjunarodno savjet. o

gusenju drva. Sum. fak. Zagreb, str. 1-11, sl. 7.

U radu se razmatraju mjesta i nadini suéenja‘u cik-
lusu proizvodnje od primarne prerade do pogona finalne obrade. Daje -
se osvrt na pojavu, razvoj i uklapanje predsufenja drva u navede-
ni ciklus proizvodnje. Uz tehnilki opis razvoja predsudionica I
i IT stupnja,iznose se i karakteristike tog suSenja kao i reZimi
‘u realizaciji prooeéa. Za III stupanj tehnidkog razvoja predsu-
gfionica-su3ionica navode se'komparatiﬁne prednosti koje donosi
tehnologlja predsuSenja-sufenja. Dimenzioniranjem njihovih komora
na bazi proizvodnog modula, mjesto suenja sludi sada kao skladiite
gradje i kao suSionica, Zto je ujedno i optimalno tehnolo¥ko—eko-—

nomsko rjesenje.
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SINKOVIG, B.: 1978. Prilog ispitivanju kvalitete korpusnog namgje-

Staja. Drvna industrija, 29(11/12):297- 308, sl. 17, tab. 6.
(Vldl BIONDIC, D.)

U ovom radu prlkazano je ispitivanje krutosti rag-

1iditih korpusnih elemenata. Ispltlvanm uzorak sagstojao se od

60 korpusnih eleuenata, a mjerenje krufosti obavljeno je nakon

5 ciklusa (poéetna krutost) e nakon )OO 2500 i 12500 c1klusa
(konadna krutost). Iz podetne 1 konaune ¥rutosti, unutar pogedl—
nih grupa deforﬁaciaa, moZe se zaklguoltl da konaZna krutost is-—
pitanih korpusnih elemenata zadovoljava} da su razlike izmedju
prosjedne poletne i konacne krﬁtosfi male, da krutost ovisi o
mndgim karakbteristikama kvalitete i da kod konadne krutosti nema’
velikih promjena u odnosu na pofetnu. S obzirom na to mogla bi se
iz podetne krutosti (5 ciklusa) procijeniti i konadna krutost.

U nastaviu daju se analize krutosti korpusa na osnovi rezultata

ovih istraZivanja.

SINKOVIG, B.: 1978. Pakbtori kvalitete naslonjata i viSesjeda.

Drvna industrija, 29(1/2):5-12, sl. 10, %ab. 3.+ (vidi
LIULIKA, B.)

Igpltana je grupa faktora vezana uz trajnoét—izdr—

z1jivost naslonjada i viBesjeda. Razmotrene su gredke u ovisnosti
o elementu u kojem nastaju i sloju pojedinog elementa. GreSke nas-
taju u tkanini, pokrivnom sloju, elastidnom sloju, podlozi 1 dru-
gdje u razliéitom‘vremenskom_intervalu. Analiziran je problem
utjeceja konstrukcije sjedale na trajnost i ispitane su elasti--

Bne karakteristike za stupanj velike i srednje trajnosti. Tok
pronjena karakterizira optimalnost koﬁstrukgije, a opruge mogu

‘biti kritigan element konstrukeije.
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SINKOVIé, B.: 1978. Fektori kvalitete stolica. Drvna industrija,
29(9) :227-234, sl. 8, graf. 3, teb. 4.(vidi JERSIG, R.)

U &lanku su obradjeni rezultati ispitivanja traj-
nosti odnosno &vrstode stolica. Ispitane 92 stolice bile su u
29 razliditih konstrukecija, a za interpretaciju rezultata ispi-
tivanja grupirane su u 5 grupa. Iz rezultata je vidljiva ovis-
nost &vrstoée stolice o njenoj konstrukeciji, ali i o kvaliteti
izrade. Za odredjivenje veliline utjecaja konstrukcije na meha-
nidke CGinioce kvalitete stolica, dobiveni nodaci mogu posluZiti
pri odredjivanju kritidne todke konstrukecije. Najvedi udjel gre-
Saka je u spoju zadnjih nogu stolica i sjedala. Tome bi kod kon-

struiranja trebalo posvetiti paZnju.

SCUKANEC, V.: 1978. Identifikacija lignoceluloznog materijala
ploda iverica i vlaknatica. Bilten ZIDI, Sum. fak.
Zagreb, 6(4):1-19. sl. 4, tab. 3.(vidi PETRIC, B.)

U radu je prikazan kljué za identifikeciju wrsta
drva, koje sadinjavaju plode iz usitnjenog drva (iverice, vlak-
natice). Prema mikroskopskim karakteristikama vrsta drva u plo-
Samasizradjen je dvoulazni kljul za identifikaciju. Kljué se te-
melji na principu iskljuivanja, jer su karakteristike vrsta drva
svrstane redoslijedom najuolljivije, najstabilnije i najmjerodav-

nije. U njemu su obradjene 34 vrste fetinjala i 55 vrsta listacla.
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SOVJE, Z. i LJULJKA, B.: 1978. Cvrgtoda lijepljenja laminata:
' na plodastim elementima namjedtaja. Drvna industrija,
29(1/2) 31"32- Sl- 3. )

. U radu je ispitana ovisnost Evrsto%e.lijepljenja
_(PVArvodootporno) laminata i iverice u odnoéu na temperaturu i
- utjecaj vode. Utvrdjeno je da ¥vrstoéa spoja ovisi o temﬁeraturi
i da se njenim povi¥enjem ona smanjuje. Z%a utjecaj vode utvrdjeno
je da ¥vrstoda opada nakon dva dana stajanja u vodi i da je ono
--ggjmanﬁe ako jé dodano_lO%'otvfd31Vaéa (prema 5% 1 7,5%).

SONJE, %.: 1978. Taljiva ljepila za lijepljenje rubova (svojsiva,
'  primjena i ispitivanje). Drvna industrija, 29(1/2):13-17;
29(3/4) :86-90. sl. 3. -

U €lanku su prikazana svojstva i primjena taljivih
ljepila za lijepijenje rubova. Posebna se painja posvetila meto-
dama isPitivanﬁalonih gvojstava koja su znactajna u tehnologiji _
izfade 1 ponaZanju gotovog proizvoda u upotrebi. 04 metoaa,ispi-
tivanja tehnoloSkih svojstava ljepila prikazane su: vrijeme talje-
'nja,_sposobnost teCenja, stabilnost. 0d metoda ispitivanja &vr-
stode lijepljenja taljivih ljepila prikazane su: &vrstoda pria-
njanja na vlak, &vrstoda .na smicanje, metoda WPS 68, metoda KPS
73,'6vrstoéa prianjanja ljuStenjem, postojanost ljepila na visoke

“temperature.
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STORGA, N., JURJEVIC, M., JERSIG, R. i LjULJKA, B.: 1978. Traj-
' nost namjeftaja. Bilten — Zajednica Sumarstva, prerade

drva, prometa drvnim proizvodima i papirom. 11/12:482-488.

Ustenovlijavanje, istraZivenje i povedanje trajnosti
i'pougdagosti namjedtaja vaian je‘zadatak; Xod poimanja trajnosti
i pouzdanosti ima se u vidn o3uvanje radne sposobnosti namjestaja,
alli s tom razlikom da se pouzdahost predstavlija neprekidnom radnom
sposobnoféu, a trajnost ukljuduje moguénost remonta. Razmatraju
se teorijske osnove trajnosti i pouzdanosti kao udestalost otkaza,
intenzivnost otkasza, vjerojatnost bezotkaznog rada. U procegu tro-
Senja namjeltaja ta Se'vjerojatnost smanjuje od 1,0 i teZi k 0,0.
Zénimljiv je period upotrebe proizvoda u kojem vjerojatnost opadne
od 1,0 na 0,8, Sto znali da je nakon tog razdoblja jo¥ uvijek 80%
-proizvoda uﬁotrebljivo. U razmnatranju roka upotrebe namjedtaja
navodi se znadenje fizidkog i moralnog troSenja namjesStaja za nje-
govu realnu trajnost. Pod fizidkim rokom trajanja nanjeStaja sma-
tra se njegovo trajanje do potpunog istrofenja. Horalno istroSenje
namjeétaja pre&stavlja period vremena koji odgovara prijevremenonm
* povladenju namjeitaja iz upotrebe. IzraZavanje fizidkog roka traja-
nja vrii se prema rezultatima promatranja, eksploatacionih i ia-
"boratorijskih istraZivanja. Fizidki rokovi trajanja, ustanovljeni
metodonm promatranja i eksplcatacionih istraZivanja su za korpusni
namjestaj 15—30 god., tapecirani namjeitaj 10-15 god., reletkasti
namje§taj 3-12 god., stolovi 3-25 god. Metoda promatranja i eks-
ploatﬂciqnih istraZivanja imaju niz nedostataka - dugotrajnost i
tefkode oko sprovodjenja ispitivenja. Metoda 1aboratorijskog ig—~
" pitivanja je krada (2 tjedna) i sastoji se u imitaciji dptereée~
nja predvidjenih u realnim uvjetima -eksploatacije naujestaja i u
_izazivanju karaktera waspadanja proizvoda. koji odgovara realnom.
Moralna'istroéenost namjestaja prognozira se u SSSR-u u 1980. god.
s 2,9 godina, u 1985.. god. s 7,1 godinom i 1990. god. s 10,25 go—-
dina uz prosjetan fizilki rok trajanja od 20,5 godina. Za naSe

-uvjete moramo raéunati s visim rokovima moralne istrodenosti.
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STABUK, M.: 1978. Magnetski kontrolnik za mjerenje ispuplenja
profila pilne trake. Drvna industrija, 29(5/6):125-134.

U &lanku jJe Kritidki énaliziran konvencionalni na—g
gin mjerenja napetosti u listu tradne pile i prikazan novi mag-
netski konirolnik. Novﬁm se kontrolnikom provjerava profil lista
pile,koa vakvog fadiusa uzdu¥ne zakrivljenosti lista pile,koji
odgovara polumjeru kotada. U radu je prikazena matematska obra-

da problema i dio rezultata pokusnih mjerenja.



