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3. Nadmjere — zadatak

3.1. Specifikacija dimenzija elemenata

Specifikacija nalaze izradbu seta ........................... elemenata vlaznosti ...... % za
namjestaj. Dio elemenata treba biti kakvoce I/ll (sve Cetiri strane Ciste i iskljuCivo
teksture blistace), a dio elemenata treba biti kakvoce I/lll (barem jedna Sira strana Cista
i teksture bocCnice). Nije dopuSten ni jedan postotni udio elemenata tanjih i uzih od

nominalnih vrijednosti. Nominalne (obraCunske) dimenzije elemenata zadane
specifikacije pri trazenoj vlaznosti su navedene u tablici 1.

Tablica 1. Specifikacija dimenzija drvnih elemenata

Debljina Sirina Duljina Kakvoca Komada Volumen
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Pilansko postrojenje na kojem ¢e biti organizirana izradba elemenata izvodi raspiljivanje
trupaca u primarnoj pilani sa tracnom pilom truparom tehnikom piljenja u cijelo. lzradba
elemenata, odnosno raspiljivanje piljenica u elemente izvodi se kruznim pilama
poduzno-poprecnim nacinom pri ¢emu debljina piljenica odgovara debljini elemenata.
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3. Nadmjere — zadatak

3.2. Kvaliteta piljenja

Prethodnim istrazivanjem utvrdena je kvaliteta piljenja na strojevima kojima ce se
izvoditi piljenje. U tablicama 2. i 3. prikazani su rezultati mjerenja to€nosti debljine i
hrapavosti piljenica ispiljenih na tracnoj pili trup€ari. U tablicama 4. i 5. prikazani su
rezultati mjerenja toCnosti Sirine (debljine) i hrapavosti elemenata izradenih na kruznoj

pili za raspiljivanje piljenica.

Tablica 2. Rezultati mjerenja hrapavosti piljene povrSine piljenica ispiljenih na tracnoj pili trupcari

Finoca (hrapavost - h) piljene povrsine piljenica [mm]
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3. Nadmjere — zadatak

Tablica 3. Rezultati mjerenja to¢nosti piljenja tracne pile trupcare

Toénost piljenja na traénoj pili trupCari

Red. br.

Debljina piljenica — d [mm]
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Varijabilitet i standardna devijacija debljine piljenica [mm]

Oznaka

Suma kvadrata odstupanja

Varijanca [s°]

Standardna devijacija [s]

Totalna
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3. Nadmjere — zadatak

Tablica 4. Rezultati mjerenja hrapavosti piljene povrSine drvnih elemenata ispiljenih na kruznoj pili

Fino¢a (hrapavost — h) piliene povrSine drvnih elemenata

mm]
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3. Nadmjere — zadatak

Tablica 5. Rezultati mjerenja tocnosti pilienja na kruznoj pili

Tocnost piljenja na kruznoj pili

Red br.

Sirina drvnih elemenata —b [mm]
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3.N

admjere — zadatak

3.3. Zadatak i proracun nadmjere i dimenzija elemenata s nadmjerom

Za

vrijednosti koeficijenata utezanja i toCke zasi¢enosti vlakanaca trazene vrste drva

koristiti podatke iz preporuCene strucne literature. Za debljinu, Sirinu i duljinu elemenata
zadanih specifikacijom vodeci racuna o kakvodi i teksturi (blistaca i boCnica), potrebno
je izraCunati:

Tab

nadmjeru na utezanje — Pu,

nadmjeru na netoCnost piljenja — Pn,

nadmjeru na potrebe daljnje obrade — Po,

ukupnu nadmjeru — P,

dimenzije elemenata u kojima bi se trebali piliti obzirom na ukupnu nadmijeru,
postotni udio volumena elementa koji otpada na nadmjeru,

na temelju mogucih izraCunatih dimenzija elemenata u kojima bi se mogli piliti
odabrati vrijednosti nadmjere odnosno dimenzija u kojima ¢e se elementi izradivati
te pojasniti nacin proracuna i razloge takve odluke. Dobivene vrijednosti unijeti u
tablicu 6. U komentaru objasniti za koje bi se nadmjere odlucili i prema kojima bi
izradili pilanske proizvode, te razloge takve odluke.

lica 6. Nadmjere, obracunske dimenzije elemenata i dimenzije u kojima ¢e se izradivati

Nadmjere [mm], dimenzije [mm] i volumen [m’] drvnih elemenata, te volumni udio nadmjere [%

(nominalne) dimenzije

Obracunske Dimenzije s

Nadmijere .
I nadmjerom P,
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Prikaz proracuna s objasnjenjem i komentarom:

Sumarski fakultet Sveuéilista u Zagrebu

Pilanarstvo




