4. Pilanska tehnologija — naputak

4. Naputak za proracun kapaciteta pilanskih strojeva

Tracna pila trupcara

v 20
ETPT. :T*_P*D‘—n*kl *k,

n

r

E TPTs — kapacitet tracne pile trupCare [m3/smjen/]
T — vrijeme smjene [min] (450)
Vp — prosjec¢na brzina pomicanja trupca [m/min]

e meke vrste 20 — 50 m/min

e tvrde vrste 10 — 25 m/min

L — duljina trupca (duljina pilienja) [m]
ts — cisto vrijeme piljenja trupca (jedan propiljak) [s]

Ds — srednji promjer trupca [m]

n.— prosjecni broj propiljaka po trupcu

k; — koeficijent strojnog vremena obi¢no iznosi 0,20 — 0,60 (gubici vremena uslijed
pomocnih operacija pri piljenju trupaca)

ts — prosjecno vrijeme ¢istog piljenja trupca (trupaca) [s ; min]
tv — zbroj prosje¢nog vremena cistog pilienja i prosjeénog vremena svih
pomocnih operacija pri piljenju trupca (trupaca) [s ; min]

.................

tp -- zbroj vremena svih pomocnih operacija pri pilienju trupca (trupaca)

‘tp=t1+l‘2*no+nr*(t3+t4+t5+t6)+tﬁ [S;min] e

t; -- vrileme utovara trupca na kolica [s ; min]
t, — vrijeme okretanja trupca [s ; min]
no — broj okretanja trupca

nr — broj propiljaka po trupcu

t; -- vrijeme namjeStanja debljine piljenice [s; min]
t, -- vrijeme povratnog hoda kolica [s ; min]
ts -- vrijeme primicanja kolica listu pile [s; min]
ts -- vrijeme odmicanja kolica od lista pile [s; min]

t; -- vrijeme ostalih pomocnih operacija u ciklusu prerade [s ; min]
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4. Pilanska tehnologija — naputak

T

= — (6)

T — vrijeme smjene [min] (450)
2tv — zbroj prosje¢nog vremena cistog piljenja i prosje¢nog vremena svih
pomocnih operacija pri piljenju trupca u jednoj smjeni (trupaca) [min]
k, — koeficijent vremena smjene obi¢no iznosi 0,9 (gubici vremena pri prekidu u radu
stroja uslijed izmjene lista pile, podmazivanja, iS¢enja stroja, odstranjivanja
zaglavljenih komada drva, kvarova itd.)

ETPTg=ETPT*ns*nd*kg e, (7)

E TPTg — godi$nji kapacitet tracne pile trupéare [m3/god]
ns — broj smjena u radnom danu (1 - 3)

nd — broj radnih dana godisnje (255 -- 360)

kg — koeficijent iskoristenja smjena u toku godine (0,9)

ETPTm=ETPT *ns*nd *km (8)

E TPTm — mjesecni kapacitet tracne pile trupcare [m3/mjesec"no]
nd — broj radnih dana mjeseéno (20 — 25)
km — koeficijent iskoriStenja smjena u toku mjeseca (0,9 -- 1)

ETPTh = E?;T ................. (9)

b

E TPTh — kapacitet tracne pile trupéare u jednom satu rada [m*h]

Jarmaca

p D’ *n
‘ 000 " a Ry, (10)

EJ — kapacitet vertikalne jarmaée u smjeni [m3/smjen/]

T — vrijeme smjene [min]

p — pomak trupca po jednom okretaju jarmace [mm/okretaju]
e meke vrste do 65 mm/okretaju
e tvrde vrste do 15 mm/okretaju

p= L osgo (11)

%
[, *n
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4. Pilanska tehnologija — naputak

L — duljina trupca (duljina pilienja) [mm]
ts — cisto vrijeme piljenja trupca (trupaca) [s]
n — broj okretaja jarmace [okr/min] (200 — 360 okr/min)
Ds — srednji promjer raspiljenih trupaca [m]
k; — koeficijent strojnog vremena (0,9 u cijelo ; 0,62 prizmiranjem)

kl:l‘_

\%

ts — prosjecno vrijeme ¢istog piljenja trupca (trupaca) [s ; min]
tv — zbroj prosjecnog vremena Cistog piljenja i prosje¢nog vremena svih
pomocnih operacija pri piljenju trupca (trupaca) [s ; min]

tp — zbroj vremena svih pomocnih operacija pri piljenju trupca (trupaca)
(vrijeme utovara trupca na kolica, vrijeme namje$tanja trupca, vrijeme

primicanja trupca s kolicima radnom alatu, vrijeme povratnog hoda kolica,

vrijeme ostalih pomocnih operacija u ciklusu prerade) [s ; min]

4

T — vrijeme smjene [min] (450)
2tv — zbroj prosjec¢nog vremena cistog piljenja i prosje¢nog vremena svih
pomocnih operacija pri piljenju trupca (trupaca) [min]

7700 N

ko, — koeficijent vremena smjene (qubici vremena pri stajanja jarmace uslijed zatezanja

listova pila, podmazivanja, odstranjivanja uklijeStenih komada drva itd.) (0,9)

EJg = EJ *ns *nd * kg

EJg — godisnji kapacitet jarmace [m3/god]

ns — broj smjena u radnom danu (1 - 3)

nd — broj radnih dana godisnje (250 -- 360)

kg — koeficijent iskoriStenja smjena u toku godine (0,9)

EJm =EJ *ns *nd * km

EJm — mjesecni kapacitet jarmace [ms/mjeseéno]
nd — broj radnih dana mjese¢no (20 — 25)
km — koeficijent iskoriStenja smjena u toku mjeseca (0,9 -- 1)

E_]h:ﬂ

b

E Jh — kapacitet jarmace u jednom satu rada [m3/h]

Ep=EJ*0,6

Ep — kapacitet kod prizmiranja jednom jarmacéom (uz k; = 0,9) [m3/smjen/]
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4. Pilanska tehnologija — naputak

lveraé trupaca

2

D © %
EIV, =T x*v, *”—n*k1 * ke,
4

E IVs — kapacitet iveraca trupaca [m3/smjen/]
T — vrijeme smjene [min] (450)
Vp — prosjec¢na brzina pomicanja trupca [m/min]

e meke vrste 40 m/min

L — duljina trupca (duljina iveranja) [m]
ts — Cisto vrijeme iveranja trupca (trupaca) [s]

Ds — srednji promjer trupca [m]
k, — koeficijent strojnog vremena obi¢no iznosi 0,8 (gubici vremena uslijed
pomocnih operacija pri iveranju trupaca)

ts — prosjecno vrijeme ¢istog iveranja trupca (trupaca) [s ; min]
tv — zbroj prosje¢nog vremena cCistog iveranja i prosje¢nog vremena svih
pomocnih operacija pri iveranju trupca (trupaca) [s ; min]

=

Z‘V
T

T — vrijeme smjene [min] (450)

2tv — zbroj prosjec¢nog vremena cistog iveranja i prosjecnog vremena svih
pomocnih operacija pri iveranju trupca (trupaca) [min]

k, — koeficijent vremena smjene (gubici vremena pri stajanja iveraca uslijed izmjene radnih
alata, podmazivanja, odstranjivanja uklijestenih komada drva itd.) (0,9)

|EIVg:ETPT*ns*nd*kd ................ (

E IVg — godi$nji kapacitet ivera¢a [m*/god]

ns — broj smjena u radnom danu (1 - 3)

nd — broj radnih dana godisnje (255 -- 360)

kg — koeficijent iskoriStenja smjena u toku godine (0,9)
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4. Pilanska tehnologija — naputak

E IVm = ETPT *ns * nd * km

E IVm — mjesecni kapacitet iveraca [m3/mjesec"no]
nd — broj radnih dana mjeseéno (20 — 25)
km — koeficijent iskoriStenja smjena u toku mjeseca (0,9 -- 1)

EIV,

ElVh =

b

E IVh — kapacitet iveraca u jednom satu rada [m*/n]

Eps=E IV, * 0,62

Eps — kapacitet kod prizmiranja jednim dvostranim iveraéem [m*/smjeni]

Tracna pila paralica

E TPPs — kapacitet tracne pile paralice [m3/smjeni]

)
ETPP, =T * 2% A%k, *F,
n

r

T — vrijeme smjene [min] (450)
Vp — prosjec¢na brzina pomicanja [m/min]
e meke vrste 20 — 50 m/min
e tvrde vrste 10 — 25 m/min
A — povrsina popre¢nog presjeka obradka

Aokorka = 2 d,*b,
3

Apolovnjaka = %* d,*b, +d,*b,

d — debljina obradka [m]

b — Sirina obradka [m]

L — duljina obradka (duljina piljenja) [m]

ts — Cisto vrijeme piljenja obradka (jedan propiljak) [s]

t

4

v

kl

n.— prosjecni broj propiljaka po obradku
k; — koeficijent strojnog vremena obi¢no iznosi 0,20 — 0,60 (gubici vremena uslijed
pomocnih operacija pri piljenju obradka)

ts — prosje¢no vrijeme Cistog pilienja obradka [s ; min]
tv — zbroj prosjecnog vremena Cistog piljenja i prosje¢nog vremena svih
pomocnih operacija pri pilienju [s ; min]
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4. Pilanska tehnologija — naputak

tv=ts+tp (32)

tp -- zbroj vremena svih pomocnih operacija pri pilienju [s ; min]

to=ti+t+nr*ts+t,+ts e (33)

t; -- vrijeme postavljanja okorka na transportere za ulaganje [s ; min]
t, — vrijleme namjeStanja okorka za ulazak u zahvat [s ; min]

nr — broj propiljaka po okorku

t; -- vrijleme namjeStanja debljine piljenice [s ; min]

t, -- vrileme povratnog hoda neraspiljenog dijela okorka [s ; min]

ts -- vrijeme ostalih pomocnih operacija u ciklusu obradbe [s ; min]

Y

T

T — vrijeme smjene [min] (450)
2tv — zbroj prosjecnog vremena Cistog piljenja i prosje¢nog vremena svih
pomocnih operacija pri piljenju u jednoj smjeni [min]
ko, — koeficijent vremena smjene obi¢no iznosi 0,9 (gubici vremena pri prekidu u radu
stroja uslijed izmjene lista pile, podmazivanja, ¢iS¢enja stroja, odstranjivanja
zaglavijenih komada drva, kvarova itd.)

‘E TPPg = ETPP *nS * nd *kd ................. ( 35)

E TPPg — godisnji kapacitet tracne pile paralice [m3/god]
ns — broj smjena u radnom danu (1 - 3)

nd — broj radnih dana godisnje (255 -- 360)

kg — koeficijent iskoriStenja smjena u toku godine (0,9)

ETPPm=ETPP *ns *nd *kml (36)

E TPPm — mjesecni kapacitet tracne pile paralice [m3/mjeseéno]
nd — broj radnih dana mjeseéno (20 — 25)
km — koeficijent iskoriStenja smjena u toku mjeseca (0,9 -- 1)

ETPPh = ETPP

”

E TPPh — kapacitet tracne pile paralice u jednom satu rada [m3/h]
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KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI PILJENJU CETINJACA JARMACOM

Doprema trupaca

Krojenje, otkoravanje,

Odresci trupaca

sortiranje trupaca N
vV

Uskladistenje trupaca

Transport lanéanim transporterom u pilanski trijem

Mjerenje i uskladiStenje na dozirnim transporterima jarmace

O
Medufazno skladiste
prizmi
Utovar na kolica jarmaca £\ Povrat prizmi
Raspiljivanje
Okorci

N
4

Kontrola

Popreéno piljenje Odresci
N
V

Kontrola

Okrajci

Okrajéivanje rajcl
N
4

Transport u sortirnicu

Sortiranje piljenica

Slaganje u slozajeve

Grede Gredice Letve Piljenice

N T—o—4¢ 001 OHH—0—<—00-«

Transport na skladiste grade

Na skladiste KPO ¥
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4. Pilanska tehnologija — naputak
KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI PILJENJU CETINJACA
TRACNOM PILOM TRUPCAROM
Doprema trupaca
Krojenje, sortiranje trupaca Odresci tﬂ‘ paca
vV
Uskladistenje trupaca
Transport lan€anim transporterom u pilanski trijem
Mjerenje i uskladiStenje na dozirnim transporterima jarmace
N4
Utovar na kolica TPT
Raspiljivanje na TPT
Okorci
N
vV
Kontrola
Popreéno piljenje Odresci
N
vV
Kontrola
Okrajci
Okrajé€ivanje rajet
N
v g
Transport u sortirnicu
Sortiranje piljenica
Slaganje u slozajeve
Grede Gredice Letve Piljenice
é Transport na skladiste grade Na skladiste KPO v
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KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI PILJENJU CETINJACA PAROM JARMACA

Doprema trupaca

Krojenje, sortiranje i otkoravanje trupaca Odresci trupaca

N
4
Uskladistenje trupaca
Transport lanéanim transporterom u pilanski trijem
Transport na
Mjerenje i uskladi$tenje na dozirnim transporteru prve jarmace skladiste KPO
Utovar na kolica jarmace
Raspiljivanje (prizmiranje)
Uskladistenje prizmi na dozirnom
transporteru druge jarmace
N O
4 O
N Okorci Utovar na kolica jarmaca
Vv p Raspiljivanje prizmi
Kontrola A
Odresci Kontrola
P . ilieni
oprecno piijenje N Poprecno piljenje
4 N
Kontrola Kontrola
Okrajci
Okraicivanje I Okrajéivanje
| N A4
4 N
Transport u sortirnicu Transport u sortirnicu
Sortiranje piljenica A

—
- N

PAN

Slaganje u slozajeve

Grede Gredice Letve Piljenice I::l Mlin za iveranje KPO

é Transport na skladiste grade v

Transport na skladiste iverja
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KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI PILJENJU CETINJACA
TRACNOM PILOM TRUPCAROM | TRACNOM PILOM PARALICOM

Doprema trupaca

Krojenje, sortiranje i otkoravanje trupaca

Odresci trupaca
N

Uskladistenje trupaca
Utovar na kolica TPT

Raspiljivanje na TPT

Mjerenje i uskladistenje na dozirnim transporteru prve jarmace

vV

Transport lan¢anim transporterom u pilanski trijem

Transport na
skladiste KPO

Uskladistenje na dozirnom
transporteru TPT

[N Van
4 O
Povrat okrajaka i prizmi
N
d |

N Okorci Paranje na TPP I_—_I

V
Kontrola (}

Odresci Kontrola<>
Poprecno piljenje . T I:::l
Popreéno piljenje

N y Y piljen)

4 N
Kontrola Kontrola
Okraicivani Okrajci Okrajéivanje

rajcivanje
elvani N d |

4 N
Transport u sortirnicu Transport u sortirnicu
Sortiranje piljenica A — A

N - N

Slaganje u slozajeve
Grede Gredice Letve Piljenice I::l Mlin za iveranje KPO

Transport na skladiste grade

v

Transport na skladiste iverja
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4. Pilanska tehnologija — naputak
KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI PILJENJU TVRDIH LISTACA
TRACNOM PILOM TRUPCAROM
Doprema trupaca
Krojenje i sortiranje trupaca Odresci tﬂjpaca
V
Uskladistenje trupaca
Transport lanéanim transporterom u pilanski trijem
Mjerenje i uskladiStenje na dozirnim transporterima TPT
Y
Utovar na kolica TPT
Raspiljivanje na TPT
Okorci
N
V
Kontrola
Poprecno piljenje Odresci
N
& “
Kontrola
N
V Izrada polusamica Okrajci
A (okrajcivanje) N
N V
7 Transport u sortirnicu
Sortiranje piljenica
N
4
Koranje komercijalnih piljenica
y
N
Pilieni
I:Fl Slaganje u slozajeve rienice
Komercijalne Doradne Deklasirane piljenice
J7 Transport na skladiste grade Na skladiste KPO v
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KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI PILJENJU TVRDIH LISTACA
TRACNOM PILOM TRUPCAROM | TRACNOM PILOM PARALICOM

Doprema trupaca

Odresci trupaca

Krojenje i sortiranje trupaca »

Transport na7

Utovar na kolica TPT

Uskladistenje na dozirnom
Raspiljivanje na TPT i ) zi

V
Uskladistenje trupaca
Transport lan€anim transporterom u pilanski trijem
Mjerenje i uskladi$tenje na dozirnim transporteru TPT skladiste KPO

transporteru TPT
D A\
v o
Povrat okrajaka i prizmi %
N
4 |
Q Okorci Paranje na TPP I_—_l
vV
Kontrola (}
Odresci Kontrola<>
Popreé€no piljenje . T I:::l
Poprecno piljenje
N y P piljenj
4 N
Kontrola Kontrola
Okrajci e L
. . Okrajc€ivanje
Okrajéivanje
d N |
N vV N
7 Transport u sortirnicu Transport u sortirnicu
J\ Sortiranje piljenica A — A
4 N - N

Koranje komercijalnih
samica

Slaganje u slozajeve

Komercijalne Doradne Deklasirane piljenice

e

4_

V.

Transport na skladiSte grade Transport na skladiSte KPO
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KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI KROJENJU PILJENICA
POPRECNO - UZDUZNIM NACINOM

Doprema doradnih piljenica
Kontrola

Poprecno piljenje

Odresci. porupfi

Kontrola
Uzduzno raspiljivanje

Kontrola

P

Okrajci

=

Kontrola

Poprecno piljenje

‘7 Kontrola

Y

Kontrol
Paranje (okrajci i srce

Odresgci. porup?

Kontrola Okorti, listovi

__________________________________ Kontrola
r >

= >

Poprecno piljenje

| 1
1 N ) Kontr
1
1
Kontrola
. S —— —>—
| Uzduzno rspiljivanje (repariranje) Odresci, porupci
1
:- —_——— Kontrola Okorci, okrajci
<l
~

<> Sortiranje

Skart

Slaganje u palete

T

Okrajéena grada Elementi

\ |

Popruge
|

Lamel grada Ostali sortimenti

| |

% Transport na stovariste grade

Na skladiste KPOV

|
~
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KARTA KRETANJA MATERIJALA PRI KROJENJU PILJENICA
UZDUZNO - POPRECNIM NACINOM

Doprema doradnih piljenica
Kontrola
Uzduzno raspiljivanje
Kontrola
P P
- =
Kontrola Okrajci, okorci
Poprecno piljenje V Poprecno
Kontrola Odresci, porupci
P |
| ~
Sortiranje Skart ’
P |
| ~

Kontrola
pilienje

Kontrola

Sortiranje

Slaganje u palete

<l

Elementi Popruge Cetvrtaci Ostali sortimenti

Na skladiste KPO A
Odresti

Na skladiste KPO
Slaganje u palete

Transport na skladiste grade

i okrajci

Skart

Repariranje

~

Kontrola

Raspiljivanj

Sortiranje

Slaganje

A

e
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WEB STRANICE

Okomite tracne pile trupcare i paralice
Artiglio, www.artiglio.it

Bongioanni, www.bongioanni.it
Braun-Canali, www.moehringer.com
Bratstvo, www.bratstvo.hr

E. Gillet, www.qillet.fr

Esterer WD, www.ewd.de

Primultini, www.primultini.it

Mudata, www.mudata.com

Jarmace

Braun-Canali, www.moehringer.com
Esterer WD, www.ewd.de

Linck, www.linck-hvt.com
Wintersteiger, www.wintersteiger.com

Vodoravne traéne pile trupéare
Forestor, www.forestor.com
Pezzolato, www.pezzolato.it
Wood Mizer, www.woodmizer.com
Wravor, www.wravor.si

Kruzne pile trupéare i paralice
Laimet, www.laimet.com
Wep trading, www.ztssabinov.sk

Kruzne pile za raspiljivanje piljenica
Artiglio, www.artiglio.it

A. Costa, www.acimall.com

Altendorf www.altendorf.ch
Bongioanni, www.bongioanni.it
Bratstvo, www.bratstvo.hr

CML, www.cml-srl.it

Cursal, www.cursal.com

Esterer WD, www.ewd.de

Forma, www.forma.si

Grecon-Dimter, www.grecon.de, www.grecon-dimter.de

Jrion, www.raimann.com
Linck, www.linck-hvt.com
Ogam, www.ogam.com
Primultini, www.primultini.it
Raimann, www.raimann.com
Salvador, www.solidea.it
Storti, www.storti.it

Ledinek, www.lestro-ledinek.si
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Lancane pile

Holtec, www.holtec.de
Husqgvarna, www.husgvarna.com
Jonsered, www.jonsered.se
Stihl, www.stihl.com

Iveraci

AKE Soderhamns,

Artiglio, www.artiglio.it

Bongioanni, www.bongioanni.it
Esterer WD, www.ewd.de

Linck, www.linck-hvt.com

Primultini, www.primultini.it
Veisto-Rakenne, www.hewsaw.com

Radni alati

Leitz, www.leitz-tools.de

Martin Miller, www.martin-miller.com
Uddeholm, www.uddeholm.com

Udruzenja i katalozi proizvodaca opreme i strojeva za obradbu drva

www.acimall.com
www.wood.vdma.org
www.forman.ee
WWW.Se-saws.com
www.vshf.com
www.drvo.hr
www.bizzcontact.com
www.hgk.hr
www.netstudio.hr
www.fms.at
www.met.fi
www.wood.web.com
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